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Navodila za uporabo
Vinil polisiloksan material za vtis
(adicijsko-reakcijski)

Upute za uporabu
Vinil-polisiloksan otisni materijal
(adicijski silikon)

Navod k pouziti
Vinylpolysiloxanovy otiskovaci materidl
(adi¢né tuhnouci silikon)

Navod na pouzitie
Vinylpolysiloxanova odtlackova hmota
(adi¢ne-reakénd)

Hasznalati utmutato
Vinil-polisziloxan lenyomatvételi anyag
(addicios kémiai kotés)

Instrukcja stosowania
Masa wyciskowa na bazie winylopoli-
siloksanu (addycyjna)
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WHcTpyKumm 3a ynotpeba
Martepuan 3a oTneyaTbLy OT
BMHUNNONWNCUNOKCAH (C aguTuBHa
peakuus)

Udhézimet e pérdorimit
Material vinilpolisiloksani (reaksion
bashkimi) pér marrje mase

Instructiuni de utilizare
Material de amprenta din vinilpoli-
siloxan (silicon de aditie)

UncTpykuma
ALAVTUBHBIV CNENOYHbIN MaTepuan Ha
OCHOBE MOMMBIHUICUNIOKCAHA

IHCTpYKUiT 0 3acTOCyBaHHA
BiHinnonicunokcaxoswnit matepian ansa
BIAGUTKIB (3 peakLieio NPUEAHAHHSA)

Kasutusjuhised
Vinuiilpoliisiloksaanist jéljendmaterjal
(lisamisreaktsioon)

Lietosanas instrukcijas
Vinilpolisiloksana nospiedumu
materials (pievienosanas reakcija)

Naudojimo instrukcijos
Vinilsiloksano atspaudy medziaga
(jungimosi reakcijos)



Description
Virtual® impression materials are addition-reaction silicones (vinylpolysiloxanes) used to create
fine detail impressions of dentition. Virtual impression materials are available in a variety of

viscosities allowing dental professionals to choose the material and technique best suited for
each individual case.

Colors
See table “Technical Data"”
ipa*

Material Speed Total Work Time [min:s] Mo_u.th SeHlie

[min:s]
Monophase ; 5
[trayhwash] Fast Set 1:00 3:30
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30

* Minimum time the impression material should remain in the mouth before removal.
The processing times are reduced or prolonged depending on the prevalent room temperature.

Technical Data

Monoph Heavy Body
Color Blue Blue
Classification Type 2 Type 1

1SO 4823 / ADA Spec. No. 19 | Medium-bodied consistency | Heavy-bodied consistency
Mixing Ratio

[Base : Catalyst] 51 >
Composition
Vlrtual |mpressmn materials are addition-reaction silicones containing vinylpolysiloxane,
an latinic complex, silicon dioxide and food dyes.
Indication

The Virtual line of addition-silicone (vinylpolysiloxane) impression materials is recommended for

use to create highly detailed impressions of the hard and soft tissues of the oral cavity.

—  Final impression used for the fabrication of indirect restorations (crowns, bridges, inlays,
onlays and veneers)

- Dental implant impressions

—  Matrix from “wax-ups” or for the treatment planning, study models

- Edentulous impressions

— Matrix used to create temporary restorations

Each viscosity provides specific attributes to meet the needs of the dental professional.



Contraindication
The use of Virtual impression materials is contraindicated if the patient is known to be allergic to
any of the ingredients in Virtual impression materials.

Side effects
None known to date.

Interactions

The setting of vinylpolysiloxanes is inhibited by latex gloves.

Do not touch surfaces (teeth, preparations or retraction cords, etc.) of which the impression will
be taken with latex gloves. It is recommended that operators wash their hands thoroughly or
use vinyl gloves in order to eliminate all traces of impurities. Other materials which may inhibit
the set of impression materials include rubber dam, retraction cords and retraction cord fluids. If
the operator suspects that the preparation has been c 1, it is rec led that the
preparation be rinsed and dried to eliminate all traces of impurities.

Application

— Heavy Body (blue): High viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final impressions.
This material is recommended for use as a tray material when using the tray/wash impression
technique.

— Monophase (blue): Medium viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane for final impressions.
This material is recommended for use as a tray and wash material when using the dou-
ble-arch, single-phase impression technique.

— Instructions for Virtual 380 cartridge materials:

The Virtual 380 cartridge is suitable for use in conjunction with Pentamix®, Pentamix® 2,
Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix and Domix II, PowerMix, Dynamix
Speed as well as with Modulmix mixers. Carefully remove the Virtual 380 cartridges from the
packaging.

CAUTION: Avoid dropping the heavy Virtual 380 cartridges, as this may severely damage
the cartridges, so that they can no longer be used. Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3,
MixStar-eMotion, Sympress, Duomix and Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed as well as
Modulmix mixers are not registered trademarks of Ivoclar Vivadent.

— Inserting the Virtual 380 cartridge:

(Please also refer to the corresponding directions for use of the manufacturer of the
mixing unit.)

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

Fig. 5

1. Hold the cartridge with the sealed outlet openings facing upwards.
2. Grasp the flap on the sealing cap and bend it upward 90 degrees. Do not apply excessive
force in the process.
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While holding the cartridge securely in one hand, take the flap between thumb and index
finger and completely remove the sealing cap. (Fig. 1)

Insert the cartridge into the mixing unit according the manufacturer's instructions. (Fig. 2)

To control the flow of the pastes, start the mixing unit according to the manufacturer’s
instructions and wait until a small amount is extruded (This should always be done prior to
starting the mixing process). Carefully wipe off excess material in a vertical direction to avoid
that the two components become intermixed inside the openings. (Fig. 3)

Attach a new dynamic mixer to the cartridge following the instructions of the mixing unit
manufacturer. (Fig. 4)

(NOTE: Only use dynamic mixers from Ivoclar Vivadent. As the dynamic mixers of other man-
ufacturers do not fit the openings precisely, leakage may occur.)

Should you have difficulty in attaching the dynamic mixer, check whether the central hexago-
nal socket at the lower end of the mixer is properly aligned with the hexagonal drive shaft.
Once the dynamic mixer is correctly seated, place the yellow locking ring over the mixer and
push it down completely. Turn the ring 1/4 turn clockwise to lock the dynamic mixer securely
in place. (Fig. 5)

Load a separate intra-oral elastomer syringe (only Virtual 380 Monophase) or a suitable
impression tray with the mixed Virtual impression material.

Select the fastest program for an optimum mixing speed and output rate.

Immediately after extrusion of the material, fully retract the plungers of the mixing unit to
avoid continual pressure on the cartridge and prevent the escape of excess material through
the dynamic mixer.

. Leave the used dynamic mixer on the cartridge. It serves as a seal until next use. Additionally,

cross-contamination of base and catalyst and clogging of the outlet openings with set mate-
rial is avoided.
NOTE: It is recommended that the cartridge is removed from the mixing unit at the end of
each working day or when the mixer is not used for a longer period of time. It should be
stored in an upright position, with the outlet openings (sealed either by a dynamic mixer or
the sealing cap) facing upwards.
Pre-treatment of impression trays (tray adhesives)
Itis highly recommended that tray adhesives (e.g. Virtual Tray Adhesive) be used to reduce
the chance of distortion when removing impressions from the mouth.
Instructions for Virtual Tray Adhesive
1. Be sure that all surfaces of the impression tray are oil-free, clean and dry.
Note: If the disinfection of the impression tray cannot be ensured, the tray
adhesive must be filled into a dappen glass, for example, and applied
using a disposable brush.
. Apply a thin layer of Virtual Tray Adhesive using the brush provided to
all surfaces of the impression tray (metal or plastic) that will come into
contact with the impression material.
Allow the tray adhesive to dry for approximately 3 minutes (or blow dry
with compressed oil-free air)
4. Replace bottle cap immediately.

~
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- Cleaning of tray
Residue of adhesive material can be removed with alcohol.

Note the warnings in the Virtual Tray Adhesive Instructions for Use!

- Disinfection of impressions
Impressions made with Virtual impression materials can be immersed in a disinfection solu-
tion (glutaraldehyde 0.5%, benzalkonium chloride 0.5%). (Please observe the instructions of
the manufacturer.) The disinfection does not affect the surface or the dimension.

— Pouring up models
The impression may be poured immediately after disinfection, or up to two weeks later, pro-
vided that the impression is stored at room temperature. Dimensional stability is guaranteed
for 14 days, if stored appropriately. Virtual impression materials are c ible with all pop-
ular dental plasters on the market, e.g. Type 3: Modano® (Heraeus Kulzer), Type 4: Fujirock®
(G.C. International).

- Galvanization
Virtual impression materials can be silver or copper plated in a galvanic bath.

Special notes

Virtual impression materials should be at room temperature (23 °C/ 73.4 °F) when processed.
Lower temperatures, e.g. when stored in the refrigerator, will prolong the time the impression
material should remain in the mouth, while higher temperatures will reduce the processing time
and the time the impression should remain in the mouth.

Vinylpolysiloxanes are chemically resistant. Unpolymerized materials may stain clothing.

Warnings

If uncured materials come into contact with the eyes, rinse the eye with copious amounts of
water. If irritation persists, seek medical attention. In case of contact with the skin, wash affected
areas with plenty of water.

Storage

— Storage temperature: 2-28 °C/ 36-82 °F

—  Shelf life: See expiration date on label and packaging
—  Keep away from direct heat sources!

Keep out of the reach of children!
For use in dentistry only!

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to

the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure to observe the Instructions or
the stipulated area of application. The user is responsible for testing the products for their suitability and use for any
purpose not explicitly stated in the Instructions. Descriptions and data constitute no warranty of attributes and are
not binding.



Beschreibung

Die Virtual® Abformmaterialien sind additionsvernetzende Silikone (Vinylpolysiloxane), die detail-
getreue Abformungen erméglichen. Das Virtual Abformmaterial wird in verschiedenen Konsistenzen
angeboten. Dies ermdglicht dem Zahnarzt/der Zahnérztin, die Materialien auszuwahlen, die sei-
nen/ihren Bediirfnissen und der individuellen klinischen Situation am besten entsprechen.

Farben
s. Tabelle Technische Daten

Material Abbinde- Totale Verarbeitungs- |Verweildauer im
geschwindigkeit zeit [min:s] Mund* [min:s]

Monophase

[Korrektur- und Fast Set 1:00 3:30

Loffell ial]

Heavy Body Regular Set 1:30 4:30

[Léffelmaterial] Fast Set 1:00 2:30

* Mi i des ials vor der Entnahme aus dem Mund.

Die Verarbeitungszeiten werden durch die jeweils herrschende Umgebungstemperatur verkiirzt bzw. verlangert.

Technische Daten

ph Heavy Body
Farbe Blau Blau
Klassifizierung Type 2 Type 1
1SO 4823 / ADA Spez. Nr. 19 mittelfliessende Konsi: schwerfli e K
Mischverhéltnis ’ 3
[Base : Katal: ] 51 5
Zusammensetzung

Virtual Abformmassen sind additionsvernetzende Silikone, die Vinylpolysiloxan, Methylhydrogen-

siloxan, einen organischen Platin-Komplex, Siliziumdioxid und Lebensmittelfarbe enthalten.

Indikation

Die Virtual Produktlinie auf A-Silikon-Basis (Vinylpolysiloxan) erméglicht die prézise Abformung

oraler Hart- und Weichgewebe.

—  Abformungen fiir die Herstellung von indirekten Restaurationen (Kronen, Briicken, Inlays,
Onlays und Veneers)

- Implantatabformungen

- Silikonschliissel von Aufwachsungen, fiir Studi delle oder Behandl [

—  Abformungen des zahnlosen Kiefers

- Silikonschliissel zur Herstellung von Provisorien




Die breite Palette an Viskositaten bietet entsprechende Produkte fiir unterschiedlichste
Anwendungsgebiete und Abformtechniken.

Kontraindikation
Bei bekannter Allergie auf
zu verzichten.

ile des Virtual Abfor ales ist auf eine Al dung

Nebenwirkungen
Nicht bekannt

Wechselwirkungen

Latex-Handschuhe beeinflussen den Aushértungsverlauf von Vinylpolysiloxanen.
Abzuformende Oberfléchen (Zahne, Praparationen, Retraktionsfaden etc.) diirfen nicht mit
Latexhandschuhen in Beriihrung kommen. Es sollten entweder Vinylhandschuhe verwendet oder
die Hande vorher griindlich gewaschen und gespiilt werden, um alle Spuren von Unreinheiten zu
beseitigen. Auch Produkte wie Kofferdam, Retraktionsfaden oder bestimmte Praparate konnen
eine vollstandige Aushértung verhindern.

Bei Verdacht auf K ination muss die Praparation griindlich gespiilt und getrocknet werden.
Anwendung
— Heavy Body (blau): Schwerfli des, hydrophiles Vinylpolysil fiir Dentalabf

Empfohlen als Loffelmaterial fir die Doppelmlschabformung
— Monophase (blau): Mittelfliessendes, hydrophiles Vinylpolysiloxan fiir Dentalabformungen.
Empfohlen fiir Abformungen der Kiefer in der Einphasentechnik.
— Anwendungsanleitung Virtual 380-Kartuschen
Die Virtual 380-Kartusche ist fiir die Verwendung mit den Pentamix®, Pentamix® 2, Pentamix®
3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix und Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed und Modul-
mix Mischgeraten geeignet. Entnehmen Sie die Virtual 380 Kartuschen vorsichtig der Verpa-
ckung. ACHTUNG: Die Virtual 380-Kartuschen sind schwer und kénnen beim Herunterfallen
50 beschadigt werden, dass sie nicht mehr verwendet werden kdnnen.
Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix und Domix II, Power-
Mix, Dynamix Speed und Modulmix sind keine eingetragenen Marken von Ivoclar Vivadent.
— Einlegen der Virtual 380 Kartusche:
(Beachten Sie ebenfalls die getrennten Hinweise der Hersteller der Mischgerate)

aawli] A
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4 Abb. 5

1. Nehmen Sie die Kartusche und halten Sie diese mit den verschlossenen Austrittsoffnungen nach oben.
2. Ergreifen Sie die Lasche an der Verschlussk der Austrittsoffi 1 und biegen diese um
90° nach oben. Vermeiden Sie dabei tibertriebene Kraftanwendung.
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Nehmen Sie die Lasche zwischen Daumen und Zeigefinger wéahrend Sie die Kartusche mit

der anderen Hand sicher halten und entfernen Sie die Verschlusskappe vollsténdig von der
Kartusche. (Abb. 1)

Legen Sie die Kartusche gemass den Anweisungen des Herstellers in das Mischgerat ein. (Abb. 2)
Starten Sie gemass den Anweisungen des Herstellers das Ausbringen des Abformmaterials bis
eine kleine Menge aus beiden Offnungen der Kartusche austritt. (Dies sollte zu Beginn jeden
Mischvorganges sichergestellt werden.) Wischen Sie iiberschiissiges Material vorsichtig in
vertikaler Richtung ab um eine Vermischung der Pasten in den Austritts6ffnungen zu vermei-
den. (Abb. 3)

Setzen Sie einen der beigefiigten dynamischen Mischer tber die Austrittséffnungen der Kartu-
sche unter Beachtung der Hinweise des Herstellers des Mischgerétes. (Abb. 4)

(HINWEIS: Verwenden sie nur dynamische Mischer von Ivoclar Vivadent — Die dynamischen
Mischer der anderen Hersteller passen nicht exakt und Abformmaterial kann an den Austritt-
soffnungen auslaufen.)

Falls sich der dynamische Mischer nicht leicht aufsetzen lésst, tiberpriifen Sie, ob der zentrale
interne Sechskant des Mischers korrekt auf den Sechskant der Antriebswelle ausgerichtet ist.
Wenn der dynamische Mischer korrekt platziert ist, schieben Sie den gelben Verriegelungsring
bis zum Anschlag tber den Mischer und drehen ihn nach rechts (1/4 Drehung) bis er sicher
verriegelt ist. (Abb. 5)

Fiillen Sie das angemischte Abformmaterial in eine separate intraorale Abformspritze (nur
Virtual 380 M hase) oder einen geei Abformlcffel.

. Fiir eine optimale Mischgeschwindigkeit und Austragsmenge, wéhlen Sie das schnellste

Programm aus.

. Ziehen Sie sofort nach dem Ausbringen des Materials die Kolben des Mischgerates aus der

Kartusche zuriick um andauernden Druck und somit das Nachfliessen {iberschiissigen Materi-
als aus dem dynamischen Mischer zu vermeiden.

. Belassen Sie den dynamischen Mischer mit dem ausgeharteten Abformmaterial als Ver-

schll auf den Austritts6 gen der Kartusche bis zum néchsten Gebrauch. So
vermeiden Sie eine gegenseitige Kontamination von Base und Katalysator und damit das
Aushérten des Materials in einer der Austrittsoffnungen.
HINWEIS: Am Ende eines Arbeitstages oder wenn das Mischgerat iiber einen léngeren
Zeitraum nicht verwendet wird, sollte die Kartusche aus dem Gerat entnommen werden und
aufrecht, mit den (durch dynamischen Mischer oder Verschlusskappe verschlossenen) Aus-
trittsoffnungen nach oben, gelagert werden.
Vorbehandlung des Abformléffels (Applikation vom Loffeladhasiv)
Die Verwendung von Loffeladhasiv (z.B. Virtual Tray Adhesive) wird empfohlen, um ein
Abheben des Abformung vom Léffel wahrend der Entformung zu vermeiden.
Anwendungsanleitung fiir Virtual Tray Adhesive
1. Sicherstellen, dass der Abformloffel fettfrei, sauber und trocken ist.
Hinweis: Falls die Desinfektion des Abdruckloffels nicht sichergestellt
werden kann, so muss das Loffeladhasiv in ein Dappenglas 0.a. vorgege-
ben und mit einem Einmalpinsel aufgetragen werden.
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. Eine diinne Schicht Virtual Loffeladhésiv auf all jene Flachen des Kunst-
stoff- oder Metall-Loffels auftragen, die mit dem Abformmaterial in Beriih-
rung kommen.

. Die Adhésivschicht ca. 3 Minuten trocknen lassen (oder mit 6lfreier Druck-
luft trocken blasen).

. Nach Gebrauch Flasche sofort wieder verschlieBen.

w
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- Loffelreinigung
Adhésivreste konnen mit Alkohol entfernt werden.

Warnhinweise in der Gebrauchsinformation fiir Virtual Tray Adhesive beachten!

— Desinfektion
Eine Desinfektion der mit Virtual Abformmaterial hergestellten Abformungen in Desinfektions-
lsungen (z.B.: 0,5%iges Glutaraldehyd, 0,5%iges Benzalkoniumchlorid) ist mdglich (Angaben
des Herstellers beachten). Sie beeinflusst weder Oberflache noch Dimension.

- Modellherstellung
Die Abformung kann sofort nach der Desinfektion und bis zu 14 Tage danach ausgegossen
werden, wenn sie bei Raumtemperatur gelagert wird. Eine Dimensionsstabilitat von 14 Tagen
wird bei geei Lagerung g: iert. Virtual Abfor sind mit allen gangigen Den-
talmodellmaterialien kompatibel, z.B. Type 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), Type 4: Fujirock®
(G.C. International)

— Galvanisierung
Die Abformungen kénnen mit den iblichen Silber- und Kupferbadern galvanisiert werden.

Besondere Hinweise

Die Virtual-Abformmassen sollten zur Verarbeitung eratur (23°C) aufweisen. Niedri-
gere Temperaturen, z.B. bei Kiihlschranklagerung, verldngern, hhere Temperaturen verkiirzen
die Verarbeif it und die Verweild im Mund.

Vinylpolysiloxane sind chemisch resistent. Ungehértetes Material kann Kleidung verschmutzen.

Warnhinweise

Bei versehentlichem Augenkontakt mit unausgehartetem Material das betroffene Auge sofort
mit viel Wasser spiilen, bei anhaltender Reizung Arzt konsultieren. Nach Hautkontakt betroffene
Stelle mit viel Wasser waschen.

Lager- und Aufbewahrungshinweise

— Lagertemperatur: 2 - 28 °C

—  Ablaufdatum: siehe Etikett auf der Primérverpackung
- Von direkten Warmequellen fernhalten!

Fiir Kinder unzuganglich aufbewahren!
Nur fiir zahnérztlichen Gebrauch!

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass Gebrauchsinformation angewendet
werden. Fiir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser Anwendung ergaben, iiber-
nimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist der Anwender verpflichtet, das Produkt eigenverantwortlich
vor dessen Einsatz auf Eignung und ichkeit fiir die Zwecke zu priifen, zumal wenn
diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.




Description

Les matériaux d'empreinte Virtual® sont des silicones réticulés par addition (vinyle polysiloxane)
permettant de réaliser des empreintes dentaires de trés haute précision. IIs existent en plusieurs
viscosités, afin que le praticien puisse choisir le matériau et la technique adaptés a chaque cas.
Teintes

Voir le tableau “Données techniques”

Al q Temps de travail  |Temps de prise en
Rlattuay ferbeelpr=e totalp[min:s] boucphe* [|':|in:s]
Monophase
[double mélange/ Fast Set (prise rapide) 1:00 3:30

|wash]

Heavy Body Regular Set (prise normale) 1:30 4:30
[double mélange] Fast Set (prise rapide) 1:00 2:30

* Temps minimum pendant lequel le matériau d‘empreinte doit rester en bouche avant de retirer I'empreinte.
Les temps de travail peuvent varier en fonction de la température ambiante.

Données techniques

Monophase Heavy Body
Teinte Bleu Bleu
Classification Type 2 Type 1
1SO 4823 / ADA Spec. No. 19 Consistance moyenne Consistance ferme
Rapport de mélange 59 5.1
[Base : Catalyseur] : :

Composition
Les materlaux d" emprelnte Virtual sont des silicones réticulés par addition contenant du vinyle

du méthylhydrogeénesi un complexe organo-platinique, du dioxyde de sili-
cune et des colorants alimentaires.

Indications
La gamme de matériaux d'empreinte par addition Virtual (vinyle polysiloxane) est indiquée pour
la prlse d’empreinte de précision des tissus durs et mous de la cavité buccale.
Prise d'empreinte pour la réalisation de restaurations indirectes
(couronnes, bridges, inlays, onlays et facettes)
—  Prise d'empreinte d'implants
—  Clé pour “wax-ups"” ou modeéles d'étude
—  Prise d'empreinte des arcades édentées
—  Clé ensilicone pour la réalisation de prothéses provisoires



Chaque viscosité permet de répondre aux besoins spécifiques pour différents domaines
d'application et techniques de prise d'empreinte.

Contre-indication
L'utilisation des matériaux d'empreinte Virtual est contre-indiquée en cas d'allergie connue
al'un des composants.

Effets secondaires
Aucun connu a ce jour.

Interactions
Le processus de prise des matériaux en vinyle polysiloxane est inhibé par
les gants en latex.
Ne pas toucher les surfaces a enregistrer (dents, préparations, fils de rétraction, etc.) avec des
gants en latex. Il convient d'utiliser des gants en vinyle, ou au préalable de se laver et se rincer
soigneusement les mains, afin d'éliminer toute trace d'impureté. D'autres produits tels que
digue, fils de rétraction ou des matériaux de rétraction fluides peuvent compromettre la prise des
matériaux d’empreinte.
En cas de suspicion d’une contamination, rincer et sécher la préparation pour éliminer toute trace
d'impuretés.
Mise en oeuvre
— Heavy Body (bleu): Vinyle polysiloxane hydrophile haute viscosité pour empreintes finales.
Recommandé comme matériau pour porte-empreinte en technique de double mélange.
— Monophase (bleu): Vinyle polysiloxane hydrophile moyenne viscosité pour empreintes
finales.
Recommandé pour la prise d'emprei illaire et ire en technique
- Instructions d'utilisation des matériaux Virtual 380 en cartouche :
La cartouche Virtual 380 s'utilise avec les mélangeurs Pentamix®, Pentamix® 2, Pentamix® 3,
MixStar-eMotion, Sympress, Duomix et Domix II, PowerMix, Dynamix Speed ainsi qu‘avec les
mélangeurs Modulmix. Retirer délicatement les cartouches Virtual 380 de leur emballage.
ATTENTION : Ne pas faire tomber les cartouches Virtual 380, cela risquerait de les
endommager sévérement et de les rendre inutilisables. Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3,
MixStar-eMotion, Sympress, Duomix et Domix II, PowerMix, Dynamix Speed ainsi que les
mélangeurs Modulmix ne sont pas des marques déposées par Ivoclar Vivadent.
- Insertion des cartouches Virtual 380 :
(Se reporter également au mode d'emploi du mélangeur.)

dihnl h

& — e |
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
1. Tenir la cartouche avec le capuchon fermé vers le haut
2. Saisir le rabat sur le capuchon et le plier & 90 degrés, sans forcer.
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Tout en maintenant fermement la cartouche d’une main, prendre le rabat entre le pouce et
I'index de Iautre main et retirer complétement le capuchon. (Fig. 1)

Insérer la cartouche dans le mélangeur en suivant les instructions du fabricant. (Fig. 2)

Pour contréler I'écoulement des pates, démarrer le mélangeur en suivant le mode d'emploi du
fabricant, et attendre qu‘une petite quantité de matériau ait été expulsée. (Cela doit toujours
&tre fait avant de démarrer le processus de mélange). Essuyer soigneusement les excédents
de matériau dans le sens vertical, pour éviter que les deux composants se mélangent a I'inté-
rieur des orifices. (Fig. 3)

Fixer un nouveau mélangeur dynamique sur la cartouche en suivant le mode d'emploi du
mélangeur. (Fig. 4)

(NOTE: N'utiliser que des mélangeurs dynamiques Ivoclar Vivadent, car les mélangeurs dyna-
miques d'autres fabricants ne s'adaptant pas parfaitement aux orifices, cela peut provoquer
des fuites).

En cas de difficultés pour fixer le mélangeur dynamique, vérifier que le trou central hexagonal
situé sous le mélangeur est correctement aligné par rapport a I'arbre de transmission hexagonal.
Une fois le mélangeur dynamique correctement positionné, placer |'anneau de fermeture
jaune sur le mél. et le baisser complé Tourner |'anneau d'1/4 de tour dans le
sens des aiguilles d'une montre pour fixer le mélangeur dynamique. (ig. 5)

Remplir une seringue intra-orale élastomére (uniquement pour Virtual 380 Monophase) ou un
porte-empreinte adapté de matériau d'empreinte Virtual mélangé.

Choisir le programme le plus rapide pour une vitesse de mélange et de sortie optimale.
Immédiatement aprés I'expulsion du matériau, retirer complétement les pistons du mélangeur
pour ne pas exercer de pression continue sur la cartouche et éviter que les excédents de
matériau s'échappent a travers le mélangeur dynamique.

. Laisser le mélangeur dynamique sur la cartouche. Il servira de bouchon jusqu'a la prochaine

utilisation. On évite de cette maniére que la base soit en contact avec le catalyseur, et égale-
ment que les orifices soient bouchés par du matériau durci.
NOTE: Il est recommandé de retirer la cartouche du mélangeur a la fin de chaque journée de
travail, ou si I'on n’utilise pas le mélangeur pendant une longue période. Elle doit étre rangée
verticalement, les orifices (fermés par un mélangeur dynamique ou par le bouchon d‘origine)
orientés vers le haut.
Pré-traitement des porte-empreintes fs pour port pi
1l est trés fortement recommandé d'utiliser des adhésifs pour porte- emprelme (p.ex. : Virtual
Tray Adhesive) pour réduire le risque de déformation lorsque |on retire I'empreinte de la
bouche.
Mode d’emploi de I'adhésif pour porte-empreinte Virtual
1. S'assurer que toutes les surfaces du porte-empreinte soient exemptes de
matiéres grasses, propres et séches.
Note: Si la désinfection du porte-empreinte ne peut pas étre garantie,
I'adhésif pour porte-empreinte doit étre versé dans un godet Dappen en
verre par exemple, et appliqué a |'aide d'un pinceau jetable.
2. Appliquer une fine couche de Virtual Tray Adhesive a I'aide du pinceau
fourni sur toutes les surfaces du porte-empreinte (en métal ou plastique)
qui seront en contact avec le matériau d’empreinte.

(adha




3. Laisser sécher I'adhésif environ 3 minutes (ou souffler a I'air exempt d'huile)
4. Refermer le flacon immédiatement apreés utilisation.
— Nettoyage du porte-empreinte
Nettoyer les résidus d'adhésif a I'alcool.

Respecter les consignes de sécurité du mode d'emploi de I'adhésif
pour porte-empreinte Virtual !

- Désinfection des empreintes
Les empreintes réalisées avec les matériaux d'empreinte Virtual peuvent étre plongées dans
une solution désinfectante (glutaraldéhyde 0,5% — chlorure de benzalkonium 0,5%). Veuillez
respecter le mode d'emploi du fabricant. La désinfection n'altére ni la surface ni la dimension.

— Pouring up models
Réalisation des modéles
Stockée a tempé ambiante, |'empreinte peut étre coulée aussitot aprés désinfection et
dans un délai n'excédant pas deux semaines. La stabilité dimensionnelle est garantie pendant
14 jours. Si les conditions de stockage sont respectées. Les matériaux d'empreinte Virtual
sont compatibles avec tous les platres dentaires couramment utilisés, p. ex. Type 3: Modano®
(Heraeus Kulzer), Type 4: Fujirock® (G.C. International).

- Galvanisati
Les matériaux d'empreinte Virtual peuvent étre galvanisés dans les bains d'argent ou de cuivre.

Recommandations particuliéres

Les matériaux d'empreinte Virtual doivent étre a température ambiante (23 °C) au moment de
leur utilisation. Des températures inférieures, par exemple lorsqu'ils sont stockés au réfrigérateur,
allongeront le temps pendant lequel le matériau d'empreinte doit étre laissé en bouche, tandis
que des températures plus élevées raccourciront le temps de travail et le temps pendant lequel

le matériau d'empreinte doit étre laissé en bouche. Les vinyles polysiloxanes sont chimiquement
résistants. Les matériaux non polymérisés peuvent souiller les vétements.

Consignes de sécurité

Si les yeux sont en contact avec le matériau non polymérisé, rincer abondamment a I'eau. Si
I'irritation persiste, consulter un ophtalmologue. Aprés un contact cutané, laver abondamment a
I'eau les zones concernées.

Conservation

— Température de stockage : 2 — 28 °C

— Durée de conservation : Voir la date de péremption sur |'étiquette et sur I'emballage
— Ne pas laisser a proximité des sources de chaleur !

Garder hors de portée des enfants !
Exclusivement réservé a l'usage dentaire !

Ce matériau a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Il doit étre mis en oeuvre en respectant scrupuleu-
sement le mode d'emploi. La responsabilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des dommages résultant d'un non
respect du mode d'emploi ou un élargissement du champ d‘application prévu. L'utilisateur est responsable des tests
effectués sur les matériaux et qui ne sont pas explicitement énoncés dans le mode d’emploi. Les descriptions et les
données fournies ne sont pas des garanties ni des engagements.



Descrizione

| materiali d'impronta Virtual® sono siliconi d"addizione (vinil| I
di impronte d'altissima precisione. | materiali d'impronta Virtual sono disponibili in differenti

perla ione

viscosita per consentire all’odontoiatra la scelta dei materiali piti idonei alla situazione clinica ed

alla tecnica d'impronta.

Colori
Cfr. Tabella "Dati Tecnici”

o Velocita di Tempo di lavorazione |Permanenza in cavo
Materiale Py . Par
presa comp [min:s] orale* [min:s]
Monophase
[materiale per correzione/ |Fast Set 1:00 3:30
cucchiaio
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[materiale per cucchiaio]  |Fast Set 1:00 2:30
* Tempo di permanenza del materiale per impronta in cavo orale prima del prelievo dalla bocca.
I tempi di lavorazione vengono abbreviati o prolungati dalla temperatura ambiente.
Dati tecnici
| Heavy Body
Colore Blu Blu
Classificazione Tipo 2 Tipo 1
1SO 4823 / ADA Spec. Nr. 19 C semifluida consists molto densa
Rapporto di miscelazione
R . 5:1 5:1
[Base : catalizzatore]

Composizione

| materiali d'impronta Virtual sono siliconi d'addizione composti da vinilpolisilossano, silossano di
metile d'idrogeno, complesso di platino organico, biossido di silicio e coloranti alimentari.
Indicazioni

| materiali d'impronta della linea Virtual (Siliconi A - PVS) sono indicati per la realizzazione d'im-
pronte di elevata precisione di tutti i tessuti orali duri e molli.

—  Impronte per la realizzazione di restauri indiretti (corone, ponti, inlay, onlay, faccette)
Impronte per impianti

—  Mascherine in silicone per modellazioni in cera, per modelli di studio o per piano di trattamento
Impronte di edentulie

— Mascherina in silicone per la realizzazione di provvisori

L'ampia gamma di viscosita consente |'utilizzo di prodotti specifici per i campi d'impiego e le
tecniche d'impronta piu diverse.



Controindicazioni
L'utilizzo dei materiali per impronta Virtual é controindicato in caso d'accertata allergia del
paziente ad una qualsiasi delle componenti del prodotto.

Effetti collaterali
Ad oggi non noti.

Interazioni

L'uso dei guanti in lattice puo influenzare la presa dei materiali d'impronta
vinilpolisilossani.

Evitare di toccare le superfici, delle quali si prendera I'impronta (denti, preparazioni, fili di
retrazione ecc.), con guanti in lattice. In particolare nella miscelazione manuale dei materiali
d'impronta si raccomanda un lavaggio accurato delle mani o I'uso di guanti in vinile per evitare
la presenza di qualsiasi traccia d'impurita. Inoltre prodotti quali la diga di gomma, i fili di retra-
zione gengivale o preparati specifici possono inibire la presa dei materiali d'impronta. In caso
di sospetto di contaminazione delle superfici, si raccomanda di risciacquare accuratamente la
preparazione e di asciugarla per eliminare ogni traccia d'impurita.

Uso

— Heavy Body (blu): vinilpolisilossano idrofilo ad alta viscosita (a fluidita densa) per impronte
dentali. Consigliato come matenale da cucchiaio nella tecnica d'impronta a doppia miscelazione.

- pt (blu): il 10 idrofilo a media viscosita (semifluido) per impronte
dentali. Consigliato come materiale da cucchiaio nella tecnica d'impronta monofase a doppia
arcata.

— Istruzioni d'uso per Virtual 380-Cartuccia
L'utilizzo della cartuccia Virtual 380 ¢ indicata in combinazione con i miscelatori Pentamix®,
Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix e Duomix II, PowerMix,
Dynamix Speed e Modulmix. Prelevare con cautela le cartucce Virtual 380 dalla confezione.
ATTENZIONE: Le cartucce Virtual 380 sono pesanti. Attenzione a non farle cadere, potrebbero
danneggiarsi irimediabilmente e non essere pili utilizzabili. Pentamix, Pentamix 2, Pentamix
3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix e Duomix Il, Power- Mix, Dynamix Speed e Modulmix
non sono marchi registrati Ivoclar Vivadent.

- Caricamento della cartuccia Virtual 380:
(Consultare anche le istruzioni d'uso relative al miscelatore)

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

1. Prendere la cartuccia e tenerla con i fori d'uscita sigillati verso I'alto.
2. Afferrare I'aletta sul cappuccio di chiusura e ripiegarlo a circa 90° verso I'alto. Non applicare
troppa forza nell’eseguire questa operazione.
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Stringere |'aletta tra pollice e indice e, tenendo ben ferma la cartuccia con I'altra mano,
rimuovere completamente il cappuccio di chiusura dalla cartuccia. (Fig. 1)

Inserire la cartuccia nel miscelatore secondo le indicazioni del produttore. (Fig. 2)

Secondo le istruzioni d'uso del produttore, prima di ogni operazione, estrudere una piccola
quantita di materiale d'impronta dai due fori d'uscita della cartuccia. (Questo deve sempre
essere fatto prima di ogni miscelazione). Rimuovere le eccedenze di materiale in senso verti-
cale per evitare che le due paste possano mischiarsi fra di loro a livello dei fori d'uscita. (Fig. 3)
Applicare uno dei miscelatori dinamici acclusi sui fori d'uscita della cartuccia secondo le indi-
cazioni del produttore del miscelatore. (Fig. 4)

(AVVERTENZA: Utilizzare esclusivamente cannule di miscelazione (miscelatori dinamici)
Ivoclar Vivadent. Cannule di miscelazione di altri produttori non si adattano perfettamente
rendendo possibile una fuoriuscita del materiale d'impronta).

. Nel caso la cannula di miscelazione non si riesca a montare facilmente sulla cartuccia,

verificare che |'intaccatura centrale a forma esagonale sull'estremita inferiore della cannula
di miscelazione sia allineata correttamente con la canaletta esagonale dell'albero di trasmis-
sione del miscelatore.

Una volta posizionata la cannula di miscelazione correttamente, far passare I'anello di
bloccaggio giallo sopra la cannula di miscelazione e spingerlo completamente verso il basso.
Successivamente, ruotarlo di 1/4 in senso orario per bloccare definitivamente in situ la can-
nula di miscelazione. (Fig. 5)

Caricare ora il materiale d'impronta Virtual miscelato in una siringa d'applicazione intraorale
(solo Virtual 380 Monophase) o su un cucchiaio idoneo.

. Per una velocita di miscelazione e quantita di applicazione ottimali, scegliere il programma

pit rapido.

. Non appena estruso il materiale ritirare subito i pistoni del miscelatore, per evitare ulteriore

pressione sulla cartuccia e prevenire ulteriori fuoriuscite di materiale dalla cannula di miscela-
zione/miscelatore dinamico.

. Lasciare la cannula di miscelazione con il materiale polimerizzato sulla cartuccia fino al

prossimo uso. In tal modo la cannula serve come cappuccio di chiusura, impedendo una
contaminazione crociata delle paste base e catalizzatore nonché I'ostruzione dei fori d'uscita
della cartuccia con il materiale d'impronta indurito.
AVVERTENZA: alla fine di ogni giornata di lavoro o qualora il dispenser non venga utilizzato
per tempi prolungati, si raccomanda di rimuovere la cartuccia dal miscelatore e di conservare
le cartucce posizionandole in senso verticale, con i fori d'uscita rivolti verso |'alto e chiusi o
con la cannula di miscelazione o il cappuccio di chiusura.
Pretrattamento portaimpronta (applicazione dell’adesivo per cucchiaio)
Si consiglia I'impiego di un adesivo per cucchiaio (p.e. Virtual Tray Adhesive), ) per evitare un
distacco o una lacerazione dell'impronta in fase di rimozione del portaimpronta dal cavo orale.
Istruzioni d'uso per I'adesivo per portaimpronta Virtual Tray Adhesive
1. Assicurarsi che il portaimpronta sia privo di grasso, pulito ed asciutto.
Avvertenza: qualora non si possa garantire la disinfezione del portaim-
pronte, & necessario versare |'adesivo per portaimpronte in un contenitore
in vetro o simili ed applicarlo con un pennellino monouso.



2. Applicare uno strato sottile di Virtual adesivo su tutte le superfici del
portaimpronte in resina o metallo, che vengono a contatto con il materiale
per impronta.

3. Lasciare asciugare lo strato d'adesivo per circa tre minuti (oppure asciu-
gare con getto d'aria priva di olio).

4. Richiudere immediatamente il flaconcino dopo I'uso.

— Detersione del cucchiaio
| residui di adesivo possono essere eliminati con alcool.

— Attenersi alle avvertenze riportate nelle istruzi
portaimpronta Virtual Tray Adhesive!

d'uso dell'adesivo per

- Disinfezione
La disinfezione delle impronte realizzate con il materiale Virtual & possibile tramite immer-
sione in soluzione disil (p.es.: 0,5% gl le, 0,5% cloruro di benzalconio) (atte-

nersi alle indicazioni del produttore), senza alterarne le superfici o la stabilita dimensionale.
- Realizzazione dei modelli
L'impronta puo venir colata immediatamente dopo la disinfezione o entro le due settimane
successive, se conservata a temperatura ambi La stabilita di le di 14 giorni &
garantita in caso di idonea conservazione. | materiali d'impronta Virtual sono compatibili
con tutti i gessi dentali per modelli attualmente sul mercato, p.e. Tipo 3: Moldano® (Heraeus
Kulzer), Tipo 4: Fujirock® (G.C. International)
- Galvanizzazione
Le impronte in Virtual possono essere galvanizzate nei convenzionali bagni d'argento o di rame.

Avvertenze particolari

Per la lavorazione, i materiali per impronta Virtual dovrebbero presentare una temperatura
ambiente (23 °C). Temperature pili basse, p.es. conservazione in frigorifero, prolungano, tempe-
rature pit elevate abbreviano il tempo di lavorazione e la permanenza in bocca. | vinilpolisilossani
sono chimicamente resistenti. Il materiale non indurito pud imbrattare indumenti.

Avvertenze

In caso di accidentale contatto con gli occhi di materiale non indurito, sciacquare immediata-
mente |'occhio con molta acqua, in caso di irritazione persistente, consultare il medico. In caso di
contatto cutaneo, lavare la parte interessata con molta acqua.

Avvertenze di conservazione

— Temperatura di conservazione: 2-28 °C

—  Scadenza: vedi etichetta sul confezionamento primario
— Tenere lontano da fonti dirette di calore!

Conservare fuori della portata dei bambini.
Solo per uso odontoiatrico!

Questi materiali sono stati sviluppati unicamente per un utilizzo in campo dentale. Il loro impiego deve avvenire attenendosi
esclusivamente alle relative istruzioni d'uso. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni risultanti dalla mancata
osservanza delle istruzioni d'uso o da utilzzi diversi dal campo dapplicazione previsto per questi prodotti. L'utiizzatore & responsabile
della sperimentazione dei materali in campi d'utiizzo non esplicitamente indicati nelle istruzioni d'uso. Le descrizioni ¢ i dati non
costituiscono alcuna garanzia delle proprieta dei prodotti € non sono vincolanti.



Descripcion

Los materiales de impresion Virtual® son siliconas de adicion (vinilpolisiloxanos) utilizados para
crear excelentes y detalladas impresiones. Los materiales de impresion Virtual estan disponibles
en una variedad de viscosidades que permiten al odontdlogo elegir el material y técnica que
mejor se adapta a cada caso particular.

Colores

Ver tabla de 'Datos técnicos’

Material Velocidad Tlemp_o tot_al de Tiempo de fr_aguado
trabajo [min:s] en boca* [min:s]

Monophase - . ’

[tray/wash] Fraguado rapido 1:00 3:30

Heavy Body Fraguado normal 1:30 4:30

[tray] Fraguado rapido 1:00 2:30

* Tiempo minimo que el material de impresién debe permanecer en boca antes de retirarlo.
Los tiempos de fraguado pueden desviarse de los valores indicados dependiendo de la temperatura ambiente.

Datos técnicos

ph Heavy Body

Color Azul Azul

Clasificacion Tipo 2 Tipo 1

1SO 4823 / ADA Spec. No. 19 Médium Body Heavy Body

Proporcién de mezcla 5.1 51

[Base : Catalyst] : :
Composicion
Los materiales de impresion Virtual son siliconas de adicion que contienen vinilpolisiloxano,
metilhid il complejo or platinico, diéxido de silicio y colorantes alimenticios.
Indicaciones

La linea Virtual de materiales de impresion de siliconas de adicion (vinilpoli-siloxanos), esta

recomendada para crear impresiones enormemente detalladas de los tejidos duros y blandos de

la cavidad oral.

- Las impresiones finales se utilizan para la elaboracion de restauraciones indirectas (coronas,
puentes, inlays, onlays y carillas)

— Impresiones de implantes dentales

Matrices de ‘wax-ups’ o para las planificaciones de tratamiento, modelos de estudio

- Impresiones de edéntulos

Matrices utilizadas para crear restauraciones provisionales

Cada viscosidad proporciona atributos especificos para satisfacer las necesidades del odontélogo.



Contraindicaciones
La aplicacion de los materiales de impresion Virtual, esta contraindicada si el paciente presenta
una alergia conocida a cualquiera de los componentes de los materiales de impresion Virtual.

Efectos secundarios
No se conocen hasta la fecha

Interacciones

El fraguado del vinilpolisiloxano se inhibe con los guantes de latex.

No tocar las superficies (preparaciones o hilos de retraccion, etc.) la impresion se tomaré con

guantes de latex. Se recomienda que los operadores se laven las manos minuciosamente o que

utilicen guantes de vinilo para eliminar cualquier trazo de impurezas. Otros materiales que pue-

den inhibir el fraguado de los materiales de impresion son diques de goma, hilos de retraccion y

liquidos de hilos de retraccion. Si el odontdlogo sospecha que la preparacion se ha contaminado,

se recomienda lavar y secar la preparacion para eliminar los restos de impurezas.

Aplicacion

— Heavy Body (azul): Alta viscosidad, vinilpolisiloxano hidréfilo apropiado para impresiones
finales. Este material esta recomendado para usarse como material de cubeta si se utiliza la
técnica de Try/wash (cubeta/fluida)

— Monophase (azul): Viscosidad media,vinilpolisiloxano hidréfilo para impresiones finales.
Este material esta recomendado para usarse como material de cubeta y fluido si se utiliza la
técnica de impresion monofase de doble arcada.

— Instrucciones para los materiales en cartucho Virtual 380

El cartucho Virtual 380 esta indicado para las unidades de mezcla Pentamix®, Pentamix®2 y
MixStar Sympress, Duomix y Domix I, PowerMix, Dynamix Speed asi como con Modulmix
mixers. Retirar los cartuchos de Virtual 380 del envase con cuidado.
ATENCION: Evitar que se caigan los pesados cartuchos de Virtual 380 ya que ello puede
provocar una grave dafio en los mismos y provocar que no se puedan utilizar. Pentamix,
Pentamix 2 y MixStar Sympress, Duomix y Domix I, PowerMix, Dynamix Speed asi como con
Modulmix mixers no son marcas registradas de Ivoclar Vivadent.

- Insertar el cartucho Virtual 380

(por favor consulte Ias instrucciones de uso de las correspondientes unidades de mezcla).

- 4
Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

Flg 1

1. Mantener el cartucho con las aperturas de salida selladas hacia arriba.

2. Agarrar la solapa de la tapon de sellado y doblarla 90° hacia arriba, sin aplicar demasiada fuerza.

3. Mientras que con una mano se sostiene el cartucho, se sujeta la solapa entre los dedos pul-
gar e indice y se quita totalmente el tapon de sellado. (Fig. 1)

4. Insertar el cartucho en la unidad de mezcla siguiendo las instrucciones del fabricante. (Fig. 2)
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Para controlar el fluido de las pastas, iniciar la mezcla de acuerdo con las instrucciones del
fabricante y esperar hasta que se extruda una pequefia cantidad de material (Esto siempre se
debera hacer antes de comenzar el proceso de mezcla). Con cuidado se limpia el exceso de
material en direccion vertical, para evitar que los dos componentes se mezclen entre si dentro
de las aperturas. (Fig. 3)

Aplicar una nueva canula mezcladora dindmica al cartucho siguiendo las instrucciones del
fabricante de la unidad de mezcla. (Fig. 4)

NOTA: Utilizar tinicamente puntas de mezcla de Ivoclar Vivadent, ya que las puntas de mezcla
de otro fabricantes no se ajustan con precision a la aperturas y se puede producir un escape.
Si se tuvieran dificultades para aplicar la canula mezcladora dinamica, revisar si el zocalo
hexagonal central situado en la parte inferior de la canula esta correctamente alineado con el
eje de mando hexagonal.

Cuando la canula mezcladora dinamica esté correctamente situada, cologue la anilla de cierre
amarilla sobre la punta de mezcla y empuijelo hacia abajo hasta el tope. Gire la anilla 1/4 de
vuelta en sentido de las manecillas del reloj para mantener la canula mezcladora dinamica
segura. (Fig. 5)

Cargar una jeringa de elastomero intraoral (s6lo Virtual 380 Monophase) o una apropiada
cubeta con el material de impresion Virtual mezclado.

Seleccionar el programa rapido para una velocidad de mezcla optima y tasa de salida.
Inmediatamente después de la extrusion del material, retirar completamente el émbolo de

la unidad de mezcla, con el fin de evitar una presion continua sobre el cartucho e impedir el
escape de exceso de material a través de la canula mezcladora dindmica.

. Mantener la canula mezcladora dindmica utilizada en el cartucho. Sirve como unidad sella-

dora hasta el siguiente uso. Ademas, se evita contaminacion cruzada de base y catalizador y

atasco de las aperturas de salida con material ya fraguado.

NOTA: Se recomienda que el cartucho se retire de la unidad de mezcla al finalizar el dia labo-

ral o cuando el mezclador se deje de utilizar durante periodos de tiempo prolongados.

Se debera almacenar en posicion vertical, con las aperturas de salida (cerradas bien por una

canula mezcladora dindmica o el tapon de sellado) mirando hacia arriba.

Tratamiento previo de las cubetas de impresion (adhesivos de cubetas)

Es muy recomendable que los adhesivos de cubeta (p. ej. Virtual Tray Adhesive) se utilicen

para reducir la posibilidad de distorsion a la hora de retirar las impresiones de boca.

Instrucciones para Virtual Tray Adhesive

1. Se debe asegurar que todas las superficies de la cubeta de impresion estan
libres de grasa, limpias y secas.
Nota: Si no puede asegurarse la desinfeccion de la cubeta de impresion,
la cubeta adhesiva debe sumergirse en un vaso Dappen, por ejemplo, y
aplicar usando un pincel desechable.

. Aplicar una fina capa de Virtual Tray Adhesive usando el cepillo a todas
las superficies de la cubeta de impresion (metal o plastico) que entraran
en contacto con el material de impresion.

. Dejar que el adhesivo se seque durante aproximadamente 3 minutos, o
secarlo con una pistola de aire comprimido libre de aceites.

4. Colocar de nuevo inmediatamente la tapa del frasco.

~
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— Limpieza de la cubeta
Los residuos del material adhesivo pueden ser retirados con alcohol

iConsultar los avisos de las instrucciones de uso de Virtual Tray Adhesive!

- Desinfeccion de las impresiones
Las impresiones realizadas con materiales de impresion Virtual se pueden sumergir en una
solucion desinfectante (glutaraldehido al 0.5% — cloruro de bezalconio al 0.5%) (Por favor
observar las instrucciones del fabricante). La desinfeccion no afecta ni la superficie ni a las
dimensiones.
- Vaciado de los modelos
Las impresiones se pueden vaciar inmediatamente después de la desinfeccion o, hasta
dos semanas después, siempre que la impresion se almacene a temperatura ambiente. La
estabilidad dimensional esta garantizada durante 14 dias si se almacena adecuadamente.
Los iales de impresion Virtual son c ibles con todos los yesos dentales populares
comercializados, p. €]. Tipo 3: Modano® (Heraeus Kulzer), Tipo 4: Fujirock® (G.XC. International).
- Galvanizacién
Los materiales de impresion Virtual se pueden someter a un bafio de plata o cobre en bafio
galvanico.

Notas especiales

Los materiales de impresion Virtual deben tener temperatura ambiente (23 °C) cuando se pro-
cesen. Las temperaturas mas bajas, p. ej. cuando se almacenan refrigerado, prologan el tiempo
en que el material debe permanecer en boca, mientras que temperaturas mas altas reducen el
tiempo de procesamiento y el tiempo que el material debe permanecer en boca . Los vinilpo-
lisiloxanos son quimicamente resistentes. Los materiales sin polimerizar pueden manchar las
prendas de vestir.

Avisos

Si el material sin polimerizar entrara en contacto con los ojos, lavarlos con abundante cantidad
de agua. Si persistiera la irritacion, consultar con un facultativo. En caso de contacto con la piel,
lavar la zona afectada con abundante cantidad de agua.

Almacenamiento

— Temperatura de almacenamiento: 2-28 °C

- Caducidad: Ver fecha de caducidad en la etiqueta y envase
— Mantener alejado de fuentes de calor

iMantener fuera del alcance de los nifios!
iSolo para uso odontoldgico!

Estos materiales han sido desarrollados Gnicamente para su aplicacién en el campo dental y debe utilizarse segin las
Instrucciones de uso. El fabricante no se hace responsable de los dafios que puedan producirse por su aplicacion en
otros campos o por una utilizacion inadecuada. Ademas, el usuario esta obligado a controlar, bajo su propia respon-
sabilidad, la aplicacion del material antes de su utilizacion, especialmente si ésta no se especifica en las Instrucciones
de uso.



Descricao

0Os materiais de moldagem Virtual® sao silicones de adicéo (polivinilsiloxanos) adequados

para copiar os detalhes finos e delicados da denticao. Os materiais de moldagem Virtual estao
disponiveis em varias viscosidades, permitindo que os dentistas possam selecionar a técnica e os
material mais apropriado para cada caso clinico.

Cores

Ver tabela "Dados Técnicos”.

Material Velocidade Ter_m.)o de Trabalho Total |Tempo df Pr_es.a
[min: seg] na Boca* [min:seg]

Monophase - . '

[tray/wash] Presa Rapida 1:00 3:30

Heavy Body Presa Normal 1:30 4:30

[tray] Presa Rapida 1:00 2:30

* Tempo minimo que o material deve permanecer na boca, antes da remogéo.
0s tempos de trabalho podem ser reduzidos ou prolongados, dependendo da temperatura ambiente.

Dados Técnicos

ph Heavy Body
Cor Azul Azul
Classificacao Tipo 2 Tipo 1
1SO 4823 / ADA Spec. N° 19 Consisténcia Média Consisténcia Alta
Proporcao de Mistura 5.1 51
[Base:Catalisador] : .
Composicao

0Os materiais de moldagem Virtual séo silicones de adicao, contendo polivinilsiloxano, Metilhidro-

il complexo ol platinico, silica e corantes de alimentos.

Indicacao

A linha Virtual de silicones de adicao (polivinilsiloxanos) esta recomendada para criar moldes

altamente detalhados dos tecidos moles e duros da cavidade oral.
Moldes finais usados para elaborar restauracées indiretas (coroas, pontes, inlays, onlays e
facetas).

— Moldes de implantes dentais.

—  Moldes de ceroplastias, planos de tratamento e modelos de estudo.

— Moldes de desdentados.

—  Moldes para fabricar restauracdes provisorias.

Cada viscosidade possui os atributos especificos para satisfazer as necessidades dos profissionais
dentais.



Contra-indicagao
0Os materiais de moldagem Virtual estao contra-indicados quando existir comprovada alergia a
qualquer um dos seus ingredientes.

Efeitos colaterais
Nenhum conhecido, até a presente data.

Interagées

A presa de polivinilsiloxanos é inibida por luvas de latex.

N&o toque as superficies (dentes, preparos ou fios de afastamento) a serem moldadas com luvas
de latex. E recomendado que os operadores lavem completamente as mé&os ou usem luvas de
vinil, para eliminar todo vestigio de impurezas. Outros materiais, que podem inibir a presa dos
materiais de moldagem séo o dique de borracha, os fios de afastamento e os liquidos para fios
de afastamento. Quando o operador suspeitar que o preparo foi contaminado, recomenda-se
enxagua-lo e seca-lo, para eliminar todos os vestigios de impurezas.

Aplicacao

Heavy Body (azul): Polivinilsiloxano hidrofilico de alta viscosidade, adequado para moldes
finais. Este material esta recomendado como material de moldeira para as técnicas de dupla
moldagem ou com moldeira.

Monophase (azul): Polivinilsiloxano hidrofilico de média viscosidade, adequado para moldes
finais. Este material esta indicado como material de moldeira e como segundo material para
a técnica de passo nico (simultanea) ou funcional (de arco duplo).

Instrucdes para Cartuchos de Virtual 380

0 cartucho de Virtual 380 é indicado para uso com as unidades Pentamix®, Pentamix® 2,
Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix e Domix II, PowerMix, Dynamix Speed bem
como com Modulmix. Remova cuidad 1te 0s cartuchos de Virtual 380 da embalagem.
CUIDADO: Evite deixar cair os cartuchos de Virtual 380 pesado, porque isto pode causar
severos danos aos mesmos, de modo que ndo poderdo mais ser utilizados. Pentamix, Pen-
tamix 2, Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix e Domix II, PowerMix, Dynamix
Speed assim como Modulmix ndo séo marcas registradas da Ivoclar Vivadent.

Inserindo o cartucho Virtual 380

(Favor consultar as respectivas instrugoes de uso do fabricante da unidade de mistura a ser
utilizada).

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

Segure o cartucho, conservando as aberturas seladas posicionadas para cima.

Pegue a aba da tampa de selamento e dobrar para cima 90°. Nao empregar usar forca exces-
siva neste processo.

Mantendo o cartucho totalmente segum com uma das maos, agarre a aba com os dedos
polegar e indicador, e remova cc atampa de sel. (Fig. 1)
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Insira o cartucho na unidade de mistura, de acordo com as instrugdes do respectivo fabri-
cante (Fig. 2).

Para controlar o fluxo das pastas, ligue o aparelho de mistura de acordo com as instrugoes do
fabricante e espere até que uma pequena quantidade seja extruida. Isso deve ser feito sem-
pre antes de iniciar o processo de mistura). Limpe cuidadosamente o excesso de material na
direcdo vertical, para evitar que os dois componentes se misturem no interior das aberturas
(Fig. 3).

Fixe uma ponteira dindmica nova, seguindo as instrugdes do fabricante da respectiva unidade
de mistura (Fig. 4).

NOTA: Use somente ponteiras dinamicas Ivoclar Vivadent. Como as ponteiras dindmicas de
outros fabricantes ndo encaixam perfeitamente, podem ocorrer vazamentos.

Caso haja dificuldade para fixar um misturador dindmico, verifique se o encaixe hexagonal da
parte inferior da ponta de mistura esta adequadamente alinhado com o eixo motor hexagonal.
Apos 0 lor dinamico ser cor posicionado, cologue o anel amarelo de trava-
mento sobre o misturador e empurre até o final. Gire o anel 1/4 de volta para a direita, para
travar o misturador dindmico no lugar (Fig. 5).

Carregue uma seringa de elastdmero intra-oral preparada (apenas com Virtual Monophase
380) ou carregue uma moldeira adequada com o material de moldagem Virtual misturado.
Selecione o programa mais répido com velocidade de mistura e taxa de extruséo ideal.
Imediatamente apos a extrusao do material, puxe completamente os émbolos da unidade

de mistura para evitar presséo continua no cartucho e impedir o vazamento de material em
excesso através do misturador dinamico.

. Deixe o misturador dindmico usado no cartucho. Ele serve como um selo até a proxima

utilizagdo. Além disso, a contaminacao cruzada de uma base e de catalisador e evita-se o

entupimento das aberturas de saida com material polimerizado.

NOTA: Recomenda-se que o cartucho seja removido da unidade de mistura no final de cada

dia de trabalho, ou quando o misturador néo for utilizado por um longo periodo de tempo.

Deve ser armazenados numa posicdo vertical, com as aberturas de saida (selados por um

misturador dindmico, ou tampa de vedacdo) virados para cima.

Pré das Moldeiras (Adesivos para moldeira)

Para reduzir o risco de distorgdes durante a remogao dos moldes, é expressamente recomen-

dado utilizar adesivos para moldeira (p.ex., Virtual Tray Adhesive).

Instrugdes para Virtual Tray Adhesive

1. Certifique-se que todas as superficies da moldeira estejam sem gordura,
limpas e secas.
Observacao: Se a desinfecgdo da moldeira ndo puder ser feita, o adesivo
de moldeira deve ser colocado em um pote dappen, por exemplo e apli-
cado com um pincel descartavel.

. Aplique uma fina camada de Virtual Tray Adhesive usando um pincel a
todas as superficies da moldeira (metalica ou plastica) que entrardo em
contato com o material de moldagem.

. Espere o adesivo de moldeira secar por aprox. 3 minutos (ou seque com ar
comprimido sem dleo).

4. Substitua a tampa do frasco imediatamente.

~
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— Limpeza da moldeira
Os residuos de adesivo podem ser removidos com &lcool.

Observe as adverténcias nas Instruces de Uso do Virtual Tray Adhesive!

- Desinfeccao dos Moldes
0s moldes feitos com materiais de moldagem Virtual, podem ser imersos em uma solugao
desinfetante (glutaraldeido 0,5%, cloreto de benzalcdnio 0,5%). (Por favor, observe as instru-
¢Ges do fabricante). A desinfeccdo nao afeta a superficie ou a dimenséao do molde.

- Vazando modelos
0s moldes podem ser vazados imediatamente apés a desinfecgdo ou até duas semanas
depois, desde que permanecam los em Ira amk Aestal
dimensional esta garantida por 14 dias, se armazenado apropriadamente. Os materiais de
moldagem Virtual sdo compativeis com os gessos dentais mais populares existentes no
mercado, como, p.ex., do tipo 3 Modano® (Heraeus Kulzer), e do tipo 4: Fujirock (G.C. Inter-
national).

— Galvanizacao
Os materiais de moldagem Virtual podem ser eletrodepositados por cobre ou prata com
banho galvénico.

Notas Especiais

0Os materiais de moldagem Virtual devem estar em temperatura ambiente quando processados
(23 °C). Temperaturas mais baixas, p.ex., produzidas pelo armazenamento na geladeira,
aumentam o tempo que o material deve permanecer na boca, enquanto temperaturas mais altas
reduzem este tempo.

0Os polivinilsiloxanos sao quimicamente resistentes. Os materiais ndo polimerizados podem
manchar as roupas.

Adverténcias

Quando materiais nao polimerizados entrarem em contato com os olhos, lave com quantidade
abundante de agua. Se a irritacdo persistir, procure orientagao médica. Em caso de contato com a
pele, lave as areas afetadas com grande quantidade de agua.

Armazenamento

— Temperatura de armazenamento: 2—28 °C

— Vida (til: ver data de validade na etiqueta e embalagem.
- Conservar distante das fontes de calor!

Manter fora do alcance das criancas!

S te para uso od: ico!

Estes materiais foram fabricados somente para uso dental e devem ser manipulados de acordo com as Instruc6es de
Uso. O fabricante nao é responsavel pelos danos causados por outros usos ou por manipulacao incorreta. Além disto,
0 usuario esta obrigado a comprovar, antes do uso e sob sua responsabilidade, se estes materiais sao compativeis com
a utilizacao desejada, principalmente quando esta utilizacao nao esta indicada nas Instrucdes de Uso. Descrigoes e
dados ndo constituem nenhum tipo de garantia e, por isto, ndo possuem qualquer vinculagdo.



Beskrivning

Virtual® avtrycksmaterial ar additionspolymeriserande silikoner (vinylpolysiloxan) som anvands
till att framstalla detaljerade avtryck av kdkarna. Virtual avtrycksmaterial finns tillgangliga i flera
olika viskositeter for att ge tandlékaren mojlighet att valja just det material och den teknik som
bést passar i varje enskilt fall.

Farger
Se tabellen "Tekniska data”

q Hérdnings- Total arbetstid Hardningstid i
Material 3 P My
hastighet [min:s] munnen* [min:s]
Monophase . ’
[sked/wash] Fast Set 1:00 3:30
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[sked] Fast Set 1:00 2:30

* Minsta tid som avtrycksmaterialet ska vara i munnen innan det tas ut.
Bearbetningstiden forkortas eller forlangs beroende pa temperaturen i rummet dér materialet anvands.

Tekniska data

Monophase Heavy Body
Férg BI& BI3
Klassificering Typ2 Typ 1

1SO 4823 / ADA Spec. No. 19 Medium body-konsistens Heavy body-konsistens

Blam:lnlngsforhallande 5 511

[ba ]

Sammansattning
Virtual avtrycksmaterial ar additionspolymeriserande silikoner som innehaller vmylpolysnoxan
metylhydrogensiloxan, ett organiskt platinakomplex, kiseldioxid och li felsfa

9

Avsedd anvéandning

Vi rekommenderar att Virtual-serien av additionspolymeriserande silikonavtrycksmaterial

(vinylpolysiloxan) anvands nar man vill erhélla detaljrika avtryck av hard- och mjukvévnader i

munhalan.

—  Definitiva avtryck for framstallning av indirekta tandersattningar (kronor, broar, inlégg,
onlays och skalfasader).

—  Avtryck for dentala implantat.

Silikonnycklar av uppvaxningar, for behandlingsplanering eller studi feller.

—  Avtryck av tandldsa kakar.

Silikonnycklar for att framstélla temporara ersattningar.

Varje viskositet erbjuder specifika egenskaper for varje tandlakares behov och arbetssétt.




Kontraindikation
Om patienten har kand allergi mot nagot av innehallet i Virtual avtrycksmaterial, ska materialet
inte anvéndas.

Biverkningar
Inga kanda till dags dato.

Interaktioner

Hardningen av vinylpolysil L av latexhandsk
Latexhandskar far inte komma i kontakt med négra ytor som ska omfattas av avtrycksmaterialet
(tand, preparation eller retrakti dar). Vi rek derar att man tvéttar handerna noggrant

eller att man anvéander vinylhandskar for att eliminera alla spar av orenheter. Andra produkter
som kan inhibera hardningen av avtrycksmaterial ar: kofferdam, retraktionstradar och retraktions-

vétskor. Om anvéandaren missta att preparati har blivit k i , vi
att preparationen skéljs och torkas for att eliminera alla spar av orenheter.

Applicering

— Heavy Body (bla): Hogviskos, hydrofil lamplig for definitiva avtryck. Detta
material rekommenderas som skedmaterial nar man arbetar med sked/wash-avtrycksteknik.

- pt (bl3): Mellanviskds, hydrofil vinylpolysiloxan l&mplig for definitiva avtryck.
Detta material rekommenderas som sked- och washmaterial vid enfas-avtrycksteknik (aven
vid samtidigt avtryck 6k/uk).

— Instruktioner for Virtual 380 patronmaterial:
Virtual 380-patronen kan anvandas tillsammans med Pentamix®, Pentamix® 2,
Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix och Domix II, PowerMix, Dynamix Speed
samt med Modulmix-blandningsapparater. Ta forsiktigt ut Virtual 380-patronerna frén for-
packningen.
FORSIKTIGHET: Undvik att tappa de tunga Virtual 380-patronerna eftersom de da kan ska-
das sd att de inte langre kan anvéandas.
Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3, Mletar eMotlon Sympress, Duomlx och Domix II, Power-
Mix, Dynamix Speed samt Modulmix-bl. ar de varumarken som

PE g

inte tillhor Ivoclar Vivadent.
— Inséttning av Virtual 380-patronen:
(Var vanlig och Ias ven tillverkarens bruksanvisning for den anvanda blandningsapparaten.)

aawli] 4
Bild 1 Bild 2 Bild 3 Bild 4 Bild 5

1. Hall p med de forseglade 6ppni 1a riktade uppét.

2. Tatag i fliken pé forseglingslocket och boj den 90 grader uppét. Anvand inte onddig kraft.

3. Samtidigt som du héller patronen stadigt med en hand, tar du fliken mellan tummen och
pekfingret pa den andra handen och avlagsnar forseglingslocket. (Bild 1)
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Satt in patronen i blandningsapparaten enligt tillverkarens instruktioner. (Bild 2)

For att kontrollera pastornas fléden startar du blandningsapparaten enligt tillverkarens
instruktioner och vantar tills en liten méngd material har tryckts ut. (Detta ska alltid goras
innan blandningsprocessen pabdrjas.) Torka noggrant bort dverskottsmaterial i vertikal rikt-
ning for att undvika att de tva komponenterna blandas med varandra inuti Gppningama. (8ild 3)
Satt fast en ny dynamisk blandare pé patronen enligt instruktionerna fran tillverkaren av
blandningsapparaten. (Bild 4) (OBS! Anvénd enbart dynamiska blandare fran Ivoclar
Vivadent. Dynamiska blandare frén andra tillverkare passar inte exakt p& 6ppningarna och

da kan lackage uppsta.)

Om det ar svart att satta fast den dynamiska blandaren ska du kontrollera att det sexkantiga
uttaget i den dynamiska blandarens nedre &nde &r i linje med den sexkantiga drivaxeln.

Nér den dynamiska blandaren &r korrekt placerad satter du den gula lasringen ver den dyna-
miska blandaren och trycker ned den helt. Vrid ringen ett kvarts varv medurs for att sakert
lasa fast den dynamiska blandaren pé dess plats. (Bild 5)

Fyll en separat intraoral elaslomersprula (endast for Vlrtual 380 Monophase) eller en lamplig
avtryckssked med det blandade Virtual-avtryck

Vélj det snabt for optimal bl ocht
Nar tillréckligt med materlal har tryckts ut, drar du genast tillbaka kolvarna pa blandnings-
apparaten helt, for att undvika kontinuerligt tryck pa patronen och forhindra att dverflodigt
material rinner ut genom den dynamiska blandaren.

Ani hactial

. Lat den anvanda dynamiska blandaren sitta kvar pé patronen. Den fungerar som forsegling

fram till nésta anvandning. D undviks korsk inering av bas och samt
igensattning av Gppningarna med stelnat material.

Notera: Vi rekommenderar att patronen avlagsnas fran blandningsapparaten vid slutet av
varje arbetsdag eller nér den inte kommer att anvéndas under en léngre period. Den ska
forvaras i uppratt stallning, med 6ppningama riktade uppat (férseglade med antingen en
dynamlsk blandare eller forsegllngslocket)

Forbehandling av avtryckssk (skedadk

Vi rekommenderar att skedadhesiv (t.ex. Virtual Tray Adhesive) anvands for att minska risken
for distorsion av avtrycket nar det tas ut ur munnen.

Instruktioner for Virtual Tray Adhesive

1. Sakerstall att alla ytor pé avtrycksskeden ar fria fran olja samt rena och
torra.

OBS! Om desinfektion av avtrycksskeden inte &r sakerstalld ska sked-
adhesivet fyllas i ett dappenglas och appliceras med en engéngspensel.

2. Applicera ett tunt skikt Virtual Tray Adhesive pé alla ytor pé avtrycks-
skeden (metall eller plast) som kommer att komma i kontakt med
avtrycks-materialet.

3. Lt skedadhesivet torka i ca 3 minuter (eller blas torrt med oljefri tryckluft).

4. Satt omedelbart tillbaka locket pa flaskan.

Rengoring av avtrycksskeden
Rester av adhesivmaterial kan avlégsnas med alkohol.



Observera varningarna i bruksanvisningen for Virtual Tray Adhesive!

- Desinfektion av avtrycken

Avtn/ck gjorda med Virtual avtrycksmaterial kan nedsankas i en desinfektionsldsning
hyd 0,5 %, bensalkoniumklorid 0,5 %). (Beakta tillverkarens instruktioner.)

Desinfektlonen péverkar inte ytan eller dimensionen.

- Sla ut modellerna
Avtrycket kan slas ut omedelbart efter desinfektion, eller upp till tva veckor senare, under
forutséttning att det har forvarats i rumstemperatur. Vid korrekt forvaring garanteras dimen-
sionsstabilitet i 14 dagar. Virtual avtrycksmaterial &r kompatibla med alla vanligt forekom-
mande dentala gips pa marknaden, t.ex. typ 3: Modano® (Heraeus Kulzer); typ 4: Fujirock®
(G.C. International).

- Galvanisering
Virtual avtrycksmaterial kan silver- eller kopparbeldggas i galvaniskt bad.

Sarskilda anmarkningar

Virtual avtrycksmaterial ska ha rumstemperatur (23 °C) nér de anvands. Lagre temperaturer, t.ex.
vid forvaring i kylskap, kommer att forlanga tiden som avtrycksmaterialet mste vara i munnen,
medan hégre temperaturer kommer att minska bearbetningstiden och tiden som materialet
maste vara i munnen.

Vinylpolysiloxaner &r kemiskt resistenta material. Opolymeriserat material kan ge fléckar pa
kladerna.

Varningar

Om ohardat material kommer i kontakt med gonen maste dgonen omedelbart skéljas med
rikliga méngder vatten. Om irritation kvarstar, sok Iakare. Vid hudkontakt, tvatta hudomradet
omedelbart med rikligt med vatten.

Férvaring

—  Forvaringstemperatur: 2-28 °C

— Hallbarhetstid: Se utgangsdatum pa etikett och frpackning
—  Forvaras atskilt frén direkta varmekallor!

Forvaras oatkomligt for barn!
Endast for odontologisk anvéndning!

Detta material har utvecklats endast for dentalt bruk. i ska noga félja isnil Tillverkaren
pétager sig inget ansvar for skador som uppkommer genom underlatande att félja givna foreskrifter eller anvandning
utéver de faststllda indikationsomradena. Anvéndaren & ansvarig for kontrollen av produktens limplighet fér annat
andamal an vad som finns direkt uttryckt i bruksanvisningen. Beskrivningar och uppgifter utgar ingen garanti for
egenskaper och ar inte bindande.



Beskrivelse

Virtual® aftryksmaterialerne er ktion-silikoner (vinylpoly der muligger saerde-
les detaljerede aftryk. Virtual aftryksmaterialer leveres i forskellige konsistenser. Tandlaegen kan
hermed vzlge de materialer der passer bedst til hans/hendes krav og den individuelle kliniske
situation.

Farver
Se tabel med tekniske data.

" Afbindingshas- Total arbejdstid Tidsrum i munden*
Materiale A Rt .

tighed [min:s] [min:s]

Monophase
[Korrektur- og Fast Set 1:00 3:30
skemateriale]
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[Skemateriale] Fast Set 1:00 2:30

* Minimal tid aftryksmaterialet skal forblive | munden, for det fiemes.
Bearbejdningstiden reduceres eller forlenges afhzengig af den gengse, omgivende temperatur.

Tekniske data

Monoph Heavy Body
Farve Bla Bl&
Klassifikation Type 2 Type 1
1SO 4823 / ADA Spec. nr. 19 medium-flydende konsistens | traegt-flydende konsistens
Blandingsforhold 51 5
[Base : Katalysator] : .

Sammensatning
Virtual aftryksmasser er additionsreaktion-silikoner, der |ndeho|der vmylpolysnoxan

hylhuds | I 1ol Aionid o | o

ylhy et organisk platin I iliciumdioxid og Ifarve.

Indikation

Produktlinjen Virtual p& A-silikone-basis (vinylpolysiloxan) muligger preecise aftryk af harde og
blode orale vaev.

—  Aftryk til fremstilling af indirekte restaurationer (kroner, broer, inlays, onlays og veneers).

- Implantataftryk

— Matrice fra ,wax-ups”, til deller eller behandli lanl.

—  Aftryk af tandles kaebe

— Matrice til fremstilling af provisorier

Det store udvalg af viskosi giver | de produkter til alverd del ader og

aftryksteknikker.



Kontraindikation

Ved erkendt allergi overfor indholdet i Virtual aftryksmaterialer bor materialet ikke anvendes.
Bivirkninger

Ingen kendte.

Interaktioner
Latex-handsker pavirker afbindingen af vinylpolysil A
Overflader (taender, praeparati eller retrakti d osv.), der skal tages aftryk af, ma ikke

komme i berering med latex-handsker. Der ber enten anvendes vinylhandsker eller foretages en
grundig handvask for at fierne alle spor af urenheder. Ogsa produkter som kofferdam, retrakti-
onstrade eller visse andre preeparater kan hindre en komplet heerdning. Ved mistanke om konta-
mination skal praeparationen skylles grundigt og terres.

Appllcermg
Heavy Body (bld): Treegt-flydende, hydrofil Vinylpolysiloxan til dentalaftryk. Anbefales som
skemateriale til dobbeltaftryk.

— Monophase (bla): Medium-flydende, hydrofil vinylpolysiloxan til dentalaftryk. Anbefalet til
aﬂryk af kaeberne i monofaseteknikken.

- el jledning Virtual 380-p H
Virtual 380- patron er beregnet til anvendelse sammen med Pentamix®, Pentamix® 2, Penta-
mix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix og Domix II, PowerMix, Dynamix Speed samt
Modulmix-blandemaskiner. Tag Virtual 380-patronen forsigtigt ud af emballagen.
0BS! Virtual 380-patronerne er tunge, og hvis de falder pa gulvet, kan de blive s& beskadi-
gede, at de ikke lzengere kan anvendes. Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3, MixStar-eMotion,
Sympress, Duomix og Domix II, PowerMix, Dynamix Speed samt Modulmix-blandemaskiner er
ikke registrerede varemaerker, der tilherer Ivoclar Vivadent.

- Placering af Virtual 380-patronen:
(Vaer ogsa opmaerksom pa de separate anvisninger fra producenten af
blandemaskinen.)

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

1. Tag patronen og hold den séledes, at abningerne vender opad.

2. Tag fati "snippen” pé heetten over abningerne og bej denne ca. 90° opad. | denne forbin-
delse ber der ikke anvendes unedig kraft.

3. Tag fati "snippen” med tommel- og pegefinger — medens De holder godt fast pa patronen
med den anden hand - og fiern hztten helt fra patronen. (Fig. 1)

4. Anbring patronen i blandemaskinen, som anvist af producenten. (Fig. 2)
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For at kunne kontrollere pastaernes flow startes blandemaskinen i henhold til producentens
anvisninger, og der ventes indtil en lille meaengde er blevet presset ud (dette skal altid gares,
for blandk essen startes). Overskydend iale aftorres forsigtigt i vertikal retning, sa
det undgds, at de to komponenter blandes i dbningerne. (Fig. 3)

Fastger en ny dynamisk bland kine til p idet der tages hensyn til de anvisninger,
der er givet af blandemaskine-producenten. (Fig. 4)
(NB: Der ma kun des d iske bland kiner fra Ivoclar Vivadent. Da dynamiske
blandemaskiner fra andre producenter ikke passer praecist i abningerne, kan der opsté
leekage).

Hvis den dynamiske blandemaskine ikke er nem at placere bor man kontrollere, om blande-
spidsens centrale indvendige sekskant vender rigtigt i forhold til drivakslens sekskant.

Nér den dynamiske blandemaskine er placeret korrekt, skubbes den bla lasering helt ned over
blandemaskinen. Drej den til hojre (1/4 omdrejning), indtil den dynamiske blandemaskine er
rigtigt last. (Fig. 5)

Fyld det blandede aftryksmateriale i en separat intraoral aftrykssprojte (kun Virtual 380
Monophase) eller i en passende aftryksske.

Veelg det hurtigste program for optimal blandingshastighed og resultat.

Straks efter udpresning af materialet traekkes blandemaskinens kolbe helt tilbage, s et
vedvarende tryk pa patronen og deraf felgende udslip af overskydende materiale fra den
dynamiske blandemaskine undgés.

. Lad den dynamiske bland kine blive siddende pa patronen. Den fungerer som lukke-

anordning indtil naeste anvendelse. Pa denne made undgas en gensidig kontamination af
base og katalysator og deraf folgende heerdning af materialet i en af abningerne.
NB! Ved arbejdsdagens opher eller hvis blandemaskinen ikke anvendes i et lzengere tidsrum,
skal patronen fjernes fra blandemaskinen og opbevares lodret — med abningerne (lukket med
en dynamisk blandemaskine eller hztte) opad.
Forbehandling af aftryksske (applikation af ske-adhzesiv)
Det anbefales, at der anvendes ske-adhaesiver (fx Virtual Tray Adhesive), sé risikoen for for-
vridning, nar aftrykket fiernes fra munden, reduceres.
Anvendelsesvejledning vedr. Virtual Tray Adhesive
1. Serg for, at alle flader pa aftryksskeen er oliefri, rene og terre.
Bemark: Hvis desinfektion af aftryksskeen ikke kan sikres, skal skeadhae-
sivet f.eks. fyldes op i et Dappenglas og appliceres med en engangspensel.
2. Applicér et tyndt lag Virtual skeadhzesiv med den vedlagte pensel pa alle
aftryksskeens flader (metal eller plastik), som vil komme i kontakt med
aftryksmaterialet.
3. Lad skeadhaesivet torre i ca. 3 minutter (eller blees det tort med oliefri
trykluft).
4. St straks laget tilbage pa flasken.

Rengoring af ske
Rester af adhasivmateriale kan fjernes med sprit.



Advarslerne i brugsanvisningen for Virtual Tray Adhesive bor respekteres!

- Desinfektion af aftryk
Aftryk fremstillet med Virtual-aftryksmaterialer kan nedseaenkes i en desinficerende oplesning
(glutaraldehyd 0,5 %, benzalkoniumchlorid 0,5 %). (Producentens anvisninger skal felges.)
Desinfektionen pavirker ikke overfladen eller dimensionen.

- Modelfremstilling
Aftrykket kan udstebes straks efter desinfektion og indtil to uger efter nér det opbevares
ved stuetemperatur. Dimensionel stabilitet garanteres i 14 dage, hvis det opbevares korrekt.
Virtual aftryksmaterialer er kompatible med alle gaengse dentalmodelmaterialer, fx type 3:
Moldano® (Heraeus Kulzer), type 4: Fujirock® (G.C. International).

— Galvanisering
Virtual aftryksmaterialer kan galvaniseres med de gaengse selv- og kobberbade.

Specielle bemzrkninger
Virtual-aftryksmaterialer skal have stuetemperatur (23 °C), nar de bearbejdes. Lavere tempe-
raturer, f.eks. nar de opbevares i keleskab, vil forlzenge tiden, aftryksmaterialet skal forblive i
munden, mens hejere temperaturer vil reducere bearbejdningstiden og tiden, aftryksmaterialet
skal forblive i munden.

Vinylpolysil er kemisk resi: L

P

materiale kan tilsmudse tej.

Advarsel

Hvis uhaerdede materialer kommer i kontakt med gjnene, skylles gjnene med rigelige maengder
vand. Hvis irritationen varer ved, seges leegehjzelp. Hvis materialerne kommer i kontakt med
huden, vaskes de pageeldende omréder med rigeligt vand.

Opbevaring

—  Opbevaringstemperatur: 2-28 °C

- Udlgbsdato: se etiket pa den primzere emballage
—  Bar holdes pd afstand af direkte varmekilder!

Opbevares utilgengeligt for bern!
Kun til dental brug!

Produktet er fremstillet til anvendelse inden for dentalomradet og skal anvendes i overensstemmelse med brugsanvis-
ningen. For skader, der er opstaet som folge af anden eller ikke fagmaessig anvendelse, pa(ager producenten sig intet

Derudover er forpligtet til - inden produktet anvendes - pé eget ansvar at teste det med
hensyn til egnethed og anvendelsesmuligheder for de planlagte formal, iszer hvis disse formal ikke er anfort i brugsan-
visningen. Beskrivelserne og data udger ingen garanti for egenskaber og er ikke bindende.




Kuvaus
V|nual‘H’-Jaljennosmatenaaln ovat A- 5|I|kone1a (vmyyllpoIysﬂoksaaneja) joita kaytetaan otet-
taessa hampaistosta erittdin yksityiskoh jaljenncksia. Virtual-jaljennd iaaleja on

useina eri teina, minkd ansiosta hammaslaékarilla on mahdollisuus valita
kuhunkin tapaukseen parhaiten soveltuva materiaali ja tekniikka.

Varit
Katso taulukkoa “Tekniset tiedot”.

R o ttumisaik .
Materiaali Nopeus . ’ 7 Ko.v(f suussa
[min:s] [min:s]

Monophase . ’
(lusikka/wash] Fast Set 1:00 3:30

Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[lusikka] Fast Set 1:00 2:30
* Vahimmaisaika, jonka materiaalin on oltava suussa ennen poistamista.

Késittelyajat ovat lyhyempid tai pidempia huoneen lampétilasta riippuen.
Tekniset tiedot
ph Heavy Body

Vari Sininen Sininen

Luokitus ISO 4823 / Tyyppi 2 Tyyppi 1

ADA-maaritys nro 19 Medium-body-konsistenssi | Heavy-body-konsistenssi
Sekoitussuhde ) 5.1 51

[perusta : katalyytti]
Koostumus
Vlnual ]al]ennusmaterlaallt ovat A- 5|I|koneja jotka siséltavat vinyylipolysiloksaania,

yyl ilok or I hdistelman, piidioksidia seka elintarvikevareja.

Indikaatio
Virtual-tuotesarjan A-silikoni (vilyylipolysilok i) -jaljenno iaaleja suositellaan kaytetta-

vaksi suun kovien ja pehmeiden kudosten enttaln tarkkoihin jaljenncksiin.
Lopulliseen jéljennokseen kay aksi epasuorien i
sillat, inlayt, onlayt ja laminaatit)

(kruunut,

; ijaljennoksiin
—  "Vahauksista” tehtaviin muotteihin tai hoidon suunnittelussa kéytettaviin malleihin
- Hampaattumun Jaljennoksun

- Vailiai ioiden tekemiseen tarvittaviin jaljennoksiin

Kullakin viskositeetilla on omat etunsa hammaslaakarin yksil6llisten t6iden kannalta.




Kontraindikaatio
Virtual-jaljenndsmateriaalien kéytto on vasta-aiheista, jos potilaan tiedetaan olevan allerginen
jollekin Virtual-jaljenndsmateriaalin ainesosalle.

Haittavaikutukset
Ei tunneta toistaiseksi.

Yhteisvaikutukset

Lateksikasil estavat vinyylip kovettumista.

Ala koske lateksikasineilla pintoihin (hampaisiin, prep ioihin tai retrakti jne.), joista
jaljennds otetaan. Kayttdjille suositellaan perusteellista kasien pesua tai vaihtoehtoisesti vinyyli-
kasineiden kayttoa, jotta kaikki papuhtaudet saadaan poistetuksi. Muita jaljenndsmateriaalien

kovettumista mahdollisesti estavia leja ovat kofferd. retraktlolangat ja retraktiolan-
kanesteet. Jos kayttdja epailee, etta [ io on k i prep: io on parasta
huuhdella ja kuivata kaikenlai péapuhtauden poistamiseksi
Kaytto
Heavy Body (sininen): Viskositeetiltaan korkea, hydrofiilinen V|nny|pon5|Ioksaan| |oka sopii
kaytettavaksi lopullisiin jaljenndksiin. Tatd materiaalia itell y
riaalina sovellettaessa Iu5|kkalwash Jal]ennostekmlkkaa
- M hase (sininen): Vi il keskisuuri, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani,
joka sopu kaytettavaksi lopullisiin |aljennoksun Tata matenaalla suositellaan kaytettavaksi
lusikka- sekd wash-materiaalina Il i-yksivaihe-jaljenndstekniikkaa.

—  Ohjeet Virtual 380 - patruunamaterlaallen kayttoon
Virtual 380 -patruuna soveltuu ka 1 kanssa: Penta-
mix®, Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomlxla Domix II, PowerMix,
Dynamix Speed seka Modulmix. Poista Virtual 380 -patruunat huolellisesti pakkauksesta.
VAROITUS: Ala pudota painavia Virtual 380 -patruunoja, koska patruunat saattavat tlldin
vaurioitua eivétka ole enda kayttokelpoisia.

Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress Duomlx ja Domlx I, PowerMix,
Dynamix Speed seka Modulmix eivat ole Ivoclar Vivadentin reki yj kkeja.
- Virtual 380 -patruunan asettaminen paikalleen:

(Katso myds sekoitusyksikon valmistajan antamia kayttoohjeita.)

- 4
Kuva 1 Kuva 2 Kuva 3 Kuva 4 Kuva 5

1. Pida patruunaa siten, etta suljetut ulostuloaukot ovat ylospain.

2. Tartu patruunan sulkevan korkin lappaan ja taivuta sité yléspain 90 astetta. Ala kayté toi-
menpiteeseen ylenmaaraista voimaa.

3. Pidd patruunaa tiukasti toisessa kadessa, ota lappé peukalon ja etusormen viliin ja poista
patruunan korkki kokonaan. (kuva 1)
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Aseta patruuna sekoitusyksikkdon valmlslajan antamlen ohjeiden mukaisesti. (Kuva 2)
Voidaksesi valvoa pastojen virtausta k a ksikko val antamien ohjei-
den mukaisesti ja odota kunnes pieni maara pastaa on pursunut ulos (tdéma tulee tehda aina
ennen kuin sekoitus aloitetaan). Pyyhi ylimaaramateriaali huolellisesti pois pystysuorin vedoin
valttdaksesi kahden komponentin sekoittumisen toisiinsa aukkojen sisapuolella. (Kuva 3)
Kiinnitd uusi dynaaminen sekoitusjarjestelma patruunaan sekoitusyksikon valmistajan anta-
mien ohjeiden mukaisesti. (Kuva 4)
(HUOMAUTUS: Kayta i 1 Ivoclar Vivadentin dy isia sekoitusjarjestelmia. Koska
muiden valmistajien a elval sovi aukkoihin larkastl seurauk-
sena voi olla vuotoja. )
Jos etsaa dynaamlsta sekoitusjarj tarkista onko sekoi-
tusjérjestel lapaassa oleva kuusikulmainen keskuspistoke asetettu oikeaan asentoon
kuusikulmaiseen ajovarteen nahden.
Kun dynaaminen sekoitusjérjestelma on asetettu oikein paikalleen, vie keltainen lukitusren-
gas sek0|tu513rjeslelman paalle ja tyonna se kokonaan alas Kierra rengasta 1/4 kierrosta
jarjestelman tiukasti paikall (Kuva 5)
Tayta enllmen |ntraoraa||nen elastomeeriruisku (vain Virtual 380 Monophase) tai sopiva
jaljenndslusikka sekoitetulla Virtual- Jal]ennosmatenaalllla
Valitse nopein ohjelma sekoitus- ja p
Kun olet pursottanut materiaalin, veda heti sek0|tusyk5|kon mannat kokonaan ylos valttaak—
sesi jatkuvan paineen kohdistumisen patruunaan ja estaéksesi yl iaalin
dynaamisen sekoitusjarjestelmaan lapi.
ata kaytetty dynaaminen sekoitusjarjestelma palruunaan Se toimii korkklna seuraavaan
kéyttokertaan asti. Lisaksi se estaa perustan ja katalyytin ri ion eivatka
ulostuloaukot tukkiudu kovettuneesta materiaalista.
HUOMAUTUS: Patruuna suositellaan poistettavaksi sekoitusyksikdsta kunkin tyopaivan
paatyttya tai kun sekoi ikkoa ei kaytetd pi aan aikaan. Patruuna on sailytettava
pystyasennossa (suljettuna joko dynaamisella sekoitusjarjestelmalla tai sulkukorkilla) ulostu-
loaukkojen osoittaessa ylospain.
Jaljennoslusikoiden esikasittely (jaljennoslusikkaliima)
Jéljennoslusikkaliimojen (esim. Virtual-jljenndslusikkaliiman) kaytto on erittdin suotavaa
vahentdmaan istymien syntymista poistettaessa jaljenndstd suusta.
Virtual-jéljennoslusikkaliiman kayttoohjeet

1. Varmista, etta kaikki jaljenndslusikan pinnat ovat 6ljyttémid, puhtaita ja
kuivia.

Huomautus: Jos jéljennéslusikan desinfiointia ei voida taata, jaljenndslusik-
kaliima on pantava esimerkiksi maljaan ja levitettéva kertakayttcharjalla.

2. Annostele ohut kerros Virtual Jaljennoslu5|kkalumaa mukana toimitetulla
harialla jéljenndslusik tai isen) kaikille pinnoille, jotka
joutuvat kosketukseen jaljennésmateriaalin kanssa.

3. Anna jéljenndslusikkaliiman kuivua noin 3 minuuttia (tai kuivaa puhalta-
malla 6ljytonta paineilmaa).

4. Sulje pullo vélittdmasti korkilla.

sekoitusjarj




Liiman jaamat voidaan poistaa alkoholilla.

Huomioi Virtual-jaljennéslusikkaliiman kayttoohjei initut varoi

- Jaljennosten desinfiointi
Virtual-jéljennd ia, it jalj voidaan upottaa desinfiointiliuokseen
(glutaraldehydi 0,5 % — bentsalkoniumkloridi 0,5 %). (Noudata valmistajan antamia kaytto-
ohjeita.) Desinfiointi ei vaikuta pintaan eiké mittoihin.

- Mallien valaminen
Jaljennds voidaan valaa heti desinfioinnin jélkeen tai myohemmin kahden viikon sisallé jél-
jenndksen ottamisesta edellyttaen, ettd jaljennds on sailytetty huoneenldmpétilassa. Mittojen
stabiliteetti taataan 14 paivaan saakka, jos jaljenndsta sailytetdén asianmukaisesti. Virtual-
jaliennésmateriaalit ovat yhteensopivia kaikkien yleisesti kaytettyjen, markkinoilla olevien
hammaslaaketieteellisten kipsien kanssa, esim. tyyppi 3: Modano® (Heraeus Kulzer), tyyppi 4:
Fujirock® (G.C. International).

iaalit voidaan hopeoida tai kuparoida galvanointikylvyssa.
Erikoishuomautuksia
Virtual-jéljennosmateriaaleja on tyGstettdva h lampotilassa (23 °C). Matal lam-
potilat, esim. sailytys jadkaapissa, pidentavat jaljenno iaalin suussaoloaikaa, kun taas
kork lampotilat lyhentavat kasittely ja jéliennd iaali loaik
Vinyylipolysilok it ovat kemiallisesti resistentteja. Kovettumattomat materiaalit

varjatd vaatetusta.

Varoitukset

Jos kovettumaton materiaali joutuu kosketukseen silmien kanssa, huuhtele silmia runsaalla maa-
rélld vetta. Jos arsytys jatkuu, hakeudu ladkarin hoitoon. Ihokontaktin sattuessa pese kontaktiin
joutuneet alueet runsaalla vedelld.

Sailytys

- Sailytyslampétila: 2 28 °C

—  Kayttoika: katso p aa ista ja |
- Sailytd kaukana suonsla lammonlahteista!

Sailyta lasten ulottumattomissa!
Vain hammaslaaketieteelliseen kayttoon'

Tama materiaali on tarkoitettu ail i kayttoon. iaalia tulee kasitelld tarkasti
kayttoohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahmgo\sta |alka |ohtuvat siita, ettd kayttoohijeita tai ohjeidenmukaista
soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteiden tai muuhun kuin ohjeissa mainittuun

tarkoitukseen on kéyttajan vastuulla. Kuvaukset ja tiedot eivat ole takuu omlnalsuukslsla eivatka ole sitovia.



Beskrivelse

Virtual®-avtrykk idi I iserende silikoner (vinylpolysiloksaner), som gjer
det mulig & lage detal]tro avtrykk Avtrykksmaterialet Virtual tilbys i forskjellige konsistenser. Det
gjor det mulig for tannlegen & velge de materialene som best samsvarer med hans/hennes behov
og den individuelle kliniske situasjonen.

Farger

Se tabellen Tekniske data

Materiale Herdehastighet '[I":::Isll)earbeld|ngst|d z::nlnen* [Tinte]
Monophase

[korrektur- og Rask herding 1.00 3.30
skjemateriale]

Heavy Body Vanlig herding 1.30 430
[skjemateriale] Rask herding 1.00 230

* Minimumstid som avtrykksmaterialet skal veere i munnen fer fijerning.
Behandlingstidene ma reduseres eller okes avhengig av den eksisterende romtemperaturen.

Tekniske data

Monophase Heavy Body
Farge Bl& Bla
Klassifisering Type 2 Type 1
1SO 4823 / ADA Spes. nr. 19 middels flytende konsistens | tyktflytende konsistens
Blandmgsfolrhold 5 5
[base : ]

Sammensetning

Virtual avtrykksmasser er addisjonspolymeriserende silikoner som inneholder vinylpolysiloksan,
metylhydi iloksan, et organisk platinakompleks, silikondioksid og nzeringsmiddelfargestoffer.

Indikasjon

Virtual-produktlinjen pa A-silikon-basis (vinylpolylsiloksan) gjer det mulig med presise avtrykk av
hardt og blatt vev i munnhulen.

Avtrykk til fremstilling av indirekte restaureringer (kroner, broer, inlays, onlays og skallfasetter)
—  Implantatavtrykk

Silik kkel av vok leller, til studiemodeller eller behandlingsplanlegging

—  Avtrykk av tannlese kjever

Silikonnekkel til fremstilling av provisorier




Det brede utvalget av viskositeter gir tilsvarende produkter for de forskjelligste bruksomrader og
avtrykksteknikker.

Kontraindikasjon

Ved kjent allergi mot kom i Virtual avtrykk ale skal det ikke brukes.
Bivirkninger

Ingen kjente per i dag.

Interaksjoner

Man ma ikke bruke vil lysilok med latekshansk

ylp

Berar ikke overflater (tenner, prepareringer eller ,med [ . Det anbe-
fales at man vasker hendene grundig eller bruker vmylhansker for a fjerne alle spor av urenheter.
0gsa produkter som kofferdam, ksj i eller visse prep. kan hindre en fullstendi
herding. Dersom man mistenker at prepareringer har blitt forurenset, anbefales det a skylle og
tarke prepareringen for & fierne alle spor av urenheter.

Anvendelse

— Heavy Body (bla): Tyktflytende, hydrofil vinylpolysiloksan til dentalavtrykk. Anbefales som
skjemateriale til dobbeltavtrykk.

— Monophase (bla): Middels flytende, hydrofil vinylpolysiloksan til dentalavtrykk. Anbefales til

avtrykk av kjevene i enfaseteknikken.

—  Bruksanvisning for Virtual 380 patronmaterialer:
Virtual 380 patronen er egnet til bruk sammen med Pentamix®, Pentamix® 2, Pentamix® 3,
MixStar-eMotion, Sympress, Duomix og Domix II, PowerMix, Dynamix Speed samt Modul-
mix-miksere. Ta Virtual 380-patronene forsiktig ut av forpakningen.
ADVARSEL: Virtual 380-patronene er tunge og hvis de faller ut, kan de skades slik at de ikke
lenger kan brukes. Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix
og Domix II, PowerMix, Dynamix Speed samt Modulmix-miksere er ikke registrerte varemer-
ker som tilherer Ivoclar Vivadent.

— Innlegging av Virtual 380-patronen: (Anvisningene fra produsenten av miksere ma ogsa
felges.)

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

1. Ta patronen og hold den med den lukkede &pningene opp.

2. Tatakilasken pa hetten pa dpningene og bay den 90° oppover. Ikke bruk for stor kraft.

3. Ta lasken mellom tommel og pekefinger mens du holder patronen godt med den andre hén-
den, og fjern hetten fullstendig fra patronen. (Fig. 1)

4. Legg patronen inn i mikseren i henhold til anvisningene fra produsenten. (Fig. 2)

5. For & kontrollere flyten av pastaene starter du mikseren i samsvar med produsentens bruks-
anvisning og venter til litt materiale stotes ut (dette ma alltid gjeres for blandeprosessen



startes). Tork bort overfladig materiale forsiktig i vertikal retning for & unnga at pastaene
blandes i dpningene. (Fig. 3)

6. Fest en ny dynamisk
(Fig. 4)
(MERKNAD: Bruk kun dynamiske miksere fra Ivoclar Vivadent. Fordi det kan oppsta lekkasje
fordi de dynamiske mikserne fra andre produsenter ikke passer neyaktig til dpningene.)

7. Dersom du har problemer med a feste den dynamiske mikseren, ma du kontrollere at den
midtre sekskantede sokkelen i nedre ende av mikseren er riktig tilpasset til den sekskantede
drivakselen.

8. Nar den dynamiske mikseren er plassert riktig, kan du plassere den gule laseringen over
mikseren og skyve den helt ned. Drei ringen 1/4 omdreining med urviseren for & ldse den
dynamiske mikseren sikkert pa plass. (Fig. 5)

9. Fyll den blandede avtrykksmassen i en separat intraoral avtrykkssproyte (bare Virtual 380
Monophase) eller en egnet avtrykksskje.

10. Velg det raskeste programmet for & oppna optimal blande- og utstetingshastighet.

11. Umiddelbart etter utsteting av materialet skal stemplene pa mikseenheten trekkes helt
tilbake for a unnga fortsatt trykk pa patronen og hindre at overfledig materiale kommer ut
gjennom den dynamlske mikseren.

. La den brukte d ke mik veere pa p: . som lokk til neste gangs bruk. Slik
unngér du gjen5|d|g kontaminering av base og katalysator og dermed at materialet herder i
en av apningene.

MERK: P4 slutten av arbeidsdagen eller ndr mikseren ikke lengre skal brukes, ber patronen
tas ut av apparatet. Den skal oppbevares i stéende stilling med utlepsapningene (forseglet
enten med en dynamisk mikser eIIer forseglet lokk) vendt oppover.

- Forbehandling av avtrykkssk lisering av skjeadh

Det anbefales & bruke sk]eadhesw (f.eks. Virtual Tray Adheswe) for & unngd at avtrykket
lofter seg fra skjeen under avtrykkstakingen.

- Bruksanvisning for Virtual Tray Adhesive

1. Forsikre deg om at avtrykksskjeen er fettfri, ren og terr.
Merknad: Hvis desinfeksjonen av avtrykksskjeen ikke kan sikres, ma
skjeadhesivet for eksempel fylles i et dappen-glass og paferes med en
engangspensel.

¥ 2. Péfor et tynt lag Virtual skjeadhesiv pa alle flatene av kunststoff- eller

metallskjeen som kommer i kontakt med avtrykksmaterialet.
3. La adhesivlaget torke i ca. 3 min. (eller blas torr med oljefri trykkluft)
4. Sett pa flaskelokket umiddelbart.

mikser til p. iht. bruksanvisningen til pi av

~

— Rengjering av skje
Rester etter adhesivmaterialer kan fijernes med alkohol.

Var oppmerksom pé advarslene i bruksanvisningen for Virtual Tray Adhesive!

— Desinfeksjon
Avtrykk laget med Virtual avtrykksmaterialer kan dyppes i en desinfeksjonslasning
(glutaraldehyd 0,5 %, benzalkoniumklorid 0,5 %). (Felg bruk isningen fra prod )
Desinfeksjonen pévirker ikke overflaten eller dimensjonen.




- Modellfremstilling
Avtrykket kan stapes ut straks etter desinfiseringen og i opptil 14 dager etterpa hvis det
oppbevares i romtemperatur. Stabil dimensjon garanteres i 14 dager. Virtual avtrykksmasser
er kompatible med alle vanlige dentalmodellmaterialer, f.eks. type 3: Moldano® (Heraeus
Kulzer), type 4: Fujirock® (G.C. International).

— Galvanisering
Avtrykkene kan galvaniseres med de vanlige solv- og kobberbadene.

Spesielle merknader

Virtual avtrykksmaterialer skal oppbevares ved romtemperatur (23 °C) nr de er behandlet.
Lavere temperaturer, f.eks. ndr de lagres i kjoleskapet, vil forlenge tiden avtrykksmaterialet skal
veere i munnen, mens hoyere temperaturer vil redusere behandlingstiden og tiden avtrykket skal
veere i munnen. Vinylpolysiloksaner er kjemisk resistente. Uherdet materiale kan tilsmusse kleer.

Advarsler

Dersom uherdet materiale kommer i kontakt med @ynene, ma oynene skylles med rikelige
mengder vann. Dersom irritasjonen vedvarer, ma lege kontaktes. Ved hudkontakt mé de berarte
omradene vaskes med store mengder vann.

Oppbevaring
—  Oppbevaringstemperatur: 2-28 °C
— Holdbarhetsdato: se utlepsdato p etiketten og emballasj

—  Holdes vekk fra antennelseskilder!

Oppbevares utilgjengelig for barn!
Bare til odontologisk bruk!

Materialet er utviklet til bruk kun pa det odontologiske omradet. Arbeid med produktet skal utfores strengt i samsvar
med bruksanvisningen. Produsenten pétar seg ikke noe ansvar for skader som oppstér pa grunn av annen bruk eller
ufagmessig bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pa forhdnd og pé eget ansvar & underseke om produktene
egner seg og kan brukes til ethvert formal som ikke er uttrykkelig nevnt i bruksanvisningen. Beskrivelser og data utgjor
ingen garanti for egenskaper og er ikke bindende.



Nederlands

Omschrijving

Virtual®-afdrukmaterialen zijn liconen (vinylpolysil die d uwe afdrukken
mogelijk maken. Virtual-afdrukmaterialen zijn verkrijgbaar in verschillende consistenties, waar-
door de tandarts die materialen kan kiezen die het best bij zijn wensen en de individuele klinische
situatie passen.

Kleuren

Zie de tabel met technische gegevens.

Materiaal Ultl:frt_ilngs- T_?tale _verwerkmgs- Ulthardmg_stud in
tijd [min:s] mond* [min:s]

Monophase . Snelle uitharding 1:00 3:30

[correctie- en lepelmateriaal]

Heavy Body Normale uitharding 1:30 4:30

[lepelmateriaal] Snelle uitharding 1:00 2:30

* Minimale uithardingsduur van het afdrukmateriaal in de mond voordat het verwijderd mag worden.
De verwerkingsduur valt korter of langer uit, afhankelijk van de heersende kamertemperatuur.

Technische gegevens

Monophase Heavy Body
Kleur Blauw Blauw
1SO-classificatie 4823 / Type 2 Type 1
ADA-specificatienr. 19 Gemiddeld viskeus hoogviskeus
Mengverhouding 5 5.9
[base:katalysator] . :

Samenstelling
Virtual-afdrukmassa’s zijn additiesiliconen en bestaan uit vinylpolysiloxaan, methylwater-
stofsiloxaan, een organisch platinacomplex, siliciumdioxide en kleurstoffen.

Indicatie

De Virtual-productlijn van afdrukmaterialen op basis van additiesilicone (vinylpolysiloxaan) wordt

aangeraden voor het maken van precieze afdrukken van harde en zachte orale weefsels.

—  Afdrukken voor de vervaardiging van indirecte ies (kronen, bruggen, inlays, onlays
en veneers)

- Implantaatafdrukken

— Silicc leutel voor wasmod
behandeling

—  Afdrukken van de tandeloze kaak

- Siliconensleutel voor het vervaardigen van provisoria

De vele viscositeiten bieden passende producten voor de meest uiteenlopende toepassingsgebie-

den en afdruktechnieken.

lleringen, voor studi Jellen of voor de planning van de




Contra-indicatie
Bij patiénten van wie bekend is dat ze allergisch zijn voor bepaalde bestanddelen van het Virtual-
afdrukmateriaal moet van toepassing worden afgezien.

Bijwerkingen
Tot op heden zijn geen bijwerkingen bekend.

Wisselwerkingen

L handschoenen beinvloeden het uithardingsproces van vinylpolysil

Raak oppervlakken waarvan een afdruk moet worden gemaakt (tanden of kiezen, preparaties,
retractiedraden, etc.) niet aan met latexhandschoenen. Voor het mengen van de kneedmassa
moet u ofwel vinylhandschoenen dragen ofwel de handen van tevoren grondig wassen en
afspoelen om alle onzuiverheden te verwijderen. Ook producten zoals een cofferdam, retractie-
draden en Id kunnen een volledige uitharding verhinderen. Als u vermoedt dat
de preparatie gecontamineerd is, dient u deze grondig te spoelen en te drogen om alle onzuiver-
heden te verwijderen.

Toepassing

— Heavy Body (blauw): hc 15, hydrofiel vinylpolysi voor definitieve afdrukken.
Aanbevolen als lepelmateriaal voor afdrukken gemaakt met behulp van de dubbele meng-
techniek.

— Monophase (blauw): gemiddeld viskeus, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor definitieve afdruk-
ken. Aanbevolen als lepel- en correctiemateriaal voor afdrukken van de dubbele kaakboog
door mlddel van de eenfasetechniek.

- ijzing Virtual 380-cartrid: H
De Virtual 380-cartridge kan worden gebruikt in cc ie met de F
Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duo en DuoMix || PowerM|x Dynamlx
Speed en met Modulmix-mengers. Haal de Virtual 380-cartridge voorzichtig uit de verpakking.
LET OP: Virtual 380-cartridges zijn zwaar en kunnen bij vallen dusdanig beschadigd raken dat
ze niet meer gebruikt kunnen worden. De mengapparaten Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3,
MixStar-eMotion, Sympress, Duomix en Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed en Modulmix
zijn geen geregistreerde handelsmerken van Ivoclar Vivadent.

— Plaatsen van de Virtual 380-cartridge:

ipleeg ook de gebruik ijzing van de fabrikant van het betreffende mengapparaat)

aawli] 4
Afb. 1 Afb. 2 Afb. 3 Afb. 4 Afb. 5

1. Neem de cartridge en hou deze met de nog gesloten doseeropeningen naar boven.
2. Pak de flap van de sluitdop van de doseeropeningen en buig deze met een hoek van 90° naar
boven. Zet daarbij niet te veel kracht.



3. Houd de flap tussen duim en wijsvinger terwijl u de cartridge met de andere hand goed vast-
houdt en verwijder de sluitdop volledig van de cartridge. (afb. 1)

4. Plaats de cartridge volgens de aanwijzingen van de fabrikant in het mengapparaat. (Afb. 2)

5. Voor het reguleren van de toevoer van de pasta’s: start het mengapparaat volgens de aan-
wijzingen van de fabrikant en wacht tot er een kleine hoeveelheid pasta uit beide openingen
komt (dit moet iedere keer voor het mengen worden gedaan). Veeg overtollig materiaal
voorzichtig in verticale richting weg om mengen van de pasta’s in de doseeropeningen te
voorkomen. (Afb. 3)

6. Breng een nieuwe mengcanule aan over de doseeropeningen van de cartridge en volg daarbij
de aanwijzingen van de fabrikant van het mengapparaat. (Afb. 4)

(LET OP: gebruik uitsluitend mengcanules van Ivoclar Vivadent. Die van andere fabrikanten
passen niet precies, waardoor afdruk iaal langs de do i naar buiten kan lopen).

7. Indien de mengcanule niet makkelijk te plaatsen is, controleer dan of de centrale zeskant aan
de onderkant van het mengapparaat goed is uitgelijnd met de zeskant van de aandrijfas.

8. Zorg dat de mengcanule correct geplaatst is, breng de gele vergrendelingsring aan op het
mengapparaat en duw hem helemaal naar beneden. Draai de ring een kwartslag met de klok
mee tot de mengcanule veilig is vergrendeld. (Afb. 5)

9. Vul een aparte intra-orale afdrukspuit (alleen bij Virtual 380 Monophase) met het aange-
mengde Virtual-afdrukmateriaal, of doseer het materiaal in een geschikte afdruklepel.

10. Kies het snelste programma voor de beste meng- en productiesnelheid.

11. Trek direct na het uitpersen van het materiaal de zuigers van het mengapparaat uit de

cartridge om nastromen van overtollig materiaal via de mengcanule te voorkomen.

. Laat tot het volgende gebruik de mengcanule met het uitgeharde afdrukmateriaal op de

cartridge zitten. Het dient zo als afsluiting van de doseeropeningen van de cartridge. Zo
voorkomt u dat base en katalysator elkaar contamineren en daarmee het uitharden van het
materiaal in één van de doseeropeningen.
OPMERKING: aan het einde van een werkdag of wanneer het mengapparaat gedurende lan-
gere tijd niet wordt gebruikt dient de cartridge uit het apparaat te worden genomen. Bewaar
de cartridge rechtop, waarbij de doseeropeningen (die zijn afgesloten met de mengcanule of
de sluitdop) naar boven wijzen.

- Voorbehandeling van de afdruklepel (applicatie van het lepeladhesief)

Wij raden het gebruik van lepeladhesief (bijv. Virtual-lepeladhesief) aan om te voorkomen dat
de afdruk tijdens de verwijdering van de lepel losraakt.

- Gebruiksaanwijzing voor Virtual Tray Adhesive

1. Zorg ervoor dat alle vlakken van de afdruklepel vetvrij, schoon en droog zijn.
LET OP: Als desinfectie van de afdruklepel niet kan worden gegarandeerd,
moet het lepeladhesief bijvoorbeeld in een dappenglaasje worden gedaan
en worden bracht met een wegwerpborsteltje.

¥ Breng met het bijgeleverde borsteltje een dunne laag Virtual-lepeladhesief

aan op alle vlakken van de kunststof of metalen lepel die met het afdruk-

materiaal in aanraking komen.

Laat de adhesieflaag ca. 3 minuten drogen (of blaas deze droog met olie-

vrije perslucht).

4. Sluit het flesje met adhesief onmiddellijk na gebruik.

~

~

w



- Reinigen van afdruklepel
Achtergebleven materiaal kan worden verwijderd met alcohol.

Let op de waarschuwingen in de gebruil ijzing voor Virtual-lepeladhesief!

- Desinfecteren van afdrukken
De met Virtual-afdrukmateriaal vervaardigde afdrukken mogen worden ondergedompeld in
desinfectieoplossingen (0,5% glutaaraldehyde, 0,5% benzalkoniumchloride); raadpleeg de
instructies van de fabrikant. Het desinfecteren heeft geen invloed op het oppervlak van het
materiaal.

— Vervaardigen van modellen
De afdruk kan meteen na het desinfecteren en tot 14 dagen daarna worden uitgegoten, op
voorwaarde dat hij op kamertemperatuur wordt bewaard. De vormstabiliteit is 14 dagen
gegarandeerd indien de afdruk op de juiste manier is bewaard. Virtual-afdrukmassa’s zijn

ibel met alle gangb iheelkundige gi ialen, bijv. type 3: Mold

(Heraeus Kulzer), type 4: Fu||rock® (G.C. International).

- Galvaniseren
De afdrukken kunnen met behulp van de gebruikelijke zilver- en koperbaden worden gegal-
vaniseerd.

Speciale opmerkingen

Virtual-afdrukmaterialen moeten op kamertemperatuur zijn (23 °C) wanneer ermee wordt
gewerkt. Bewaren op lagere temperaturen, bijvoorbeeld in de koelkast, verlengt de uithardings-
duur van het afdrukmateriaal in de mond, terwijl hogere temperaturen zorgen voor een kortere
verwerkings- en uithardingsduur.

Vinylpolysiloxaan is chemisch resistent. Onuitgehard materiaal kan vlekken in kleding veroorzaken.

Waarschuwingen

Als het niet-uitgeharde materiaal in contact komt met de ogen, spoel die dan grondig met water.
Raadpleeg bij aanhoudende irritatie een arts. Als het materiaal in contact komt met de huid, was
de aangedane gebieden dan grondig met water.

Bewaren

— Bewaartemperatuur: 2-28 °C

- Vervaldatum: zie het etiket op de verpakking.
—  Directe warmtebronnen vermijden!

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Alleen voor tandheelkundig gebruik!

Dit materiaal is uitsluitend ontwikkeld voor tandheelkundig gebruik en moet volgens de gebruiksaanwijzing worden
‘toegepast. Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of door verkeerd gebruik, kan de fabri-
kant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is bovendien verplicht om voér gebruik na te gaan of de
producten voor de beoogde toepassing geschikt zijn, vooral als deze toepassing niet expliciet in de gebruiksaanwijzing
staat vermeld. De omschrijvingen en gegevens houden geen garantie in ten aanzien van de eigenschappen en zijn

niet bindend.



Neprypagn

Ta amotunwTika VAIKA Virtual® eivat oihikoveg abpotoTikrig avtidpaonc (BivuAmolucilo&ave),
0Ol OTIOIEC XPNOIHOTIOIOUVTAL YIa TN SNUIoUPYia AEMTOPEPWY AMOTUNIWHATWY TNG 0SoVTOQUITG.
Ta amotunmwTika VAIKA Virtual SiatiBevtal og moIKINia pEUCTOTATWY, EMTPEMOVTAG OTO
080VTIATPIKO TPOCWTTIKG Va EMAEYEL TO UNKO Kal TV TEXVIKN TToL appolel KaAUTepa oe KaBe
TIEPIOTATIKO.

Xpwuata
Asite Tov mivaka “TEXVIKA XapaKTneIoTIKA".
ZUVOANIKOG Xpovog mi€ewg
YAiko Tayotnra XPOvog epyaciag OTO OTOHA*
[Aenta:SeutepoAental | [Aemra:5eutepoental
Monophase
[maxvppevoto/ priyopn mi&n 1:00 3:30
Aemtdppevoto]
Heavy Body Kavoviki mén 1:30 4:30
[maxvppevoTo] Ipriyopn m&n 1:00 2:30
* 0 €AAXI0TOG XPOVOC KATA TOV 0100 TO 6 UNKO TipéTel va ivel oTo oTOpA
TIpWV ané v agaipeon.
Ot xpovol enegepyaoiag Pl n i avaloya pe Ty 0 ia Swpartiov.

TEXVIKA XApaKTNPIOTIKA

Monophase Heavy Body
Xpwua Mmhe Mmhe
Ta&ivounon Tumog 2 Turmog 1
1SO 4823 / ADA Spec. No. 19 Meoaia ocvotaon Mayxvppevotn cvotacn
Avahoyieg avapigng 54 54
[Baon:KataAutng] ) )
ZovBeon

Ta amoTunmwTIKA UAIKA Virtual gival oINKOVEG aBpoIaTIKKG avTiSpaong, ol omoieg EPIEXOLV

BwAmoAuotho&avn, moAupeBuluSpoyevootho&avn, £va 0pyavomaTiviké GOUMAOKO, S10&eidio

TOU TTUPITIOU KAl XPWOTIKEG TPOPIMWV.

‘Evéaién

H og1pd anmotunwtikwy mpoidviwv abpotoTikrg otikovng (BivulmoAuotho&aveg) Virtual

evdeikvuTal yla Snuiovpyia amoTumwpdtwy UPNARG AEMTOPEPELAG TWV OKANPWY Kall HOAAKWV

10TV TNG CTOHATIKAG KONOTNTAC.

—  TehiKn amotUmwon yla Xprion oTNV KATAOKELT) EUHECWY AMOKATAOTACEWY (OTEPAVEC,
YEQUPEC, évBETa, EMEVOETA Kat OYELC)



—  ATIOTUNIWOT 08OVTIATPIKWY EUPUTEVHATWY

- Mntpayia képva mpotuma f yia oxéSto Bepaneiac, ekpayeia peAétng

- AOTUNWON VWdWY

- Mntpa yia Snuioupyia mpoowpIvikv anoKatacTacewy

KaBe 1§weg S100£TEL EIGIKA TTOIOTIKA XAPAKTNPIOTIKA YIO VO IKAVOTTOLEL TIG AVAYKEG TOU
080VTIATPIKOU TPOCWITIKOU.

Avtévdeign
H xprion Twv amotunwtikwv VAKWv Virtual avteveikvutal, €av ival yvwotd 6Tt o aoBeviiq
£ivat aAEPYIKOG O OMMOIOSHTTOTE TG T CUCTATIKA TWV AMOTUNIWTIKMV UAIKWV Virtual.

Mapevépyeieg
Kapia yvwotr péxpt onpepa.

AMnAsmSpaosig

H mi€n tne Bivulmoluathogavng avayatietar améd ta yavtia Aates.

Mnv ayyieTe Tic em@aveleg (56vTia, TapacKeVES 1 vijuata amwBnong KTA.) and Ti¢ omoieg

Ba Ang6ei To amotinwpa pe yavia AATes. ZuvIGTATAL Ot XEIPIOTEG VAl IAEVOLV Ta XEPLA TOUG
OXOAAOTIKA 1} va Xpnotpomolouy yavtia Bivuliou yia va e§aleipouv Oha ta {xvn EEvwv ouotwy.
AMNa UNIKG Ta omoia MITopE( va avaxarticouy Ty &N Twv amoTuNwTIKWV UAIKWOV ival o
ENAOTIKOG AMOpOVWTHEAG, TA VAHATA am@Onong Kat Ta uypd Twv vnpdtwy anwénong. Eav o
XEPIOTAC umoPIaleTat 6T n MapacKeur éxel HoALVOE(, CUCTAVETAL N €KTAUON Kat N a@uypav-
0N TNG MaPACKELNG yla va e§alelpBolv OAa Ta ixvn Twv EEVwv ouoIV.

Eappoyn

- Nayuppevoto - Heavy Body (umAe): YSpo@in BrvulmoAuciho&avn, ugniou §wdoug
KAtaNANAN yia TEAKd amotunpata. To UAIKO auTtd GUCTHVETAL yia XPrion WG UAIKO
Slokapiou, dtav eQapuodleTal n TEXVIKI amoTONwong MaxOpPPEVCTO/AENMTOPPEVCTO.

- Movo@aciké - Monophase (umhe): YSpo@n BivuloAuaiho§avn, peaaiou 1§wdoug
KAtaAANAN yia Teikda amotunoparta. To UMK autd CUCTHVETAL yia XPrion WG UAIKO
Siokapiou Kat AemtoppeuoTo, GTav eQappoleTal n TEXVIKN amotunwong Twv SUo To§wv oe
Hia @aon.

- 08nyieq yia Ti¢ @Uvatyyeg Virtual 380:

H @uotyya Virtual 380 ivat KatdAAnAn yia Xprion 0€ GUVSUOOHO HE TIG CUCKEVEG QVAMIENG
Pentamix®, Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix kat Domix II,
PowerMix, Dynamix Speed, kaBw¢ kat Modulmix. AQatp£0Te TPOTEKTIKA TIG QUOIYYES
Virtual 380 an6 Tt ouokevacia.

MPOZOXH: Amoguyete v mtwon e Baptdc guatyyag tou Virtual 380, emeidry autd
HITOPE( VA EMPEPEL TOOO ONUAVTIKF (LA OTIC YUOLYYEG, WOTE VA PNV UMopouv va
xpnotpormoinBolv mepartépw. Ot GUOKEVEC avapéng Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3,
MixStar-eMotion, Sympress, Duomix kat Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed, kaBw¢ kat
Modulmix Sev ivat orjpata katateBévta tng lvoclar Vivadent.

- Ewcaywyn T @uatyyac Virtual 380:

(NMapakahoUpe GUUBOUAEUTEITE TIC AVTIOTOIKEG 0SNYIES XPrIONG TOU KATAOKEUATTH TNG
OUOKEUAG avapiéng,)



Euk.

10.
1.

1 Ex.2 Ewx.3 Ewx.4 Ewx.5

Kpatrjote T @Uotyya pe T opaylopévn £6080 MPog Ta ENavw.

Kpatriote yepd To mreplylo mou umdpxel OTO KAMAKI GQPAYIONG Kal KAUYTE TO TTPOG Tat
emdvw o€ ywvia 90 potpwyv. Mnv ackroete unepBolikr) Svvaun otn Sadikaoia.

Eva, pe To éva xépl, Kpatdte otaBepd T @UOIYYa, KPATAOTE TO ITEPUYIO METAED TOU
SeikTn Kal TOU AVTIXEIPA KAt aPAIPECTE TTAPWG TO KATTAKI OPPAYIONG. (Etk. 1)

Elodyete Tn @Uotyya 0T GUOKEUN avApIENG CUUPWVA LE TIG 08NYIEC TOU KATAOKEVATTH.
(Ex. 2)

TNa va eNéyEeTe T por| TwV MaoTWV, EEKIVOTE TN CUOKEUN aVApIENG CUPPWVA HE TIG 08N-
YIEG TOU KATAOKEVOOTH, Kt TEPIHEVETE pEXPL va eEwBNBE( pikpr) ToodTnTa LAIKOD (AUTO
Ba mpémel va yivetal mavta mptv amd tnv évapén tne dladikaciag g avapuéne). Ekourmiote
TIPOCEKTIKA Kall PE KABETN Kivnon TIG TEPICOEIEC TWV UNIKWY, YIa VA AmOQUYETE T piEn Twv
500 CUOTATIKWY PECA OTA avVOiyHaTa. (Eik. 3)

MPOCOPUOTE KAVOUPIO SUVAHIKG AVAMIKTHPA 0T GUCIYYa aKoAouBWVTAG TIG 08nyieg
TOU KATAOKEVAOTH TNG GUOKEUNG AVAMIENG. (Eik. 4)

(ZHMEIQZH: Xpnotpomoleite Suvapikoug avapikTpeg pévo Tng etaipeiag Ivoclar Vivadent.
Emeidny ot Suvapikoi avapiktipes AMwY KAataokeuaotwv Sev epappolouv akpIBwe ota
avoiypara, pmopei va mpokAnBei Siappor.)

T MePIMTWON 1Mov avTIHETWTI(eTe SUOKONIA GTNV TPOGAPHOYH TOU SUVANIKOU avapt-
KTipa, eENEYETE €4V N KEVTPIKI £€Aywvn UTTOSOXN, OTO KATW HEPOG TOU AVAMIKTHPA, Eivat
0woTd €VBUYPAPUIOHEVN HE TOV E§Gywvo 08nyo Tou dfova.

MOMC TOTOBETAOETE TO SUVAHIKO AVAUIKTI A, TOTOBETHOTE TO KITPIVO SaKTUAISI
A0PANONG EMAVW AN TOV AVAMIKTPA KAl TIECTE TTPOG Ta KATW TEAEIWG. MePIoTpéPTE TO
SakTuNISI 1/4 S€100TPOPa Yia va ao@aNCETE TO SUVAIKO QvapKTpa otn B0 Tou. (k. 5)
Tepiote pia EexwploTr ENacTopePr] OUPLyYa EVEOOTOUATIKIG EQAPHOYNAG (MOVO yia TO
Virtual 380 Monophase) 1j yepioTe éva KatdMnAo S10K3pIo amoTUTWONG HE TO AVAUELY-
HEVO QIMOTUMWTIKO UAIKO Virtual.

EmAE€Te TO TaxUTEPO TPGYPaUaA yia BEATIOTN TaxUTNTa avapgng kat pubuoé e€68ou.
Apéowg PeTd TV e€wONon Tou LNiKoU, amotpaPnéte MApwe Ta éUPBoAa TG CUGKEUNG
QAVAMIENG, VIOl VO AMTOQUYETE Tr GUVEXOUEV TTIEDT OTN GUOIYYQ, WOTE VO AMOTPEPETE T
Slappon mepiooelag UMKOU amd To SUVAIKO avapiKTipa.

. AlaTnprioTE TO SUVANIKG AVOUIKTAPA EMAVw 0T @UGtyya. E§umnpetei oav Kamakt

aoPANIONG HEXPL TNV EMOPEVN Xprion. EmmAéov, amogelyetat n avemBupntn avapign
Baonc-KataAuTn Kat T0 PPA&IHO TwV EE6SWV HE TNYHEVO UAIKO.



THMEIQZH: ZuoTriveTal n amopdkpuvan Tng gUotyyag amd T CUOKELH avapgng oto Téhog
NG NUEPAg, dv n cuokeur| Sev Ba xpnotpomoinei yia peyalo xpoviko Staotnpa. Oa
TIPETEL VA AITOBNKEUTEL KATAKOPUPA (CPPAYICHEVN EITE PE SUVANIKO QVAMIKTHPA ETE pE
KOAKL a0@ANIoNG), KE Ta avoiypata pofg mpog Tal EMavw.
Mpos iatwv i v 16 (cuyKoAAn p
Zuotrvetat 18laitepa n Xprion CUYKOMNTIKWY SIoKapiwV (TT.X. CUYKOMNNTIKG Virtual Tray
Adhesive) yia T peiwon Twv mMOavoTATWY Tapapdpewong Katd TNy apaipeon Twv
QAMOTUNTIWHATWY a6 TO OTOHA.

08nyiec yia To cuykoAAnTiké Virtual Tray Adhesive

. E€aogpaiote 6Tt NG o1 em@Aveleg Tou Slokapiou amotumwong Sev

£x0UV UTOAEippaTa amd ENAWSELG OUGTIEG, Eival KABaPEC Kal OTEYVEG.
EInueiwon: Eav Sev propei va StacpaioTei n anoAvpaven tou
Siokapiou anoTuMWaong, To GUYKOANTIKG Slokapiwv mPEmet va
TANpwOEi .. o€ yudAvo motnpdki Dappen Kat va QappooTEi
XPNOILOTOIWVTAG AVAAWGCIHO TIVEAGKL.

2. TomoBetoTe €va Aemt6 oTpwpa cuykoMnTiKo Virtual Tray Adhesive
XPNOILOTIOIWVTAG TO TIAPEXOHEVO TIVEAAKI OE ONEC TIG EMPAVEIEG TOU
amotunwTikoy Siokapiou (petahhikov 1y MaaTikou) ot omoieg Ba épBouv
OE EMAPI) HE TO AMOTUTIWTIKO UAIKO.

3. AQriOTE TO GUYKOMNTIKG SIOKAPIWV VOl GTEYVWOEL yia TIEPITTOU 3 Aemta
(1} OTEYVWOTE pE TIEMETPEVO A€ TIOU Sev TIEPIEXEL ENAWBELG OUGIEC).

4. EmavatomnoBeToTe apéowG TO KAAKI Tou @lakibiou.

P PR,

KaBapiopdg tou Siokapiou
Ta umoAeippaTa Tou CUYKOMNTIKOU UNKOU HITOPOUV VA apalpefoly e aAKOOAN.

Mpoo£€te TIg MposidomooElg OTIG 08Nyisg XpONG Tou guyKoAAnTIKOU Virtual Tray
Adhesive!

Amoop ] Twv H

Ta amoTUNIWHATA TTOU KATAOKELAOVTA amd AmoTUMWTIKA UAIKA Virtual umopoiv va eupu-
BioToUV o€ amoAupavTiké Sidhupa (YAoutapahdeidn 0,5%, xhwptouxo Beviahkovio 0,5%).
(Tnpeite Tig 08nyieg Tou kataokeuaotn.) H amohbpavon Sev emnpedlel Ty em@avela n Tig
SlaotdoelC.

Kataokeun ekpaysiwv

To amoTUNWHa PITOPEL VA XPNOIOTIOINBE APECWG HETA TNV AmOAUHAvVON yia Ty
KATAOKEUN ekpayeiou 1 éwg Suo eBSopdadec apydtepa, apol e§aopalioTei n amobrikevon
ToU anoTuUNWuaToG o€ Beppokpacia Swpatiou. H otabepdtnta Twv Stactdcewy ivat
gyyunpévn yia 14 nuépeg, dv amobnkeutei owotd. Ta amotunwTika UAIKA Virtual ivat
OUPBATA PE OAEG TIC YVWOTEG 0SOVTIATPIKES YUPOUG TG ayopd, Ti.x. Tumou 3: Modano®
(Heraeus Kulzer), Tomou 4: Fujirock® (G.C. International).

TaABaviopog

Ta anotunwtika uNiKa Virtual pmopoov va emapyupwBouv i va emyalkwBouv o€ Aoutpd
yoABaviopou.




Ei81kéG onpeiwaoeig

Ta amotunwtika uhikd Virtual, dtav xpnotponolovvray, Oa mpénet va éxouv Beppokpacia
Swpartiov (23 °C). Xapn\otepeg Beppokpacieg, .. dtav amobnkevovral o€ Yuyeio, Oa
EMUNKOVOUV TO XPOVO TTAPAROVIC TOU AOTUNIWTIKOU UAIKOU OTO GTOMA, VW UPNAGTEPES
Beppokpacieg Ba PEWOTOLV TO XPOVO EMEEEPYATIAG KAl TO XPOVO TTAPAHOVIG TOU AMOTUTTW-
HaTOg OTO OTOHA.

Ot BvuAmoAucNoEAVeG givat XnpIKG avOEKTIKEC. ATTONUPEPIOTA UAIKG HITOPET va AepoOuV
TO POUXIOHO.

Mpogidonomoeig

Edv amohupépiota uAikd épBouv o€ emagn e Ta patia, EEMUVETE To Pt pe dpbovn
moodTnTa vepou. Edv o epeBiopdc empével, avalntiote atpikn @povtida. Se mepimwon
EMAPG PE TO SEPHQ, EEMUVETE TIG EMNPEACHEVEG TIEPIOXEG e APBOoVN mTOoOTNTA VEPOU.

Amobrkeuon

- Oeppokpacia amobrikevong: 2-28 °C

- Niapketa {wng: Agite TNV nuepopnvia AENG 0TV ETIKETA Kal 0TI OUCKEVATIa
- OUNATE HaKPIA Ao AUECES TNYEG BeppoTnTac!

Qularte pakpia and naidia!
Mévo yia oBovtlatlen xerion!

To uNik6 QU ayia Pk xprion. Ot iec pénetva
xoMaoTIKd Kat akohouBEVEaG aUaTNPA TIG 0ByieS xprionc. Aarriaeic yia BAGBEG mou pmopei va mpokAnBosy
o un 0pBr akoAoUBIA Y OBNYGY f an yerion G un ptie neplox, elva anapd o
XprioTg eiva unedBuvog yia A6TNTAC ToU UNKOG OF Amote GAN £QapHoyA EKT8C QUTGV

TI0U QVayPAaQOVTaL GG OTiG 0BNYIEC XpraNG. Mepypagéc Kat aTolyeia Sev anoteAody eyyinon Twy BIoTATY
Kat 8ev elvat SeopEUTIKG.



Tanim

Virtual® 6l¢ti materyalleri, dentisyonun en ayrintili 6l¢tilerinin alinmasinda kullanilan, ilave
reaksiyonlu silikon (vinil polisiloksan) 6l¢ii materyalleridir. Virtual 6l¢ti materyalleri dig
hekimlerinin her vakaya en uygun materyal ve teknigi segmesine imkan verecek sekilde cesitli
viskozitelerde kullanima sunulmustur.

Renkler
‘Teknik Veriler’ tablosuna bakiniz

Toplam Calisma Agizda Sertlesme
Materyal iz Siiresi [dk:sn] Siiresi* [dk:sn]
Monophase r 5
[kasik/akiskan] Hizli Sertlesme 1:00 3:30
Heavy Body Normal Sertlesme 1:30 4:30
[kasik] Hizli Sertlesme 1:00 2:30

* Olcii Materyalinin gikarilmadan 8nce minimum agizda kalma siiresi.
Calisma stireleri, mevcut oda sicakligina baglh olarak kisalabilir ya da uzayabilir.

Teknik Veriler
Monophase Heavy Body
Renk Mavi Mavi
Siniflandirma Tip2 Tip1
1S0 4823 / ADA Spesif. No. 19 medium body kivamli heavy body kivamli
Karistirma Orani X .
[Baz : Katalizor] 51 51

Bilesi
Virtual 6l¢ti materyalleri vinil polisiloksan, metil hidrojen siloksan,
bir organoplatinik kompleks, silika ve gida boyalari iceren ilave reaksiyonlu silikonlardir.

Endikasyonlari

Virtual ilave reaksiyonlu silikon (vinil polisiloksan) 6l¢ii materyalleri oral kavitenin yumusak ve

sert dokularinin ¢ok detayh 6lciilerinin alinmasi icin énerilir.

- indirekt restorasyonlarin (kuron, kdpri, inley, onley ve veneer) yapiminda son 8l¢ii olarak

- Dental implant 6l¢tilerinde

- Mum yigma (wax-up) yapildiktan sonra matriks olusturulmasinda veya tedavi planlamasi
ve calisma modellerinin hazirlanmasinda

— Total protez 6l¢tilerinde

- Gecici restorasyonlarin yapimi igin matriks olarak



Her viskozite dis hekiminin ihtiyaclarini karsilamak tizere farkl bir 6zellik sunar.

Kontrendikasyonlari
Virtual 6l¢ti materyallerinin kullanimi, Virtual 6l¢t materyallerinin igerigindeki herhangi bir
maddeye karsi allerji 6ykiisii olan hastalarda kontrendikedir.

Yan etkileri
Bugiine kadar bilinen bir yan etkisi yoktur.

Etkilesimler

Lateks eldivenler vinil poli larin sertl ini inhibe eder.

Olgiisti alinacak yiizeylere (disler, preparasyonlar veya retraksiyon kordlari vs.) lateks eldiven-
lerle dokunmayin. Operatdriin ellerini iyice yikamasi veya tiim safsizliklarin giderilmesi igin
vinil eldiven kullaniimasi énerilir. Olcti maddesinin sertlesmesini inhibe edebilecek diger mad-
deler arasinda rubber dam, retraksiyon kordlari ve retraksiyon kord sivilari vardir. Eger kullanici
preparasyonun kontamine oldugundan siipheleniyorsa, tiim kir kalintilarinin giderilmesi igin
preparasyonun yikanip kurutulmasi énerilir.

Uygulama

- Heavy Body (mavi): Son &lcii icin uygun, yiiksek viskoziteli, hidrofilik vinil polisiloksan
materyal. Bu materyalin, kasik/akiskan 6l¢i teknigi kullanildiginda kasik materyali olarak
kullanilmasi onerilir.

- Monophase (mavi): Son dlcii icin uygun, orta viskoziteli, hidrofilik vinil polisiloksan ma-
teryal. Bu materyalin cift arkus, tek faz 6l¢ti teknigi kullanilirken, kasik materyali ve akiskan
materyal olarak kullaniimasi 6nerilir.

- Virtual 380 kartus materyallerine y6nelik talimatlar:

Virtual 380 kartusu Pentamix®, Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress,
Duomix ve Duomix Il, PowerMix, Dynamix Speed ve Modulmix karistiricilariyla birlikte
kullanilmaya uygundur. Virtual 380 kartuslarini dikkatlice ambalajindan gikarin.

DIKKAT: Agir olan Virtual 380 kartuslarini diisiirmemeye 6zen gdsterin, aksi halde kartuslar
ciddi sekilde hasar gérebilir ve kullanilmaz hale gelebilir. Pentamix, Pentamix 2, Pentamix
3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix ve Duomix Il, PowerMix, Dynamix Speed ile Modul-
mix kanistinicilari Ivoclar Vivadent firmasinin tescilli ticari markalar degildir.

- Virtual 380 kartusun yerlestirilmesi:

(Lutfen ayrica karistirma Unitesi tireticisinin ilgili kullanma talimatlarini da dikkate alin.)

Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3 Sekil 4

Sekil 5

1. Kartusu, mihirlii gikis deligi yukariya bakacak sekilde tutun.
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Muhur kapagindaki kanatgigi tutun ve 90 derece yukari biikiin. Bu islem sirasinda asiri glic

kullanmayin.

Kartusu bir elinizle sikica tutarken kanatgigi bas parmaginiz ile isaret parmaginiz arasinda

tutun ve mihir kapagini tamamen cikarin. ($ekil 1)

Kartusu Ureticinin talimatlarina gore karistirma Gnitesine sokun. (Sekil 2)

Patlarin akisini kontrol etmek icin karistirma Gnitesini treticinin talimatlan dogrultusunda

calistirin ve kiilik bir miktar ¢ikincaya kadar bekleyin (bu islem her karnistirma islemine

baslamadan énce daima uygulanmalidir). iki bilesenin delik agizlarinda birbiriyle karisma-

sini 6nlemek icin materyal fazlalarini dikey yonde silin. (sekil 3)

Karistirma Gnitesi Greticisinin talimatlar dogrultusunda kartusa yeni bir dinamik karistirici

takin. (Sekil 4)

(NOT: Yalnizca Ivoclar Vivadent'in dinamik karistiricilarini kullanin. Diger direticilerin

dinamik karistincilar deliklere tam olarak uymadigindan, sizinti olabilir.)

Eger dinamik karistiriciyr takmakta zorluk gekerseniz karistiricinin alt ucundaki altigen

soketin altigen tahrik saftiyla iyi hizalanmis olup olmadigini kontrol edin.

Dinamik karistirici yerine yerlestirildikten sonra sari tespit halkasini karistiricinin tizerine

yerlestirin ve timuyle asagiya dogru bastirin. Halkayi saat yontinde 1/4 tur gevirerek

dinamik karistiriciyr glivenli bicimde yerine sabitleyin. (sekil 5)

Karistinlan Virtual 6l¢ii materyalini ayri bir intraoral elastomer sirngasina (yalnizca

Virtual 380 Monophase) veya uygun bir 6l¢ii kasigina doldurun.

Optimum karistirma ve cikis hizi iin en hizl programi segin.

Materyal gikarildiktan hemen sonra, kartusun siirekli basing altinda kalmamasi ve dinamik

kanstincinin icerisinden gegerek disariya materyal kagmamast icin karistirma tinitesinin

pistonlarini tamamen geriye gekin.

Kullanilmis dinamik karistiriciyr kartusun Gizerinde birakin. O, bir dahaki kullanima kadar

kapak gorevi gorecektir. Ayrica baz ve katalizor arasinda capraz kontaminasyonun ve cikis

deliklerinin sertlesen materyalle tikanmasinin niine gegilmis olur.

NOT: Kartusun mesai saatleri sonunda ya da karistiricinin uzun siire kullanilmayacagi du-

rumlarda karistirma Gnitesinden cikariimasi énerilir. Dik konumda, gikis delikleri (dinamik

kanistirici veya miihiir kapad ile miihirlenmis olarak) yukariya bakar sekilde saklanmalidir.

Olgii kasiklarina 6n islem uygulama (kasik adezivleri)

Olgiileri agizdan cikarirken distorsiyon olasiligini azaltmak icin kasik adezivleri (6rn. Virtual

Kasik Adezivi) kullanilmasi kuvvetle onerilir.

Virtual kasik adezivini iliskin

. Olgii kasiginin tiim yiizeylerinin yagsiz, temiz ve kuru oldugundan emin olun.

Not: Eger olcii kasiginin dezenfekte edilmesi saglanamiyorsa, kasik
adezivi 6rn. bir dappen kabina konmali ve tek kullanimlik bir firca
araciligiyla uygulanmalidir.

2. Olci kagiginin 8lcli materyaline temas edecek tiim yiizeylerine (metal
veya plastik) saglanan firay kullanarak ince bir tabaka Virtual Kasik
Adezivi siirlin.

3. Yaklasik 3 dakika kadar kasik adezivinin kurumasini bekleyin (ya da yag
icermeyen basingli havayla kurutun)

4. Sisenin kapagini hemen kapatin.




- Kasigin temizlenmesi
Adeziv materyali kalintilari alkolle temizlenebilir.

Virtual Kasik Adezivi Kullanma Talimatindaki uyarilara bakiniz!

- Olgiilerin dezenfeksiyonu
Virtual 6lcti materyalleri ile alinan 6l¢tiler dezenfektan soltsyonlara (glutaraldehit %0,5,
benzalkonyum klorir %0,5) batinlabilir. (Litfen Greticinin talimatlarini dikkate alin.)
Dezenfeksiyon islemi 6l¢tintin yiizeyini veya boyutlarini olumsuz etkilemez.
- Modellerin dékiilmesi
Olgliler dezenfeksiyondan hemen sonra veya él¢iiniin oda sicakliginda saklanmasi kosulu
ile iki hafta sonrasina kadar dokilebilir. Gerektigi gibi saklanmasi durumunda boyutsal
stabilite 14 giin garantilidir. Virtual 6l¢li materyalleri piyasadaki tiim olagan dental alcilar
ile uyumludur, 6rn. Tip 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), Tip 4: Fujirock® (G.C. International).
- Galvanizasyon
Virtual 6l¢ti materyalleri galvanik banyoda giimiis veya bakir ile kaplanabilir.

Ozel notlar

Virtual 6l¢ti materyalleri oda sicakliginda (23°C) islenmelidir. Diisik sicakliklar, 6rn. buzdola-
binda saklanmasi 6l¢ii materyalinin agizda kalma siiresini uzatir, yliksek sicakliklar ise isleme
stiresini ve 6l¢i materyalinin agizda kalma suresini kisaltir.

Vinil polisiloksanlar kimyasal olarak direnglidir. Polimerize olmamig materyaller giysileri
lekeleyebilir.

Uyarilar
Eger polimerize olmamis materyal gdzlere temas ederse, gdzleri bol suyla yikayin. irritasyon
devam ederse, tibbi yardim isteyin. Cilt ile temasta etkilenen bélgeleri bol su ile yikayin.

Saklama kosullari

- Saklama sicakligi 2-28°C

- Raf 6mrii: Etiket ve ambalajdaki son kullanma tarihine bakin
- Dogrudan s kaynaklarindan uzak tutun!

Cocuklarin nay adi yerlerde y

Sadece dis hekimligi kullamml icindir!

Bu materyal sadece dis hekimlig izere isleme koyma sirasinda Kullanma Talimatina
Kat oarak riayet ediimeliir. Belrlenen kullanim alam ve Kullanim Talimatinin izlenmedigi durumiarda olusacak
hasarlardan sorumluluk kabul edilmeyecektir. Uriinleri Talimatta agikca belirtilmemis herhangi bir amag icin
kullanim ve uygunluk agisindan test etmekten kullanici sorumludur. Tanimlama ve bilgiler ézellkler igin garanti
olusturmayacad gibi bir baglayiciligr da yoktur.



Slovensdin

Opis

Materiali za vtise Virtual® so adicijsko-reakcijski silikoni (vinil polisiloksani), ki se uporabljajo
za izdelavo natancnih vtisov zobovja. Materiali za vtise Virtual so na voljo v razli¢nih stopnjah
viskoznosti, kar strokovnim delavcem v zobozdravstvu omogoca izbrati material in tehniko, ki
je najbolj primerna za posamezni primer.

Barve

Glejte tabelo »Tehni¢ni podatki«

Material Hitrost Skl.lpnl &as obdelave Nastavlj?nl éasza
[min:s] usta* [min:s]

Morlophase . Hitra nastavitev 1:00 3:30

[vlozek/pranje]

Heavy Body Obicajna nastavitev 1:30 4:30

[vlozek] Hitra nastavitev 1:00 2:30

* Najkrajsi éas, ko mora material za vtis ostati v ustih pred odstranitvijo.
Casi obdelave so lahko krajsi ali daljsi, odvisno od prevladujo¢e sobne temperature.

Tehni¢ni podatki
b Heavy Body
Barva Modra Modra
Klasifikacija Tip2 Tip1
ISO 4823 / ADA &t. spec. 19 Srednja konsistenca Visoka konsistenca
Mesalno razmerje 51 5.1
[Osnova : katalizator] : B

Sestava

Materiali za vtise Virtual so adicijsko-reakcijski silikoni, ki vsebujejo vinil polisiloksan,

metil-vodikov siloksan, organoplatinasti kompleks, silikon dioksid in Zivilska barvila.

Indikacije

Uporaba linije adicijsko-silikonskih (vinil polisiloksan) materialov za vtise Virtual se priporoca

za izdelavo izredno natancnih vtisov trdih in mehkih tkiv ustne votline.

- Koncni vtis, ki se uporablja za izdelavo neposrednih restavracij (kron, mostickoy, inlejev,
onlejev in prevlek)

- Vtisi zobnih vsadkov

- Matrika modelov iz voska ali studijskih modelov za nacrtovanje posega

- Vtisi brezzob

- Matrika za izdelavo zacasnih restavracij

Vsaka viskoznost ima specifi¢ne lastnosti, ki ustrezajo potrebam strokovnega delavca v zobozdravstvu.



Kontraindikacije

Materialov za vtise Virtual ne uporabljajte, ¢e je znano, da je bolnik alergi¢en na katero od
sestavin v materialih za vtise Virtual.

Nezeleni ucinki

Niso znani.

Medsebojno u¢inkovanje

Rokavice iz lateksa preprecujejo strjevanje vinil polisiloksanov.

Povrsin (zob, preparatov ali retrakcijskih trakov itd.), ki jih Zelite vtisniti, se ne dotikajte z
rokavicami iz lateksa. Priporo¢amo, da si operaterji temeljito umijejo roke ali uporabijo
rokavice iz vinila in tako odstranijo vse sledi necisto¢. Drugi materiali, ki bi lahko preprecili
strjevanje materialov za vtis, vkljucujejo gumijasto pregrado, retrakcijske trakove in tekocine
za retrakcijske trakove. Ce operater sumi, da je preparat okuzen, priporoamo, da ga spere in
osusi ter tako odstrani vse sledi necistoc.

Uporaba

- Heavy Body (modra): Visoka viskoznost, vpojen vinil polisiloksan, primeren za konéne
vtise. Priporo¢amo, da ta material uporabite kot material za vlozek, ko uporabljate tehniko
vtisa v vlozek/pranja.

- Monophase (modra): Srednja viskoznost, vpojen vinil polisiloksan za kon¢ne vtise. Pripo-
ro¢amo, da ta material uporabite kot material za vlozek in pranje, ko uporabljate enofazno
tehniko vtisa dvojnega loka.

- Navodila za materiale kartuse Virtual 380:
Kartusa Virtual 380 je primerna za uporabo skupaj z mesalniki Pentamix®, Pentamix® 2,
Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix ter Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed
in Modulmix. Kartuse Virtual 380 previdno odstranite iz embalaze.
PREVIDNO: Pazite, da vam tezke kartuse Virtual 380 ne padejo iz rok, saj bi jih s tem lahko
hudo poskodovali, tako da ne bi bile ve¢ primerne za uporabo. Mesalniki Pentamix, Pent-
amix 2, Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix ter Domix Il, PowerMix, Dynamix
Speed in Modulmix niso registrirane blagovne znamke podjetja Ivoclar Vivadent.

- Vstavljanje kartuse Virtual 380:
(Glejte tudi ustrezna navodila za uporabo proizvajalca mesalnika).

1.slika 2.slika 3.slika 4.slika ' 5.slika

1. Kartuso drzite tako, da zatesnjeni izhodni odprtini gledata navzgor.

2. Zgrabite poklopec na zamasku in ga ukrivite navzgor za 90 stopinj. Pri tem ne uporabite
prekomernessile.

3. Medtem ko kartuso varno drzite z eno roko, s palcem in kazalcem primite poklopec in
popolnoma odstranite zamasek. (1. slika)
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Kartuso vstavite v mesalnik v skladu z navodili proizvajalca. (2. slika)

Zanadzor nad tokoma paste mesalnik zazenite v skladu z navodili proizvajalca in pocaka-
jte, da se iztisne majhna koli¢ina (to vedno naredite pred za¢etkom postopka mesanja).
Odve¢ni material previdno obrisite v navpic¢ni smeri in se tako izognite mesanju teh dveh
komponent v odprtinah. (3. slika)

Na kartuso namestite nov dinami¢ni mesalnik v skladu z navodili proizvajalca mesalnika.
(4. slika)

(OPOMBA: Uporabljajte samo dinamicne mesalnike podjetja Ivoclar Vivadent. Ker se
dinami¢ni mesalniki drugih proizvajalcev ne prilegajo dobro v odprtine, lahko pride do
puscanja.)

Ce imate tezave z namestitvijo dinami¢nega mesalnika, preverite, ali je osrednja $estroba
luknja na spodnjem delu mesalnika ustrezno poravnana s $estrobo pogonsko gredjo.

Ko je dinamic¢ni mesalnik pravilno namescen, rumeni zaklepni obro¢ namestite ez mesal-
nik in ga do konca potisnite navzdol. Obro¢ za 1/4 obrata zavrtite v smeri urinega kazalca,
da se dinamicni mesalnik trdno zaskoci na mestu. (s. slika)

Vstavite loc¢eno intra-oralno elastomerno brizgo (samo Virtual 380 Monophase) ali ustre-
zen vlozek za vtis z mesanim materialom za vtis Virtual.

Izberite najhitrejsi program za optimalno hitrost mesanja in izdelave.

Takoj ko material pogleda ven, do konca izvlecite bata mesalnika, da se izognete ne-
nehnemu pritisku na kartuso in preprecite uhajanje odve¢nega materiala skozi dinamicni
mesalnik.

. Uporabljeni dinami¢ni mesalnik pustite na kartusi. Do naslednje uporabe bo sluzil kot

tesnilo. Poleg tega se boste izognili navzkrizni kontaminaciji osnove in katalizatorja ter
zamasitvi izhodnih odprtin z vstavljenim materialom.
OPOMBA: Priporo¢amo, da kartuso odstranite iz mesalnika na koncu vsakega delovnega
dne ali ko mesalnika dlje ¢asa ne uporabljate. Shranite jo v pokonénem polozaju, tako
da izhodni odprtini (ki sta zatesnjeni z dinami¢nim mesalnikom ali zamaskom) gledata
navzgor.
Predhodna obdelava vlozkov za vtise (lepila za vlozke)
Priporo¢amo uporabo lepil za vlozke (npr. Virtual Tray Adhesive), da zmanjsate moznost
popacenja pri odstranjevanju vtisov iz ust.
Navodila za lepilo Virtual Tray Adhesive
1. Poskrbite, da so vse povriine vlozka za vtis nemastne, Ciste in suhe.
Opomba: Ce ne morete zagotoviti razkuzevanja viozka za vtis, morate
lepilo za vlozek vliti npr. v steklo Dappen in ga nanesti s krtacko za
enkratno uporabo.
2.Tanko plast lepila Virtual Tray Adhesive s prilozeno krtacko nanesite
na vse povrsine vlozka za vtis (kovinskega ali plasti¢nega), ki bodo
prisle v stik z materialom za vtis.
3. Pocakajte priblizno 3 minute, da se lepilo posusi (ali ga posusite s
stisnjenim zrakom brez olja).
4. Takoj ponovno namestite pokrovcek steklenicke.



- Ciscenje viozka
Ostanke lepila lahko odstranite z alkoholom.

Bodite pozorni na opozorila v navodilih za uporabo lepila Virtual Tray Adhesive!

- Razkuzevanje vtisov
Vtise z materiali za vtise Virtual lahko potopite v razkuzevalno raztopino (glutaraldehid
0,5 %, benzalkonijev klorid 0,5 %). (Upostevajte navodila proizvajalca.) Razkuzevanje ne
vpliva na povrsino ali velikost.

- Nalivanje modelov
Vtis lahko nalijete takoj po razkuzevanju ali najve¢ dva tedna pozneje, pod pogojem da
vtis hranite na sobni temperaturi. Ob ustreznem shranjevanju je dimenzionalna stabilnost
zagotovljena 14 dni. Materiali za vtise Virtual so zdruzljivi z vsemi popularnimi zobnimi
mavci, npr. Tip 3: Modano® (Heraeus Kulzer), Tip 4: Fujirock’ (G.C. International).

- Galvanizacija
Materiali za vtise se lahko prevlecejo z bakrom ali srebrom v galvanski kopeli.

Posebne opombe
Med obdelavo morajo imeti materiali za vtise Virtual sobno temperaturo (23 °C). Nizje tempe-
rature, npr. pri shranjevanju v hladilniku, podaljsajo ¢as, ko je treba material za vtis pustiti v us-
tih, visje temperature pa cas obdelave in cas, ko mora material za vtis ostati v ustih, skrajsajo.
Vinil polisiloksani so kemi¢no odporni. Nepolimerizirani materiali lahko pustijo madeze na
oblacilih.

Opozorila

Ce nestrjeni materiali pridejo v stik z o¢mi, jih sperite z obilno koli¢ino vode. Ce se drazenje
ne umiri, pois¢ite zdravnisko pomoc. V primeru stika s kozo prizadete predele sperite z obilico
vode.

Shranjevanje

- Temperatura shranjevanja: 2-28 °C.

- Roktrajanja: Glejte rok uporabnosti na nalepki in embalazi.
- Ne priblizujte neposrednim virom toplote!

Shranjujte nedosegljivo otrokom!
Samo za zobozdravstveno uporabo!

Material je bil razvit izklju¢no za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba opraviti strogo v skladu z navodili
za uporabo. Za skodo, ki nastane zaradi neupoitevanja navodil ali dolocenega podrocja uporabe, proizvajalec
ne prevzema odg: i. Uporabnik je sanje primernosti izdelkov in njihovo uporabo za
kakr3en koli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih. Oplsl in podatki ne predstavljajo jamstva glede lastnosti
in niso zavezujoti.




Opis

Virtual® otisni materijali adicijski su silikoni (vinil-polisiloksani) koji se koriste za izradu kvalitet-
nih detaljnih otisaka zuba. Virtual otisni materijali dostupni su u razlicitim viskoznostima, $to
stomatolozima omogucuje odabir najprikladnijeg materijala i tehnike za svaki pojedini slucaj.

Boje

Pogledajte tablicu , Tehnicki podaci”

Materijal Brzina Ukupm? vrijeme Vruefne stvrc!n;avanja

rada[min:s] u ustima* [min:s]

Mgnophase Brzo stvrdnjavanje 1:00 3:30
[Zlica/wash]

Heavy Body Standardno stvrdnjavanje 1:30 4:30
[Zlica] Brzo stvrdnjavanje 1:00 2:30
* Minimalno vrijeme u kojem bi otisni materijal trebao ostati u ustima prije uklanjanja.

Vremena obrade smanjuju se ili juju, ovisno o pi jucoj sobnoj i.
Tehniéki podaci
h Heavy Body

Boja Plava Plava

Klasifikacija Tip2 Tip1

1SO 4823 / ADA Spec. Br. 19 Srednjakonzistencija Visoka konzistencija
Omjer mijesanja . )

[Baza : katalizator] 51 51

Sastav

Virtual otisni materijali adicijski su silikoni koji sadrze vinil-polisiloksan,

metilhidrogensiloksan, organoplatinski kompleks, silicijev dioksid i boju za hranu.

Indikacije

Virtual linija otisnih materijala na bazi adicijskog silikona (vinil-polisiloksan) preporucuje se

kod izrade izrazito detaljnih otisaka tvrdog i mekog tkiva usne Supljine.

- Zavr3ni otisak koristen za izradu indirektnih nadomjestaka (krunica, mostova, inleja, onleja
iljuskica)

- Otisci dentalnih implantata

- Matrica za ,wax-ups” navostavanja ili za planiranje postupaka, studijski modeli

- Otisci bezubih ¢eljusti

- Matrica za izradu priviemenih nadomjestaka

Svaka viskoznost osigurava odredena svojstva kako bi se zadovoljile potrebe stomatologa.



Kontraindikacije
Koristenje Virtual otisnih materijala kontraindicirano je ako je pacijent alergi¢an na bilo koji
sastojak Virtual otisnih materijala.

Nuspojave
Nisu poznate do danas.

Interakcije

je rukavicama od lateksa.

Ne dlraJte povrsme (zube preparacije ili retrakcijske konce, itd.) &iji se otisak uzima rukavicama
od lateksa. Preporucuije se prije koristenja temeljito pranje ruku ili koristenje vinil rukavica
kako bi se uklonili svi tragovi neistoca. Ostali materijali koji mogu inhibirati stvrdnjavanje
otisnih materijala uklju¢uju koferdam, retrakcijske konce i tekucine za retrakcijske konce. Ako
se sumnja da je pripravak kontaminiran, preporucuje se ispiranje i susenje pripravka kako bi se
uklonili svi tragovi necistoca.

Primjena

- Heavy Body (plavi): Hidrofilan vinil-polisiloksan visoke viskoznosti prikladan je za
konacne otiske. Ovaj materijal preporucuje se za uporabu kao materijal za Zlicu kada se
koristi otisna tehnika Zlica/wash.

- Monophase (plavi): Hidrofilan vinil-polisiloksan srednje viskoznosti prikladan za
konacne otiske. Ovaj materijal preporu¢uje se za uporabu kao materijal za Zlicu i wash kod
dvoceljusne, jednofazne otisne tehnike.

- Upute za Virtual 380 materijal u kartuama:

Virtual 380 kartusa primjerena je za koristenje u kombinaciji s uredajima Pentamix®,
Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix i Domix I, PowerMix,
Dynamix Speed kao i s Modulmix uredajima za mijesanje. Virtual 380 kartuse pazljivo
izvadite iz pakiranja.

OPREZ: Izbjegavajte pad teske Virtual 380 kartuse, jer to moze ozbiljno ostetiti kartuse, pa
se vise ne mogu koristiti. Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress,
Duomix i Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed kao i Modulmix uredaji za mijesanje nisu
registrirani zastitni znakovi tvrtke Ivoclar Vivadent.

- Umetanje Virtual 380 kartusa:

(Takoder pogledajte odgovarajuce upute za uporabu proizvodaca uredaja za mijesanje.)

Slika 1 Slika 2 Slika 3 Slika 4 Slika 5

1. Kartu3u sa zatvorenim izlaznim otvorima drzite prema gore.

2. Cursto drzite preklop na kapici za zatvaranje i savijte ga prema gore za 90 stupnjeva.
Ne primjenjuijte silu u tom postupku.

3. Cursto drzeci kartusu u jednoj ruci, primite preklop palcem i kaziprstom i potpuno ukloni-
te kapicu za zatvaranje. (Slika 1)
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Umetnite kartusu u jedinicu za mijeSanje prema uputama proizvodaca. (slika 2)

Za kontrolu protoka paste, jedinicu za mijesanje pokrenite prema uputama proizvodaca

i satekajte dok se mala koli¢ina ne istisne (To treba uvijek Ciniti prije pocetka mijesanja).
Pazljivo obrisite visak materijala u vertikalnom smjeru kako bi se izbjeglo mijesanje dviju
komponenti unutar otvora. (Slika 3)

Postavite novi dinamicki nastavak za mijesanje (dynamic mixer) na kartusu slijedeci upute
proizvodaca uredaja za mijesanje. (Slika 4)

(NAPOMENA: Koristite iskljucivo dinamicke nastavke za mijesanje tvrtke Ivoclar Vivadent.
Buduci da dinamicki nastavci za mijesanje drugih tvrtki nisu u potpunosti kompatibilni s
otvorima, moze doci do istjecanja.)

Ako dode do poteskoca kod postavljanja nastavka za mijesanje, provjerite je li sredisnji
heksagonalni utor na donjem dijelu uredaja za mijesanje pravilno centriran s heksagonal-
nom pogonskom osovinom.

Kada je dinamicki nastavak za mijesanje pravilno instaliran, postavite Zuti stezni prsten
iznad nastavka i potisnite ga do kraja. Okrenite prsten 1/4 u smjeru kazaljke na satu kako
bi fiksirali nastavak za mijesanje. (Slika 5)

Napunite zasebnu intraoralnu elastomernu strcaljku (samo Virtual 380 Monophase) ili
odgovarajucu otisnu zlicu zamijesanim Virtual otisnim materijalom.

Odaberite najbrzi program za optimalnu brzinu mijesanja i izlaznu brzinu.

Odmah nakon istiskivanja materijala, klipove uredaja za mije3anje potpuno povucite,
kako bi se izbjegao stalni pritisak na kartusu i sprijecilo ispustanje viska materijala kroz
dinamicki nastavak za mijesanje.

Koriteni nastavak za mijesanje ostavite na kartusi. On sluzi kao zatvarac do sljedeceg ko-
ristenja. Osim toga, izbjegava se unakrsna kontaminacija baze i katalizatora i zacepljenje
izlaznih otvora stvrdnutim materijalom.

NAPOMENA: Preporucuje se uklanjanje kartuse iz uredaja za mijesanje na kraju svakog
radnog dana ili ako se uredaj za mijesanje ne koristi duzi vremenski period. Treba se
skladistiti u uspravnom polozaju s izlaznim otvorima (zatvorenim nastavkom za mijesanje
ili kapicom za zatvaranje) okrenutim prema gore.

Pred-obrada otisnih Zlica (Tray adhesives)

Toplo se preporucuje koristenje adheziva za otisnu Zlicu (npr. Virtual Tray adheziv) kako bi
se smanjila mogucnost iskrivljavanja otiska prilikom vadenja iz usta.

Upute za Virtual Tray adheziv

1. Provjerite jesu li sve povrsine otisne Zlice bez ulja, ¢iste i suhe.
Napomena: Ako se ne moze osigurati dezinfekcija otisne Zlice,
adheziv za otisnu zlicu mora se, primjerice, nasuti u dappen staklenku
i nanositi jednokratnim kistom.

2. Nanesite tanak sloj Virtual Tray adheziva koristeci kist, na sve povrsine
otisne Zlice (metalne ili plasti¢ne) koje ¢e do¢i u dodir s otisnim
materijalom.

3. Ostavite adheziv za otisnu Zlicu da se osusi oko 3 minute (ili osusite
komprimiranim zrakom bez ulja)

4.0dmah vratite ¢ep bocice.



- Ciscenje zlice
Ostatak adheziva za otisnu Zlicu moze se odstraniti alkoholom.

Obratite p naup jau za uporabu Virtual Tray adheziva!

- Dezinfekcija otisaka
Otisci izradeni od Virtual otisnih materijala mogu se uroniti u dezinfekcijsku otopinu (0,5%
glutaraldehid, benzalkonijev klorid 0,5%). (Pridrzavajte se uputa proizvodaca.) Dezinfekci-
ja ne utjece na povrsinu ili dimenziju.

- lzlijevanje modela
Otisak se moze izliti odmah nakon dezinfekcije ili do dva tjedna kasnije, pod uvjetom da
se otisak Cuva na sobnoj temperaturi. Dimenzijska stabilnost garantirana je 14 dana ako
se Cuva na odgovarajuci nacin. Virtual otisni materijali kompatibilni su sa svim poznatim
dentalnim sadrama na trzistu, npr. tip 3: Modano® (Heraeus Kulzer), tip 4: Fujirock® (G.C.
International).

- Galvanizacija
Virtual otisni materijali mogu biti galvanizirani srebrom ili bakrom.

Posebne napomene

Virtual otisni materijali trebaju biti na sobnoj temperaturi (23 °C) prilikom obrade. Nize tempe-
rature, npr. skladistenje u hladnjaku, produljit ¢e vrijeme drzanja otisnog materijala u ustima,
dok ce viSe temperature skratiti vrijeme obrade i vrijeme drzanja otiska u ustima.
Vinil-polisiloksani kemijski su otporni. Nepolimerizirani materijali mogu obojati odjecu.

Upozorenja

Ako nestvrdnuti materijali dodu u dodir s oc¢ima, isperite oci obilnom koli¢cinom vode. Ako
iritacija potraje, zatrazite lije¢nicku pomoc. Ako materijal dode u dodir s kozom, zahvacena
podrucja odmah isperite s mnogo vode.

Skladistenje

- Temperatura skladistenja: 2-28 °C

- Rokvaljanosti: Pogledajte datum isteka roka valjanosti na naljepnici i pakiranju
- Drzite dalje od izravnih izvora topline!

Cuvajte izvan dohvata djece!
Samo za stomatolosku primjenu!

Materijal je namijenjen iskljuivo za stomatolosku primjenu. Obrada se mora provoditi isklju¢ivo prema
uputama za uporabu. Proizvodat ne preuzima odgovornost za stete koje su rezultat nepridrzavanja uputa li
navedenog podrugja primjene. Korisnik je zaispiti i i proi injegovo koristenje
ubilo koju svrhu koja nije izricito navedena u uputama. Opisi i navedeni podaci nisu jamstvo znacajki

iinisu obvezujuci.




Popis

Otiskovaci materialy Virtual jsou adi¢né tuhnouci silikony (vinylpolysiloxany) pouzivané ke
zhotovovani detailnich otiskd chrupu. Otiskovaci materialy Virtual jsou k dostani v riznych
viskozitadch umoznujicich stomatologickym odbornikiim vybér materialu a techniky, ktera je
nejvhodnéjsi pro dany pfipad.

Barvy

Viz tabulka «Technické tidaje»

Material Rychlost tuhnuti Celkova ’do'ba . Do_ba tuhnuti v dstech
zpracovani (min:s) | (min:s)*

Monophase |t coy 1:00 3:30

[tray/wash]

Heavy Body Regular Set 1:30 4:30

[tray] Fast Set 1:00 2:30

*Minimalni doba, po kterou by mél zlstat otiskovaci material v Gstech. Doba zpracovani se zkracuje nebo
prodluzuje v zavislosti na bézné pokojové teploté.

Technické udaje
Monophase Heavy Body
Barva Modra Modra
Klasifikace podle Typ2 Typ1

1SO 4823 / ADA Spec.¢. 19 | Konzistence typu medium-body | Konzistence typu heavy-body
Michaci pomér
[baze:katalyzator]

5:1 51

Slozeni
Otiskovaci materily Virtual jsou adi¢né tuhnouci silikony obsahujici vinylpolysiloxan, me-
thylhydrogensiloxan, organoplatinovy komplex, oxid kiemicity a potravinova barviva.

Indikace
Rada adi¢né tuhnoucich (vinylpolysiloxanovych) otiskovacich material(i Virtual je doporu¢ena
ke zhotovovani velmi detailnich otisk{ tvrdych a mékkych tkani dutiny stni.
- Definitivni otisky pouzivané pro vyrobu nepfimych néhrad (korunek, mastkd,
inleji, onleji a fazet)
- Otisky dentalnich implantat(
- Kli¢e pro ,wax-upy” nebo planovani osetfeni, studijni modely
- Otisky bezzubych celisti
Kli¢e pouzivané k vyrobé provizornich nahrad
Kazda viskozita specificky pfispiva k tomu, aby splnila potfeby stomatologa.



Kontraindikace

Pouziti Virtual je kontraindikovano, je-li u pacienta znama alergie viii nékteré ze slozek
otiskovacich materiald Virtual.

Vedlejsi ucinky

K dne$nimu dni nejsou zédné znamy.

Interakce

Tuhnuti vinylpolysiloxant narusuji latexové rukavice.

Nedotykejte se povrch (zuby, preparace nebo retrakéni vidkna), které budou otiskovany
latexovymi rukavicemi. Doporucuje se, aby si Iékafi diikladné umyli ruce nebo pouzivali
vinylové rukavice, a to z diivodu zabranéni pfenosu stop necistot. Mezi dali materialy, které
mohou narusovat tuhnuti otiskovacich materialQ, patfi kofferdam, retrakéni vidkna a tekutiny
na napousténi retrakénich vidken. Ma-li Iékaf podezieni, ze byla preparace kontaminovana,
doporucuje se misto oplachnout a osusit, aby se zabranilo viem stopam necistot.

Primjena

Heavy Body (modra): Vysoka viskozita, hydrofilni vinylpolysiloxan vhodny pro definitivni
otisky. Tento material se doporucuje pouzivat jako podkladovy material pfi otiskovaci
technice Tray/Wash.

Monophase (modra): Stfedni viskozita, hydrofilni vinylpolysiloxan vhodny pro definitivni
otisky. Tento material se doporucuje pouzivat jako podkladovy a wash materidl pfi otisko-
vani obou oblouki soucasné a jednofazové otiskovaci technice.

Pokyny pro materialy Virtual 380 v kartusich

Kartuse Virtual 380 je vhodnd pro pouZziti ve spojeni s michacimi pfistroji Pentamix®,
Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix and Domix II, PowerMix,
Dynamix Speed i Modulmix. Opatrné vyjméte kartuse Virtual 380 z obalu.

UPOZORNENI: Zabrafite padu kartusi Virtual 380, protoze by se mohly vazné poskodit a
nemohly by se pouzit. Pentamix®, Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress,
Duomix and Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed a Modulmix nejsou registrované
obchodni znacky Ivoclar Vivadent.

Vlozeni kartuse Virtual 380:

(Prosime, postupuijte podle navodu k pouZiti vyrobce michaciho pfistroje.)

obr.1 obr.2 obr.3 obr.4 ' obr.5

Podrzte kartusi zapeceténym otvorem smérem nahoru.

Uchopte chlopei na vicku a ohnéte smérem nahoru o 90 stupiid. Nevynakladejte na to
piilisnou silu.

Drzte kartusi pevné v jedné ruce, chytte chloperi mezi palcem a ukazovékem a zcela
odstrarite vicko. (obr. 1)
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Vlozte kartusi do michaciho pfistroje podle pokynti vyrobce. (obr. 2)

Z dtivodu kontroly nad tokem past spustte michaci pfistroj podle pokynti vyrobce a
pockejte, az se vytlaci malé mnozstvi (to by se mélo vzdy udélat pred zahajenim michani).
Peclivé otfete ve vertikalnim sméru prebytek materidlu, aby se obé slozky v otvorech
vzajemné nepromichaly. (obr. 3)

Nasadte na kartusi podle pokynt vyrobce michaciho pfistroje novou dynamickou kanylu.
(obr.4)

(Pozn.: Pouzivejte pouze dynamické kanyly od Ivoclar Vivadent. Protoze dynamické kanyly
jinych vyrobct presné nepasuiji na otvory, mohly by vzniknout netésnosti.)

Pokud byste méli potize s nasazenim kanyly, zkontrolujte, zda je stfedni $estihranny otvor
na spodnim konci kanyly spravné v roviné s sestihrannym dfikem motoru.

Jakmile je hrot sprévné nasazen, umistéte na michaci pfistroj zluty pojistny krouzek a
uplné jej vtlacte. Otocte krouzkem o % otocky ve sméru hodinovych rucicek a kanylu tak
dobfe zajistéte. (obr. 5)

Napliite namichanym otiskovacim materialem Virtual intraoralni elastomerni stfikacku
(pouze Virtual 380 Monophase) nebo vhodnou otiskovaci IZici.

Zvolte nejrychlejsi program s optimalni rychlosti michani a vykonem.

Ihned po vytlaceni materialu zcela vytédhnéte pisty michacky, aby nedochazelo k tlaku na
kartusi a zabranilo se tniku pfebytku materialu pres kanylu.

. Pouzitou kanylu nechte na kartusi. Slouzi jako vicko do dal3iho pouziti. Kromé toho se

zabrani kiizové kontaminaci baze a katalyzatoru a ucpani vystupnich otvord ztuhlym
materidlem.

Pozn.: Doporucuije se kartusi na konci kazdého pracovniho dne a pokud se michaci pfistroj
delsi dobu nepouziva vyjmout z michacky. Méla by se skladovat ve vzptimené poloze, s
vystupnimi otvory (uzavrenyml kanylou nebo V|ckem) smérem nahoru.

Pfiprava aseni i
Je dirazné doporuceno pouzivat na Izice adhezwum (napt. Virtual Tray Adhesive), aby se
snizila deformace otisku pfi vyjiméni z ust.

Navod k poutziti Virtual Tray Adhesive:

1. Ujistéte se, Ze jsou viechny povrchy otiskovaci Izice bez mastnoty,
Cisté a suché.

Pozn.: Neni-li mozné otiskovaci Izici dezinfikovat, musi se adhezivum
odlit napfiklad do sklenicky a nanést jednorazovym stéteckem.

2. Naneste tenkou vrstvu Virtual Tray Adhesive dodanym Stéteckem na
viechny povrchy otiskovaci Izice (kovové nebo plastové), které budou
ve styku s otiskovacim materidlem.

3. Nechte adhezivum zhruba 3 minuty zaschnout (nebo jej ofouknéte
suchym stlacenym vzduchem bez pfimési oleje).

4. Lahvi¢ku adheziva ihned opét uzaviete vickem.

Cisténi lzice
Zbytky adheziva Ize odstranit alkoholem.

Projdéte si varovani v navodu k pouziti Virtual Tray Adhesive!



- Dezinfekce otiskil
Otisky zhotovené z otiskovacich material( Virtual je mozné namotit do dezinfekéniho
roztoku (0,5 % glutaraldehyd, 0,5 % benzalkonium chlorid). (Prosime, dodrzujte navod
vyrobce.) Dezinfekce neovliviiuje povrch nebo rozmér otisku.

- Odlévéani modelt
Otisk je mozné odlit ihned po dezinfekci nebo az do dvou tydn, je-li otisk uskladnén
pii pokojové teploté. Rozmérova stalost je garantovana 14 dni, v pfipadé spravného
skladovani. Otiskovaci materialy Virtual jsou kompatibilni se viemi oblibenymi dentalnimi
sadrami na trhu, napt. typu 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), typu 4: Fujirock® (G. C.
International)

- Galvanizace
Otisky z materialu Virtual je mozné pokovovat v galvanické lazni stfibrem nebo médi.

Specialni poznamky

Otiskovaci materialy Virtual by mély mit pfi zpracovani pokojovou teplotu (23 °C). Nizsi
teploty, napi. v pfipadé skladovéni v chladnicce, prodluzuji dobu, po kterou by mél otisk
zlistat v Ustech, zatimco vyssi teploty zkracuji dobu zpracovani a dobu, po kterou by mél otisk
zlistat v Ustech.

Vinylpolysiloxany jsou chemicky odolné. Nezpolymerované materialy mohou zpusobit skvrny
na odévu.

Varovani

Dostane-li se nevytvrzeny material do kontaktu s ocima, vyplachnéte oci hojnym mnozstvim
vody. Pokud podrazdéni pretrvéva, vyhledejte Iékafskou péci. V piipadé kontaktu s pokozkou
omyjte zasazenou oblast hojnym mnozstvim vody.

Skladovani

- Teplota skladovani: 2-28 °C.

- Doba pouzitelnosti: viz datum pouzitelnosti na Stitku a obalu.
- Uchovavejte mimo piimych zdrojt tepla!

Pouze pro pouziti ve stomatologi
Uchovavejte mimo dosah déti!

Tento material byl vyvinut vyluéné pro pouZiti v zubnim Iékafstvi. Zpracovani je nutné provadét vyhradné
podle névodu k pouziti. Nelze piijmout odpovédnost za 3kody vzniklé Zovénim pokynt nebo stanovené
oblasti pouziti. Uzivatel odpovida za ozkouseni vyrobki z hlediska jejich vhodnosti a pouiti pro jakékoliv éely
vyslovné neuvedené v ndvodu. Popisy a idaje nepredstavuji zadnou zéruku vlastnosti a nejsou zévazné.




Slovensky

Popis

Odtlackové hmoty Virtual® st adi¢né reakcné silikony (vinylpolysiloxany) urcené na dosiahnu-
tie jemnych detailov chrupu. Materidly na odtlacky Virtual sa dodavaju v réznych viskozitach,
umoznujucich zubnym lekdrom vybrat najvhodnejsi material a techniku pre kazdy jednotlivy
pripad.

Farby
Pozri tabulku ,Technické tdaje”

Material Rychlost Celkovy Gas V)ttvrdzova:_l cas
spracovania [min: s] |v dstach* [min:s]

Monophase

(Jednofazova) Rychle vytvrdzovanie 1:00 3:30

[podlozka/umyvanie]

Heavvy. B.OdY Bezné vytvrdzovanie 1:30 4:30

(Velmi viskozna) Rychle vytvrdzovanie 1:00 2:30

[odtla¢kova podlozkal 4 4 ) )

*Minimalny ¢as, po ktory by odtlatkova hmota mala byt ponechana v tstach pred vybratim.
Casy spracovatelnosti sa skracuju alebo predlzuju v zavislosti od prevazujicej teploty miestnosti.

Technické udaje
t (Jednofazova Heavy Body (Velmi viské
Farba Modra Modra
Klasifikacia Typ2 Typ 1

1SO 4823 / ADA $pec. €. 19 | Stredne viskézna konzistencia | Vysoka konzistencia

Pomer zmieSavania 5. 59
[Z&klad: katalyzéator] B B

Zlozenie

Odetlackové hmoty Virtual st adicné reakcné silikony s obsahom vinylpolysiloxanu,

metylhydrogensiloxan, organoplatinovy komplex, oxid kremi¢ity a potravinarske farbiva.

Indikécia

Rad Virtual aditivnych silikénovych (vinylpolysiloxanovych) odtlackovych hmét sa odportca

pouzivat na vytvorenie velmi detailnych odtlackov tvrdych a makkych tkaniv tstnej dutiny.

- Finalny odtlacok pouzivany na vyrobu nepriamych vyplni (korunky, mostiky, inlaye,
onlaye a fazety)

- Odtlacky zubnych implantatov

- Matrix na ,voskové modely” alebo na studijné modely na planovanie o3etrenia

Bezzubé odtlacky

- Matrix slUziaca na vytvorenie do¢asnych vyplIni

Kazda viskozita ponuka Specifické atributy na uspokojenie potrieb zubného lekara.



Kontraindikacia

Poutzitie odtlatkovych hmét Virtual pri preukdzanej alergii pacienta na niektoré zo zloziek
materialu na odtlacky Virtual.

Vedlajsie t¢inky

Doposial nie st zname.
Interakcie

L é rukavice i 1]
Nedotykajte sa povrchov (zubov, preparacii alebo retrakcnych vlékien atd’), z ktorych sa bude
robit odtlacok latexovymi rukavicami. Operatorom odpori¢ame dokladne si umyt ruky alebo
poutzit vinylové rukavice a vylucit tak vietky stopy necistot. Medzi dalsie materialy, ktoré mézu
inhibovat vytvrdzovanie odtlackovych hmét, patri koferdam, retrak¢éné vldkna a tekutiny na
impregnaciu retrakéného vlakna. Ak mé operétor podozrenie na kontaminaciu preparacie,
odportca sa preparaciu oplachnut a vysusit, aby sa odstranili vietky stopy necistot.

Aplikacia

- Heavy Body (velmi visk6zne - modré): Vysoko viskdzny, hydrofilny vinylpolysiloxan
vhodny na findlne odtlacky. Tato hmota sa odportca na pouzitie ako hmota odtlackovej
podlozky pri pouZiti odtlackovej technolégie podlozka/korekcia.

- Monophase (jednofazova - modra): Hydrofilny vinylpolysiloxan strednej viskozity na
finalne odtlacky. Ttito hmotu odpori¢ame pouzit aj ako material podlozky a korekcie pri
poutziti obojstrannej jednofazovej techniky.

- Navod na pouzitie hmét Virtual 380 v zasobniku:

Zasobnik Virtual 380 je vhodny na pouZitie s miesackami Pentamix®, Pentamix®2,
Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix and Domix Il, PowerMix, Dynamix
Speed a takisto Modulmix. Zasobniky Virtual 380 vyberte opatrne z obalu.

VAROVANIE: Vystrihajte sa padov tazkych zésobnikov Virtual 380, pretoze sa zésobniky
mozu vazne poskodit az tak, ze sa uz nebudu dat pouzit. Pentamix, Pentamix 2, Pentamix
3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix a Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed, a takisto
miesacky Modulmix st nezaregistrované ochranné znamky spolo¢nosti Ivoclar Vivadent.

- Vkladanie zasobnika Virtual 380:

(Pozri aj prlslusne pokyny na pouZitie vyrobcu miesacej jednotky.)

[ o 4
obr.3 obr.4 Obr.5

Obr.1

1. Zasobnik drzte uzavretymi vypustacimi otvormi nahor.

2. Uchopte jazycek uzaveru a zohnite ho nahor o 90 stupiiov. Nepouzivajte pritom nepri-
meran silu.

3. Zasobnik drzte pevne jednou rukou, jazy¢ek pevne chytte medzi palec a ukazovék a dplne
odstrante uzaver. (0br. 1)



10.
1.

~

Zasobnik vlozte do miesacej jednotky podla pokynov vyrobcu. (0br. 2)
Vytok pasty skontrolujte spustenim miesacej jednotky podla pokynov vyrobcu a pockajte,
kym nebude vytlacené malé mnozstvo (toto sa musi urobit vzdy pred zacatim miesania).
Opatrne utrite prebyto¢ny materidl vo zvislom smere, aby sa zabranilo premie3aniu oboch
zloZiek vnutri otvorov. (0br. 3)
Novui dynamickd miesacku pripojte k zdsobniku podla pokynov vyrobcu miesacej jednotky.
(0br.4)
(POZNAMKA: Pouzivajte iba dynamické miesacky spolo¢nosti Ivoclar Vivadent. Kedze
dynamické miesacky inych vyrobcov nezapadaju presne do otvorov, moze dochadzat k
uniku.)
Pri problémoch s pripojenim dynamickej miesacky skontrolujte, ¢i je centralna Sesthranna
zésuvka na spodnom konci miesacky sprévne zarovnana so $esthrannym hnacim hria-
delom.
Ihned po sprédvnom dosadnuti dynamickej miesacky nasadte zlty poistny krizok na
miesacku a Uplne ho zatlacte nadol. Krizok otocte o 1/4 otacky v smere hodinovych
ruciciek, aby sa dynamicka miesacka bezpecne zaistila. (0br. 5)
Naplite samostatnu intraoralnu elastomérnu striekacku (len Virtual 380 Monophase)
alebo vhodnu odtlackovi podlozku zmiesanou odtlackovou hmotou.
Vyberte najrychlejsi program s optimalnou rychlostou miesania a vystupnym prietokom.
OkamZzite po vytlaceni hmoty tplne vtiahnite piesty zmieSavacej jednotky, aby sa
zabranilo kontinudlnemu tlaku na zésobnik a zabrante tniku prebyto¢ného materialu cez
dynamickud miesacku.
Pouzitt dynamicku miesacku ponechajte na zasobniku. SliZi na utesnenie az do dalsieho
poutzitia. Okrem toho tym predidete krizovej kontamindcii zdkladnej zlozky a katalyzatora
a upchatiu vystupnych otvorov vytvrdnutym materialom.
POZNAMKA: Odporti¢ame zésobnik vybrat z mieacej jednotky na konci kazdého
pracovného dna alebo ak sa miesa¢ nebude dlhsie pouzivat. Mal by sa skladovat vo
vzpriamenej polohe s vystupnymi otvormi (uzavretymi dynamickou miesackou alebo
uzéaverom) smerom nahor.
Preduprava odtlackovych podloziek (lepidla na odtlackové podlozky)
Rozhodne odporti¢ame, aby sa pouzivali lepidla na odtlackové podlozky (napr. Virtual
Tray Adhesive) na znizenie rizika deformacie pri vyberani odtlackov z dst.
Navod na pouzitie lepidla Virtual Tray Adhesive
1. Skontrolujte, ¢i st vSetky povrchy odtlackovej podlozky bez oleja,
Cisté a suché.
Poznamka: Ak sa neda zarutit dezinfekcia zasobnika, lepidlo na
podlozku sa musi vlozit napriklad do skleneného poharika (dappen)
a nanésat kefkou na jednorazové pouzitie.
2. Naneste tenku vrstvu lepidla Virtual Tray Adhesive dodanou kefkou
na vietky povrchy odtlackovej podlozky (kovovej alebo plastove;j),
ktoré prichadzaju do kontaktu s odtlackovou hmotou.



3. Lepidlo do odtlackovej podlozky nechajte vyschnut priblizne
3 mindty (alebo ho vyftikajte dosucha stlatenym vzduchom bez
obsahu oleja)

4. Uzéver flase okamzite nasadte spéat.

- Cistenie podlozky
Zvysky lepidla sa z odtlackovej podlozky daju odstranit alkoholom.

Pripominame vam upozornenia v navode na pouzitie lepidla Virtual Tray Adhesive!

- Dezinfekcia odtlackov
Odtlatky zhotovené z odtlackovych hmét Virtual sa mézu ponorit do dezinfekéného
roztoku (glutaraldehyd 0,5 %, benzalkéniumchlorid 0,5 %). (Dodrziavajte pokyny vyrobcu.)
Dezinfekcia neméa vplyv na povrch ani na rozmery.

- Vylievanie modelov
Odtla¢ok sa méze vylievat okamzite po vydezinfikovani alebo az do dvoch tyzdriov, pokial
sa odtlacok uchovava pri izbovej teplote. Pri spravnom skladovani je rozmerova stabilita
zarucend pocas 14 dni. Odtlackové hmoty Virtual si kompatibilné so vietkymi druhmi
dentalnej sadry bezne dostupnymi na trhu, napr. Typ 3: Modano® (Heraeus Kulzer), Typ 4:
Fujirock® (G.C. International).

- Galvanické pokovovanie
Odtla¢kové hmoty Virtual mozu byt postriebrené alebo pomedené v galvanickom kupeli.

Osobitné poznamky

Odtlackové hmoty Virtual by sa mali spracovavat pri izbovej teplote (23 °C). Pri nizsich
teplotéch, napr. pri skladovani v chladnicke, sa pred|zuje ¢as, po ktory musi byt odtlatkova
hmota ponechana v Ustach, zatial ¢o vyssie teploty skracuju ¢as spracovania a ¢as, po ktory
mé zostat v Ustach.

Vinylpolysiloxany st chemicky odolné. Nespolymerizované hmoty mézu poskodit oblecenie.

Varovania

Ak sa nevytvrdené hmoty dostanu do kontaktu s o¢ami, vyplachnite oci velkym mnozstvom
vody. Ak podrazdenie pretrvava, vyhladajte lekarsku pomoc. Pri ndhodnom kontakte s kozou
umyte postihnuté miesta va¢sim mnozstvom vody.

Skladovanie

- Teplota skladovania: 2-28 °C

- Cas poutzitelnosti: D4tum exspiracie néjdete na $titku a baleni
- Nepriblizujte k priamym zdrojom tepla!

Uchovavajte mimo dosahu deti!
Len na pouzitie v zubnom lekarstve!

Hmota bola vyvinuté len na pouZitie v zubnom lekrstve. Spracovanie by sa malo uskutoénit prisne v silade
s névodom na pouzitie. Za $kody, ktoré vznikni v dosledku iného poutitia alebo neodborného spracovania,
vyrobca nepreberd ziadnu zodp (. Za odskus i vyrobkov a za kazdé také poutitie, ktoré
nie je vyslovne uvedené v navodoch, zodpovedd pouzivatel. Popisy ani daje nie su zérukou charakteristik a
nie st zévazné.




Leiras

A Virtual® lenyomatvételi anyagok addicios kémiai kotésre alkalmas szilikonok (vinil-poli-
sziloxanok), amelyek a fogsor részletgazdag lenyomatéanak létrehozasara szolgalnak. A
Virtual lenyomatvételi anyagok szamos viszkozitasu allagban kaphatok, ezzel a fogaszati

szakembereknek lehetésége nyilik, hogy kivalasszak az egyedi eseteknek legmegfelel6bb
anyagot és technikat.

Szinek
Lasd a ,Miszaki adatok” tablazatot
e N Teljes feldolgozasi  |Kotési ido a
yag < id6 [perc:mp] szajban* [perc:mp]
Monofazis s r X
kanal/mosds] Gyors kotés 1:00 3:30
Heavy Body Normal kétés 1:30 4:30
[kanal] Gyors kotés 1:00 2:30
*Minimalis idétartam, amig a ételi anyagnak a kell maradnia az eltévolitas eltt.
A émérséklettd| fiiggéen a asi id6 révidebb vagy hosszabb lehet.
Miiszaki adatok
Monophase (Monofazis) Heavy Body
Szin Kék Kék
Besorolas 2.tipus 1. tipus
150 4823 / ADA Spec. No. 19 | Kbzepes stir(iségli dllag Nagy s(ir(iség allag
Keverési arany . :
[Alap: Katalizator] 51 51
Osszetétel

A Virtual lenyomatvételi anyagok addicios kémiai kétésre alkalmas szilikonok, amelyek

vinil-poli-sziloxant, metil-hidrogén-sziloxant, szerves platinakomplexet, szilikon-dioxidot és

ételfestékeket tartalmaznak.

Javallat

AV|rtuaI addicios szilikon (vinil-poli-sziloxan) lenyomatvételi anyagok csaladjanak javasolt fel-

t i teriilete: ré J lenyomatok készit treg kemény- és lagyszoveteirdl.

- Végleges lenyomat indirekt helyreallitdsok (koronak, hidak, betétek, raontott betétek és
leplezékoronak) elkészitéséhez

- Fogaszati implantatumlenyomatok

- Viaszmintakrol” késziilt, vagy a kezelés megtervezéséhez, oktatasi modellekhez készitett matrica

- Foghianyos implantatumlenyomatok

- Matrica ideiglenes helyreallitasok kialakitasahoz

Az egyes viszkozitasi jellemzéjii anyagok specialis tulajdonsagokkal rendelkeznek, hogy

megfeleljenek a fogaszati szakember igényeinek.




Ellenjavallat
Ellenjavallt a Virtual lenyomatvételi anyagok hasznalata, ha ismert, hogy a péciens allergias a
Virtual lenyomatvételi anyagok barmely 6sszetevéjére.

Mellékhatasok
Eddig nem ismertek.

Kélcsonhatasok
Tilos a vinil-poli
Ne érintse meg latexkeszty(ivel azokat a felszineket (fogak, preparatumok vagy retrakcios
izolalasok stb.), amelyekrél a lenyomatot késziti. Javasolt, hogy a miiveletet végz6 személy
alaposan mosson kezet vagy viseljen vinilkeszty(it, hogy kizarjon minden apré szennyezédési
lehet6séget. Egyéb, a lenyomatvételi anyagok kotését esetlegesen gétlé anyagok a kovetke-
2z6k: gumi izolalas, retrakcios izolalasok és retrakcios izolalé folyadékok. Ha a miiveletet végzé
személy Ugy gondolja, hogy a preparatum szennyez6daétt, ajanlott a preparatum oblitése és
kiszaritasa, és igy az 6sszes apré szennyez6dés eltévolitasa.

Alkalmazas
Heavy Body (kék): Nagy viszkozitasu, hidrofil vinil-poli-sziloxan, amely végleges lenyo-
matok készitésére alkalmas. Ezt az anyagot javasoljuk kandlanyagként, ha a kanal/oblités
lenyomatvételi technikat alkalmazza.

- Monofazis (kék): Kozepes viszkozitasu, hidrofil vinil-poli-sziloxan, végleges lenyomatok
készitéséhez. Ezt az anyagot javasoljuk ,kanal és oblités” anyagaként, ha a kettds ivd,
egyfazisu lenyomatvételi technikat alkalmazza.

- Utmutatas a Virtual 380 patronban széllitott anyagokhoz:

A Virtual 380 patron hasznalhato a Pentamix®, Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion,
Sympress, Duomix és Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed, valamint a Modulmix kever-
Bgépekkel. Ovatosan vegye ki a csomagolasbol a Virtual 380 patronokat.
FIGYELMEZTETES: Vigydzzon, ne ejtse le a nehéz Virtual 380 patronokat, mert olyan
sulyosan karosodhatnak a patronok, hogy tovabb nem lesznek hasznéalhatok. A Pentamix,
Pentamix 2, Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix és Domix Il, PowerMix, Dyna-
mix Speed, valamint a Modulmix kever6gépek nem az Ivoclar Vivadent vallalat bejegyzett
kereskedelmi védjegyei.

- AVirtual 380 patron behelyezése:

(Kérjuk, olvassa el a keveroegyseg gyartéjanak idevonatkozo hasznalati utmutatojat is.)

5.dbra

1. Tartsa a patront a leforrasztott kimeneti nyilasokkal felfelé.

2. Fogja meg a zarésapkan lévé fiilet, és 90 fokban hajlitsa felfelé. Ne alkalmazzon tulzott
er6kifejtést az eljaras soran.

3. Tartsa biztonsagosan az egyik kezében a patront, fogja meg a masik kéz hiivelyk- és
mutatéujjaval a fiilet, és tavolitsa el teljesen a zardsapkat. (1. dbra)



4. A gyartd el6irasainak megfeleléen helyezze be a patront a keveréegységbe. (2. dbra)

5. Apasztak aramlasanak kontrollalaséhoz, a gyarto eléirdsainak megfelel6en inditsa el a
keveréegységet és varjon addig, amig egy kis mennyiség kiprésel6dik a patronbol (ezt a
mlveletet mindig el kell végezni a keverési eljaras inditasa elétt). Fliggdleges irdnyban,
gondosan tordlje le a felesleges anyagot, hogy elkertilje a két komponens 6sszekever-
edését a nyildsok belsejében. (3. dbra)

6. A keverGegység gyartdja elbirasainak megfeleléen csatlakoztasson a patronhoz egy uj
dinamikus keverét. (4. dbra)

(MEGJEGYZES: Csak az Ivoclar Vivadent véllalattdl szarmazé dinamikus keverdt hasznalja.
Mivel mas gyartok dinamikus keveréi nem illeszkednek pontosan a nyilasokra, szivargés
léphet fel.)

7. Ha nehezen tudja csatlakoztatni a dinamikus keverét, ellenérizze, hogy a keveré alsé
végeén talalhato, kozéps6, hatszogleti csatlakozdaljzatot megfelelGen illesztette-e a
hatszogletd hajtétengelyhez.

8. Ha a dinamikus keveré megfelel6en illeszkedik, helyezze fel a sarga zarogy(irit a keverére,
és nyomja le teljesen. Forgassa el 1/4 fordulattal a gytir(it az 6ramutat6 jérasaval megegy-

6 iranyban, ezzel régzitse biztonsagosan a helyére a dinamikus keverét. (5. dbra)

9. Toltsén meg egy masik, intraoralis, elasztomer fecskendét (csak Virtual 380 monofazis)
vagy egy alkalmas lenyomatkészit6 kanalat a megkevert Virtual lenyomatvételi anyaggal.

10. Az optimalis keverési sebesség és kiadagolasi sebesség eléréséhez valassza a leggyorsabb
programot.

11. Az anyag el6bukkanasa utan azonnal és teljesen htizza vissza a keveréegység dugattyuit,
hogy elkeriilje a folyamatos nyomés fenntartasat a patronon és megelézze a felesleges
anyag kilépését a dinamikus keverébdl.

12. A hasznalt dinamikus keverét hagyja rajta a patronon. A kévetkez6 hasznalatig ez szolgal
a patron lezarasaként. Emellett, meg kell el6zni a bézis és a katalizétor keresztkeveredését
és a kimeneti nyilasok eltomédését a megkstott anyaggal.

MEGJEGYZES: Javasoljuk, hogy tévolitsék el a patront a keveregységrél minden
munkanap végén, illetve ha a keverét hosszabb ideig nem fogjak hasznalni. A patront &llo
helyzetben kell tarolni (a dinamikus keverével vagy a zérésapkaval lezérva), a kimeneti
nyilasok felfelé nézzenek.

- Aleny észit6 kanalak alrag: 6 anyagok)

Nyomatékosan javasoljuk, hogy hasznélja a kanalragaszté anyagokat (pl. Virtual kanalra-
gasztd), hogy ezzel csdkkentse a lenyomat szajbol torténd kivétele soran a deformélédas
esélyét.

- U as a Virtual kanal 6 anyagh

1. Ellenérizze, hogy a lenyomatkészité kanal minden felszine zsirmentes,
tiszta és széraz.
Megjegyzés: Ha nem tudja garantalni a lenyomatkészit6 kanal
fertStlenitését, a kanalragaszté-anyagot toltse példaul egy

¥ keverétalba, és egyszerhasznalatos kefével vigye fel az anyagot.

2. Amellékelt kefével vigyen fel egy vékony réteget a Virtual
kanalragaszté-anyagbdl a lenyomatkészité kanal (fém vagy muanyag)
minden, a lenyomatkészité anyaggal érintkezé feltletére.




3.Koriilbelil 3 percig hagyja szaradni (vagy stritett, olajmentes
levegdvel szaritsa) a kanalragasztd anyagot.
4. Azonnal csavarja vissza a palack kupakjat.

- Akanal tisztitasa
A ragasztéanyag maradékét alkohollal tavolithatja el.

Tartsa be a Virtual kanalrag 6 anyag | talalhato figyelmez-
tetéseket!

- Alenyomatok fertétlenitése
A Virtual lenyomatvételi anyagokbdl készilt lenyomatok bemerithetdk fertétlenité oldat-
ba (0,5% glutar-aldehid, 0,5% benzalkénium-klorid). (Kérjiik, tartsa be a gyarté utasitasait.)
A fertétlenitd oldat nem valtoztatja meg a felii illetve a mé

- A modellek kiontése
A lenyomat a ferttlenités utdn azonnal, vagy maximum két hétig kionthetd, utobbi eset-
ben feltéve, hogy a lenyomatot szobahémérsékleten téroljak. Megfelel6 tarolds esetén 14
napig garantalt a méretstabilitas. A Virtual lenyomatvételi anyagok a kereskedelemben
kaphaté minden kozkedvelt gipszanyaggal kompatibilis, pl. 3. tipus: Modano® (Heraeus
Kulzer), 4. tipus: Fujirock® (G.C. International).

- Galvanizalas
A Virtual lenyomatvételi anyagok galvanfiirdében befuttathatok eziisttel vagy rézzel.

Egyéb megjegyzések

A Virtual lenyomatvételi anyagokat szobahdmérsékleten (23 °C) kell feldolgozni. Ennél
alacsonyabb hémérsékletek esetén, pl. ha hiitészekrényben taroljdk az anyagot, hosszabb
lesz az az id6tartam, amig a lenyomatvételi anyagnak a szajban kell maradnia, a magasabb
hémérsékletek ugyanakkor csokkentik a feldolgozasi idGtartamot és azt az idétartamot, amig
alenyomatnak a szdjban kell maradnia.

A vinil-poli-sziloxanok vegyileg ellenallé anyagok. A nem polimerizalt anyagok beszennyez-
hetik a ruhazatot.

Figyelmeztetések

Ha a nem kotott anyagok a szembe kertilnek, 6blitse a szemet béséges mennyiség(i vizzel. Ha
azirritacio nem sztinik meg, forduljon orvoshoz. Bérrel valé érintkezés esetén bé vizzel 6blitse
le az érintett tertileteket.

Térolas

- Tarolasi hémérséklet: 2-28 °C.

- Mindségét megérzi: Lasd a cimkén és a csomagolason feltiintetett lejérati id6t.

- Kozvetlen héforrastdl tavol tartando!

Gyermekek elél elzartan tartandé!
Csak fogorvosi hasznalatra!

Atermék kizarélag fogorvosi alkalmazasra készlilt. A terméket kizarolag a hasznalati utasitasnak megfelel6en
szabad alkalmazni. A javasolttol eltér6 vagy nem rendeltetésszeri hasznalatbol eredé karokért a gyartd nem
véllal felel6sséget. A felhasznalé felelGs a termék alkalmassaganak ellenGrzéséért, és minden, az ebben a
hasznalati utasitasban nem kifejezetten emlitett célra valo hasznalatért. A leirasok és az adatok nem jelentenek
garanciat a tulajdonsgokra, és nem kdtelez8 érvénytiek.



Opis materiatu

Masy wyciskowe Virtual® s addycyjnymi silikonami rami), ktére ur ja
wykonanie wyciskéw wiernie odzwierciedlajacych wszystkie szczegdty anatomiczne tkanek jamy
ustnej. Masy te sa dostepne w réznych konsystencjach. Dzieki temu lekarz moze dokonac wyboru
techniki wyciskowej, w zaleznosci od sytuacji klinicznej.

Kolory

Kolory poszczegdlnych mas wyciskowych Virtual zostaty wymienione w tabeli

z danymi technicznymi.

BT Czas wiazania
Materiat Szybkos¢ wigzania BSPracy |y, jamie ustnej*

[min: sek.] -

[min: sek.]
Monophase
[masa korekcyjna i naktadana|Szybkowiazaca (Fast Set) 1:00 3:30
na tyzke wyciskowa]
Heavy Body
. Normalna (Regular Set) 1:30 4:30

[Ma%a nakladana na yzke Szybkowiazaca (Fast Set) 1:00 2:30
wyciskowa]

* Minimalny czas wykonania wycisku i utrzymania masy w jamie ustnej pacjenta przed wyjeciem wycisku.
Czas wigzania masy wyciskowej jest krotszy lub dfuzszy w zaleznosci od panujacej temperatury pokojowej.

Technical Data

Monophase Heavy Body
Kolor niebieski niebieski
Klasyfikacja Typ2 Typ1

1SO 4823 / ADA Spec. No. 19 | Srednio plynna konsystencja Gesta konsystencja
Proporcje mieszania
[Baza: Katalizator]

Sktad

Masy wyciskowe Virtual sg silikonami addycyjnymi, zawierajacymi winylopolisiloksan, metylowodo-

rosiloksan, organiczny kompleks platynowy, krzemionke i barwniki spozywcze.

Wskazania

Zestaw addycyjnych silikonowych (winylopolisiloksanowych) mas wyciskowych Virtual zalecany

jest do wykonywania wyciskéw precyzyjnie odwzorujacych twarde i miekkie tkanki jamy ustnej

w nastepujqcych sytuacjach klinicznych:
Pobieranie wyciskow w celu wykonania uzupetnien protetycznych (korony, mosty, wkiady,
nakfady i licowki)

- Pobieranie wyciskow do wykonania odbudowy protetycznej na implantach

- Wykonywanie kluczy silikonowych (po wykonaniu wax-up) i modeli orientacyjnych podczas
planowania leczenia

51 51




- Wykonywanie wyciskow w przypadkach bezzebia

- Wykonywanie kluczy silikonowych do przygotowania uzupetnien czasowych

Roznorodna konsystencja poszczegolnych mas wyciskowych z zestawu Virtual, umozliwia dobranie
masy o wlasciwosciach najbardziej odpowiadajacych sytuacji klinicznej.

Przeciwwskazania

Przy znanej nadwrazliwosci pacjenta na ktorykolwiek sktadnik masy wyciskowej Virtual, nalezy
zrezygnowac ze stosowania tego materiatu.

Dziatania niepozadane
Nie zostaly dotychczas poznane.

Interakcje

Lateksowe rekawiczki maja wptyw na przebieg procesu twardnienia winylopolisiloksanéw. Po-

wierzchni odwzorowywanych (zebow, preparacji, nici retrakcyjnych itd.) nie nalezy dotykac

w lateksowych rekawiczkach. Zaleca sig uzycie rekawiczek winylowych lub doktadne wymycie

i optukanie rak, celem unikniecia jakichkolwiek zanieczyszczen. Obecnos¢ takich produktéw, jak

koferdam, nici retrakcyjne lub niektére preparaty moga zaburza¢ proces catkowitego zwiazania

masy. W przypadku podejrzenia zanieczyszczenia, caly obszar pola protetycznego musi by¢

doktadnie wyptukany i wysuszony.

Sposéb postepowania

- Heavy Body (niebieski): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o duzej lepkosci (gesty),
zalecany jako pierwsza warstwa wycisku.

- Monophase (niebieski): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o sredniej lepkosci,
przeznaczony do wykonywania wyciskow technika jednowarstwowa.

- Instrukcja stosowania dla masy wyciskowej Virtual 380 w nabojach
do urzadzen mieszajacych:
Nabaj Virtual 380 moze by¢ uzywany w potaczeniu z urzadzeniami Pentamix®, Pentamix® 2,
Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix oraz Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed jak
rowniez z mikserami Modulmix. Nalezy ostroznie wyja¢ nabdj Virtual 380 z opakowania.
Uwaga: Naboje Virtual 380 sa ciezkie i w razie upadku moga ulec uszkodzeniu, ktére uniemoz-
liwi zastosowanie materiatu. Urzadzenia Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3, MixStar-eMotion,
Sympress, Duomix oraz Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed jak réwniez miksery Modulmix nie
s zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Ivoclar Vivadent.

- Zaktadanie naboju Virtual 380:
(Nalezy zapoznac sig z instrukcja stosowania producenta urzadzenia)

ryc. 1 ryc. 2 ryc. 3 ) ryc. 4 ) ryc. 5

1. Wyjac nabdj i umieécic¢ na podtozu otworami wylotowymi ku gorze

2. Chwyci¢ naktadke zamykajaca otwory i odgiac do gory, pod katem 90°. Stosowac przy tym
umiarkowany nacisk.



o

I

Chwyci¢ naktadke kciukiem i palcem wskazujacym, podtrzymujac nabdj druga reka i catkowicie
usuna¢ zamkniecie (ryc.1).

Umiesci¢ nab6j w automatycznym podajniku, zgodnie z zaleceniami producenta urzadzenia (ryc. 2).
Uruchomic urzadzenie, obserwujac przy tym, czy w obu otworach pojawia si¢ jednocze$nie
taka sama ilo$¢ materiatu. (Taki sposob postepowania jest zalecany na poczatku kazdego pro-
cesu mieszania). Te niewielka porcje materiatu nalezy wytrzec, pionowo ku gérze, aby uniknac
zetkniecia sie ze soba obu mas (ryc. 3).

Zatozy¢ nowa koricéwke mieszajaca postepujac zgodnie z zaleceniami producenta urzadzenia
(ryc.4).

(WSKAZOWKA: Nalezy stosowac wylacznie korcéwki mieszajace firmy lvoclar Vivadent.
Korcowki innych producentéw maja nieco inne wymiary i materiat moze sie wydostawac

w nadmiernej ilosci).

Jezeli korncowki mieszajacej nie daje sie tatwo zatozy¢, nalezy sprawdzic, czy szesciokatny
otwoér doktadnie przylega do szesciokatnego zakoriczenia watu napedowego.

Jezeli koncowka mieszajaca jest zatozona poprawnie, nalezy zamocowac na niej z6lty pierscier
i przekreci¢ go w prawo do oporu o % obrotu (ryc. 5).

Wymieszanym materiatem napetnic¢ osobng strzykawke wyciskowa (dotyczy to tylko materiatu
Virtual 380 Monophase) i tyzke wyciskowa.

. Nalezy wybrac najszybszy program dla uzyskania optymalnej predkosci wyciskania

i osiagniecia optymalnych wynikéw mieszania.

. Bezposrednio po natozeniu materiatu nalezy zwolnic nacisk kolb urzadzenia, aby nie wywieraty

one niepotrzebnie nacisku na pozostajacy w naboju materiat i nie powodowaty jego wyptywania.

. Na naboju nalezy pozostawi¢ korcowke mieszajaca, do czasu ponownego uzycia materiatu.

Spolimeryzowany materiat wyciskowy, ktry pozostat w koricowce petni funkcje zakretki.
Uniemozliwiajac kontakt bazy i katalizatora, zabezpiecza materiat przed przedwczesng polime-
ryzacja w obrebie jednej z komér naboju.

WSKAZOWKA: Na zakoriczenie dnia pracy, lub w przypadku, kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez diuzszy czas, nabéj nalezy wyjac z urzadzenia i przechowywac go w pozycji
pionowej, z pozostawiong koricowka samomieszajaca.

Przygotowanie tyzek wyciskowych zeni i dhezyj do tyzek)
Stosowanie materiatu adhezyjnego do tyzek (np. Virtual Tray Adhesive) zaleca sie w celu
zapewnienia dobrego pofaczenia masy wyciskowej z tyzka i unikniecia oderwania wycisku od
tyzki podczas wyjmowania go z jamy ustnej pacjenta.

Sposob uzycia materiatu Virtual Tray Adhesive (materiat adhezyjny do tyzek wyciskowych)

1. Upewnic sie, ze tyzka jest czysta, sucha i odttuszczona.

Uwaga: Jesli nie mozna zdezynfekowac tyzki wyciskowej, Tray Adhesive
nalezy przela¢ np. do szklanego naczynia i naktadac go przy uzyciu
jednorazowej szczoteczki.

2. Natozy¢ cienka warstwe materiatu adhezyjnego na wszystkie powierzchnie
plastikowej lub metalowej tyzki wyciskowej, ktére beda stykac si¢ zmasa
wyciskowa.

3. Warstwe adhezyjng pozostawi¢ do wyschnigcia ok. 3 min. (albo rozdmucha¢
strumieniem powietrza wolnym od oleju ).

4. Butelke z materiatem adhezyjnym zamkna¢ natychmiast po uzyciu.




- Czyszczenie tyzki
Nadmiar materiatu moze by¢ usuniety dzieki zastosowaniu alkoholu.

Nalezy zwrdci¢ uwage na ostrzezenia zawarte w instrukcji stosowania materiatu Virtual Tray

Adhesive!

— Dezynfekcja
Mozliwa jest dezynfekcja wyciskow z materiatu Virtual przez zanurzenie ich w roztworze dezyn-
fekcyjnym (np. 0,5% aldehyd glutarowy, 0,5% chlorek benzalkoniowy) (nalezy zwréci¢ uwage
na instrukcje producenta) Dezynfekcja nie ma wptywu na wyglad powierzchni wycisku oraz na
jego ksztatt i wymiary.

- Wykonywanie modeli
Model moze by¢ wykonany natychmiast po zdezynfekowaniu wycisku, a takze do 14 dni, o ile
wycisk jest przechowywany w temperaturze pokojowej. Stabilnos¢ wymiarow jest zagwaran-
towana przez 14 dni pod warunkiem, ze jest on odpowiednio przechowywany . W tym czasie
gwarantowane jest zachowanie trwatosci ksztattu. Masy wyciskowe Virtual sa kompatybilne ze
wszystkimi klasami gipsow np. typ 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), typ 4: Fujirock® (GC Interna-
tional).

- Galwanizacja
Wyciski wykonane z mas Virtual moga by¢ galwanizowane w roztworze srebra lub miedzi.

Zalecenia szczegdlne

Masy wyciskowe Virtual podczas uzycia powinny miec¢ temperature pokojowa (23 °C). Nizsza

temperatura, np. przy przechowywaniu w lodéwce, wydtuza czas na jaki masa wyciskowa powinna

pozostac w jamie ustnej, podczas gdy wyzsza temperatura skroci czas wigzania i czas utrzymania

masy wewnatrz ust. Winylopolisiloksany s odporne chemicznie. Niespolimeryzowany materiat

moze brudzi¢ ubranie.

Ostrzezenia

W razie przypadkowego kontaktu niespolimeryzowanego materiatu z oczami, nalezy je obficie

przemy¢ woda. Jedli podraznienie utrzymuje sie diuzej, nalezy skonsultowac sie z lekarzem.

W razie kontaktu materiatu ze skora, nalezy przemyc¢ zabrudzona powierzchnie skéry duza iloscia

wody.

Warunki przechowywania

— Temperatura przechowywania: 2-28 °C.

—  Data waznosci znajduje sig na etykiecie i opakowaniu.

— Materiat przechowywac z dala od zrodet ciepfa.

Materiat przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci!

Materiat przeznaczony tylko do uzytku w stomatologii!

Materialy sa wylacznie do w i. Przy ich uzyciu nalezy icidle przestrzega¢ instrukcji
Nie ponosi si¢ i i za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania instrukgji lub uzycia
i ze jami. Uzytkownik jest i z i atéw dla swoich whasnych
celéw i za ich uzycie w kazdym innym przypadku niewyszc i w instrukgji. Opisy i iich skfad nie

stanowia gwarandji i nie 53 wiazace.



Onuc

Otnchn matepujany Virtual® cy aauLMOHN CUNMKOHM (BUHUNNONMCUNIOKCAHM) KOji Ce KopucTe
3a N3pajly M3y3eTHO NpeLM3HIX OTVCaKa BUAMLA. OB OTUCHI MaTepujani JOCTYMHI Cy Y
HEKO/MKO PasfINUNTUX CTeneHa BUCKO3HOCTY, WTO CTOMATON031Ma omoryhasa Aa nsabepy
Matepujan v TeXHUKY Koju Hajbosbe noroayjy CBakom nojeAnHauHoM ciyuajy.

Boje

N YKynHo Bpeme o6pape |Bpeme cTBp
Marepujan Bpauna [min:s] y yctuma* [min:s]
Monophase . .
[tray/wash] Fast Set 1:00 3:30
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30

* MUHUMAnHO Bpeme 3a Koje OTVUCHY MaTepujan Tpe6a 4a OCTaHe y yCTUMa npe OACTpatbuBatba, BpemeHa
obpape ce CMatbyjy Unn NPOAYXKYjy Y 3aBUCHOCTM Off TeMnepaType Koja Bnaja y npocTopuju.

TexHuukn nogaun

Monophase Heavy Body
Boja Mnasa Mnasa
Knacndukaumja Tun 2 Tun 1

1SO 4823/ADA cnew.6p. 19 | Cpeatbe peTka KOH3UCTeHUMja | Biicoka KoH3MCTeHUMja

OpHoc Mewwatba

[6a3a : kaTanuzatop) 5:1 5:1

Cacras
Otunchn matepujany Virtual cy afnLMoOHN CUNMKOHY KOju Cappike BUHWAMONNCUIOKCaH,
MONMMETUNCUNOKCaH, OPraHCKi KOMMNEKC MaTiHe, CUnMLMjyM-ANOKCUA 1 Npexpambete Goje.

Wnpukaunje

Cepuja 0TMCHVX MaTepujana Virtual 04 auLMOHOT CUNMKOHa (BUHMAMOAMCUNOKCaHA)

npenopyuyje ce 3a U3pajy U3y3eTHO A€Ta/bHIX OTUCAKa TBPAOT U MEKOT TKIBA YCHE Aiynibe.

- 3aBpLUHM OTUCaK 3a N3pajy MHANPEKTHUX pecTaypaLinja (KpYHULA, MOCTOBa, MHNEja,
OHneja 1 BUHWpPa)

- Otucum 3y6HMX MMnNaHTaTa

—  Marpuue of BOWTaHNX MOAENA W NAaHNPatbe TPETMaHa 1 U3paja CTyANCKIX Mogena

- Otucuywm 6e3y6ux Bunnua

- Martpuue 3a u3pagy npuBpemeHx pectaypaumja

CBaku Npou3Boy creynduyHe BUCKO3HOCTI UMa oapeheHe KapakTepuctike Kako 6u ce

3a/10BO/bUNe NOTpe6e cTomaTonora.



Kontpaungukaumje
lMprmeHa oTcHUX MaTepujana Virtual KOHTPaMHAMKOBaHa je aKo je NO3HATO Aa je NauujeHT
anepriyaH Ha buno Koju cactojak oTUCHNX MaTepujana Virtual.

CnopepgHa pejctBa
[lo capa HuCy nosHata.

WnTtepakynje

PyKaBuLe ofj naTekca HX16MpPajy CTBPAHbaBatbe BUHMMONNCUIOKCAHA.

lMospuwuHe (3y6e, npenapaLroHe unn peTpakLMOHe KOHLIE UT/.) O/l KOjUX Ce y31Ma OTuCaK
He cMejy fla ce JOAMPYjY PyKaBuLiama oA natekca. Mpenopyuyje ce aa pyKoBaoLn TeMerbHO
onepy pyKe Ui KopucTe pykaBuLie Off BUHIIA Kako Gy Ce YKOHWN CBYA TParosy Heunctohe.
Y ocTane matepujasne Koju Mory ia MHX16npajy CTBpArbaBatbe OTUCHUX MaTepujana crapajy
Kodepgam, peTpaKLNOHN KOHLI 1 TEYHOCTY 3a PeTpaKLMoHe KoHLe. AKO pyKoBanat|
nocyMHba Aa je Npernapat KOHTaMUHVUPaH, NPENopyuyje ce UCNnpakbe 1 UCYLIMBaHbE
npenapara Kako 61 ce YKNOHWIN CBY TParosy Heunctohe.

Mpumena

- Heavy Body (nnaBo): XuapodusHi BUHWAMOAMCUNOKCAH BUCOKe BUCKO3HOCTV NOrofaH
3a 3aBpLUHe oTncKe. Mpenopyuyje ce 3a ynoTpeby y BUAY MaTepujana 3a nHAnBMUayanHe
Kallu1Ke NpUnMKoM npumeHe ,tray/wash” TexHike oTucKMBarba.

- Monophase (nnaBo): XnapodunHu BUHUANONMCUNOKCaH CPefrbe BUCKO3HOCTM 3a
3aBplUHe oTucke. Mpenopyuyje ce 3a ynotpeby y Buay Matepujana 3a uHamsmuayanHe
Kallvke NPUANKOM NprmeHe jeHodasHe TeXHIKe OTUCKBatba UHAMBUAYaNHOM KallKOM.

- YnytcrBo 3a kepTpuye Virtual 380:

Keptpuy Virtual 380 je noroaaH 3a ynotpe6y y KoMGMHaLUj1 Ca anapaTuma 3a Mellakbe
Pentamix®, Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix u Domix I,
PowerMix, Dynamix Speed, kao 1 ca anapatuma Modulmix. [axs/bnBo nsBagute keptpuie
Virtual 380 3 nakoBarba.

OMPE3: Ma3uTe fa He ucnyctute Tewwke KepTpuie Virtual 380, jep To Moxe 0361bHO Aa
OLITeTU KepTPULJe, Tako Aa BULLE He MOry fla ce KopucTe. Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3,
MixStar-eMotion, Sympress, Duomix 1 Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed, kao v anapatu
3a Mewwarbe Modulmix H1Cy perncTpoBaHm 3aLTUTHI XMroBu Komnanuje Ivoclar Vivadent.

- VYmertame KepTpuya Virtual 380:

(Mornepajte Takohe n oarosapajyha ynyTcrea 3a ynotpe6y o npoussohaya anapata 3a
Melare.)

- e | 75
a1 2 .3 Cn.4 .5

1. [pxuTe KepTpWLl TaKo Aa 3aNTUBEHM U3Na3HI OTBOPYU Byaly OKpPEHYTW Harope.
2. YxBaTuTe je3anyak Ha 3anTUBHOM Yeny, a 3aTUM ra 3akpeHuTe Harope noa yrnom og 90
cTeneHn. MPY TOM He NpUMetbyjTe NPEKOMEPHY CUny.
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YspcTo Apxehn KepTpuy jefHOM PYKOM, yXBaTUTe je31yaK nanLem 1 Kaxunpcrom, a
3aTWM ra NOTMYHO YKOHWTE Ca 3anTUBHOT Yena. (Cn. 1)

YMeTHUTe KepTpUL Yy anapar 3a Mellarbe CXOfIHO yNyTCTBIMa npou3Bohaua. (Cr. 2)

[la 6ucTe KOHTPO/IMCaNV NPOTOK MacTy, NOKPEHNTE anapar 3a Mellare CXOAHO
ynyTcTBMMa npou3sofaya, a 3aTiM caueKajTe 0K Ce He UCTICHE Maa KoNMYMHa nacte
(oBaj noctynak 61 Tpe6ano U3BECTH Npe CBAKOT MOCTYMKa MeLuakba). Maxsb1Bo yKNoHuTe
BULaK MaTepujana Tako WwTo hieTe 6pucaTit anapaT y BepTVKaiHOM NpasLly Kako 6ucre
cnpeunnu aa fofe 0 Mellakba f1Bejy KOMMOHEHT YHyTap 0TBOpA. (Cn. 3)

lMocTaBuTe HOBM IMHAMMUKM HaCTaBaK 3a Melliatbe Ha KepTPUY CXOAHO YryTCTBUMA
npoussohaya anapata 3a Melarbe. (Cn. 4)

(HAMOMEHA: KopucTiTe camo irHaminyKe HacTaBKe 3a Meluarbe KomnaHuje lvoclar
Vivadent. [lnHamMnuKku HacTaBLy 3a MelLakbe APYrux npoussohaya He yknanajy ce TauHo y
0OTBOPE, LUTO MOXe J0BECTY /10 Liypetba.)

Ako umaTe noTetkoha NPUANKOM NOCTaBbakba AIMHAMUYKOF HaCTaBKa 3a Melliatbe,
npoBepuTe J1a I je LIeHTPaHM WEeCTOYraoH! NPUKIbyyak Ha Jokem Kpajy HacTaBKa 3a
Meluatbe MPaBUHO NOPABHAT Ca LCTOYraoHM MOTOHCKUM BPaTUIOM.

HaKoH WTo NpaBuIHO NOCTaBUTE AMHAMUYKY HaCTaBaK 3a Meluakbe, NPeKo HacTaBka
NOCTaBUTE XYTU CUrYPHOCHI NPCTEH, a 3aTUM ra rypHITe Hafone A0 Kpaja. OkpeHnTe
NPCTeH HaflecHo 3a 1/4 Kpyra Kako 6ucTe YBPCTO NPUTETHYNM AVHAMNYKI HacTaBaK 3a
Mewatrbe. (Cn. 5)

HanyHuTe 3acebHu HTPaopanHu enactomMepHy Wwnpu (camo Virtual 380 Monophase)
VNN NOTOAHY OTUCHY KalLWKy N3MeLaHNM OTUCHWM MaTepujanom Virtual.

V3abepuite Hajbpu Nporpam 3a onTumanHy 6p3vHy Mellarba v CTOMY UCTUCKNBakba.
TMoTnyHo yByLMTE KNUMOBE anaparta 3a Melliatbe HENOCPEHO HaKOH UCTUCKNBaHba
maTepujana Kako 6ucte 13bernu cTBaparbe KOHTUHYMPAHOT NPUTICKA Ha KepTpuL 1
Crpeynnu oTuLarbe BULLKa MaTepujana Kpo3 AMHaMUYKI HacTaBakK 3a Mellatbe.

. OcTaBuTe KopuWwheHn AUHaMUYKK HacTaBaK 3a Mellakbe Ha KepTpuyy. OH Clyxu Kao

3anTuBKa A0 HapefHe ynoTpe6e. MoBpx Tora, cnpeyaBa ce 1 yHaKpCHa KOHTaM1HaLuja
6ase 1 KaTanu3aTopa, Kao 1 3a4en/berbe 13NasHIX 0TBOPa CTBPAHYTIM MaTepujanom.
HATMOMEHA: Mpenopyuyje ce cknaatbe KepTpulja Ca anapaTa 3a Mellatbe Ha Kpajy cBakor
PapHor faHa uav ako ce anapar 3a Meware Hehe KOPUCTUTU TOKOM [ly>Ker BpemeHCKor
nepuoga. Keptpuy Tpeba OANOXNTY y yCNpaBHOM MON0Xajy, Ca U3Na3HM OTBOPHMa
(3aNTUBEHIM 61O AMHAMUYKIM HACTABKOM 3a Melliatbe 61110 3aNTUBHIM Yenom)
OKPEHYTUM Harope.
MpeaTpeTmaH oTUCHUX 3a
Mpenopyuyje ce Kopuwwhetbe aaxesrsa 3a MHAVBIAYanHe Kawwke (Hnp. Virtual Tray
Adhesive) Kako 61 ce cMarb10 PU3VK O NojaBe AedopmaLivja NPUANKOM yKnatbatba
oTWCaKa 13 yCTa.
YnyrcrBo 3a Virtual Tray Adhesive
1. MocTapajTe ce Aa CBe MOBPLUKHE OTUCHE Kaluke byay 6e3 yrba, uncTe v cyse.
HanomeHna: Ako Huje moryhe o6e36eauTu fesnHdekumjy oTucHe
KallnKe, aiXe3V1B 3 NHAVBUAYaNHe KalmKe Tpeba ynntn y, Ha
npumep, ,Dappen” 6ounLy v NOTOM HAHETU MPUMEHOM YETKULIE 38
jeaHoKpaTHy ynoTtpeby.
2. KopucTehu ncnopyyeHy 4YeTkiLly, HaHecuTe TaHak Cloj cpeacTBa
Virtual Tray Adhesive Ha cBe NOBpLUKHE OTUCHE KalwmKe (MeTanHe uan




nnacTuyHe) koje he Aohun y KOHTaKT ca OTUCHUM MaTepujanom.
3. OcTaBuTe axe3uB 3a MHAUBUAYanHe KalluKe fja ce Cyln HajMatbe

3 MMHYTa (I ra UCyLUMTE KOMMPUMOBAHNM Ba3ayxom 6e3 nprmeca yrba)
4. Opamax NoHOBO NocTasuTe yen Goumue.

- UYnwhere oTncHe Kawnke
Oc'raum aaxe3nsHor MaTepwjana MOry ia ce oACTpaHe ankoxonom.

06p. naxmwy Ha

P y ynyTcrBy 3a ynotpeby cpepcrsa Virtual Tray Adhesive!

- PesuHdekunja oTucaka
Otncyy n3pahern nomohy oTucHnx matepujana Virtual mory pa ce ypote y
ne3nHdeKunoHmn pacTeop (rytapangexup 0,5%, 6eHzankoHujym-xnopug 0,5%). (Mpatute
ynyTcTea npoumssohaya.) [leanHdekuyja He yTde Ha NoBpPLINHY VAN AUMEH3U]Y.

- WsnuBamwe mopena
OTuncak moxe Aa ce U3nuje HenocpesHO HakoH AesnHdekLmje Uni HajBulLe ABe Heaerbe
KacHuje, Nofl yCIoBOM fja Ce 0TUCaK YyBao Ha COBHOj TemnepaTypy. [luMeH3noHanHa
CTabUnHOCT je 3arapaHToBaHa TOKOM 14 jaHa, aKo ce 0TUCaK NPaBUHO YyBa. OTUCHI
matepujanu Virtual cy KOMNaTMbUnHM ca CBIAM NONYNaPHUM IEHTANHAM FMANCOBUMA, HP.
Tuna 3: Modano® (Heraeus Kulzer), Tuna 4: Fujirock® (G.C. International).

- TanBaHusauuja
OtucHu matepujann Virtual Mory aa ce nocpebpe nnu 6akapuidy y ranBaHcKoj Kynku.

Moce6He HanomeHe

Mpunukom obpage otvcHn matepujanu Virtual Tpeba aa byay Ha cobHoj TemnepaTypun

(23 °C). Hue Temnepatype, HNp. y Ciyudajy yyBatba y dpuxnaepy, npoayxuhe Bpeme Tokom
KOT OTVCHU MaTepujan Tpeba Aa OCTaHe y yCTMa, oK he BuLue TeMneparype cMarbnTi Bpeme
06pa;:|e, Kao v Bpeme TOKOM Kor oTucak Tpeﬁa Aa ocCTaHe y yctuma. BuHunnonucunokcanm cy
XeMujCcKi OTNOpHI. Henonvmepn3osatn maTepujani Mory Aa o6oje oaehy.

Ynosopemwa

Ako HenonnumepusoBaHn MaTEpI/ljaJ'I F[OF)e Y KOHTaKT Ca 04Mma, ncnepute ouun 06UNHUM
KonnurHama Bofe. AKO MpuTaLja He NpecTaje, NoTpaxuTe MeanLMHCKY nomoh. Y cnyyajy
[1a maTepujan gofe y KOHTAKT ca KOKOM, 0AMax 1crepuTe norofeHe o6nactv o6unHom
KONMYMHOM BOJE.

Yysamwe

- Temnepatypa uyBatba: 2-28 °C

- Pokynotpebe: MNornenajre aaTym UcTeKka poka ynoTpebe Ha HanenH1um 1 NakoBatby
- [pxuTe nofase of ANPEKTHUX 13BOpa TonsoTe!

YysajTe BaH foMaluaja Aeue!
Camo 3a ynotpeby y cromatonoruju!

OBaj MaTepujar je pa3BujeH NCK/byuMBO 3a ynoTpeby y cromatonoruju. Mopa ce KOpUCTUTU CTPOFO npema
ynyTcTBy 3a ynotpeby. Mpou3sohay He npey3uma OAroBOPHOCT 3a WTeTe Koje MOry Aa HacTaHy 3601
HenowToBatba ynyTCTBa 3a ynoTpeby m HaBegeHe 061acTn NpumeHe. KopUcHUK je AyxaH fa ncnuta
NOAECHOCT NPOU3BO/a U CHOC OATOBOPHOCT 3a ynoTpeby NPou3BoAa y 610 Koje CBPXY KOja Hitje M3puuuTo
HaBefieHa y ynyTcTBy 3a ynotpeby. Onucu v noaum He NpeaCTasbajy rapaHUmjy KapakTepucTika u HuCY
o6asesyjyhu. va, vyhladajte lekarsku pomoc. Pri nahodnom kontakte s kozou umyte postihnuté miesta vaésim
mnozstvom vody.



Onuc

MarepujanuTe 3a 3emarbe 0TneyaTok Ha Virtual® ce cunukoHm co peakumja Ha aguumja
(BVIHVIHHOHVICVI"IOKCEHVI) KOw ce KopucTart 3a 3ematbe otTneyaToun ogq 3abu co ¢MHM Aaetanu.
MatepujanuTte 3a 3eMatbe oTneyaTok Ha Virtual ce 4OCTaNHM BO pa3nuyHu BUCKO3UTETH WTO
VIM OBO3MOXYBa Ha CTOMaTos1031Te Aa u3bepart mMatepujan 1 TEXHIKA LWTO Hajao6po ofroapa
3a CeKoj UHAUBKAYaneH cnyuaj.

Boun
MornenHerte ja Tabenata , TexHnuKy nopgaroumn”

o Bpeme Ha

Matepujan Bp3uHa BP; ey [n;vm'c] pcTyBatbe BO
3 ycra* [mun:c]

MoHodaseH . .
[noanora/aanesarbe] bp3o 3auBpcTyBatbe 1:00 3:30
MHory Bucko3eH Z‘:ui”:)ac:;sarbe 1:30 4:30
[nognoral Bp30 3aLlBpCTyBatbe 1:00 2:30
* Bpeme 3a koe ji 3a 3emarbe MOpa ia OCTaHe BO ycTaTa npef Aa ce U3Bagu.

BpemeTo Ha 06paboTka ce HamanyBa M 3rofleMyBa BO 3aBUCHOCT Of aKTyesIHaTa COGHa Temneparypa.

TexHU4KN nogaTouu

Monodasen MHory BUCKO3eH

Boja CuH CuH
. Tun 2 Tun 1

Knacwd)wkauvua CpefiHO BUCKO3Ha MHory BUCKO3Ha
150 4823 / ADA Bp. crew. 19 peal ‘ Y X

KOH3uCTeHUnja KOH3UCTeHUnja
CoopiHOC Ha Meluatbe

5:1 5:1

[ba3a : Katanusatop]

Cocras

MarepujanuTe 3a 3emarbe 0TNeyaTok Ha Virtual ce CUAMKOHNM CO peakuyja Ha aanumja WTo
€oApXKaT BUHUNNOANCUNOKCAH, METUIXUAPOreHCUIOKCaH, OPraHCKO-NAaTUHCKU KOMMNNIEKCHN
COeIMHEHNja, CUNNKOH AMOKCUA 1 60U 3a XpaHa.

WUnavkaymn

JInHnjaTa CUNNMKOHCKM (BUHUNNONMCUNOKCAHI) MaTepujanii 3a 3ematbe oTneyatok Ha Virtual

€O peaklja Ha aanumja ce Npenopayysa 3a CO3/jaBatbe eTasHi OTNeYaToLM Off MeKOTO 1

LBPCTOTO TKMBO Ha OpafHaTa npasHuHa.

- OuHanHuTe OTNEYaTOLN Ce KOPUCTAT 3a M3PaboTKa Ha MHANPEKTHI pecTaspaLui
(namM1HaTV, MOCTOBY, NHNEN, OHNEN 11 KOPOHKI)



- 3ematbe OTNEYATOLM 33 AEHTANHN UMNNAHTA

- Marpuua of ,BOCOUHM MOAENU" UN 3a NNaHNparbe TPeTMaH, CTyANO Moaeni
-~ Ortnevaroum 6e3 3a6u

- Marpuua WTo ce KOPUCTY 3a NPYBPEMEHM pecTaBpaL|in

CeKoj BUCKO3UTET AaBa cneLduyHu aTpubyTy 3a la Ce UCNoNHaT noTpebuTe Ha
CTOMaToNoroT.

KoHTpaunankauun

KopucTerbeTo Ha MaTepujanv 3a 3emakbe oTneyarok Ha Virtual e KOHTPaHANLMPaHO aKo e
MO3HATO AieKa NALUMEHTOT € anepruyeH Ha HEKOja oa cocmijne BO MaTepMjanme 3a 3emare
oTneyaTtok Ha Virtual.

Hecakanu epektu
ﬂocera He Ce no3Hatu.

WnTepakuyumn

JlaTeKCHUTe paKaBuLV FO MHXVGUPaAT 3aLBPCTYBarLETO Ha BUHUAMONUCUIIOKCAHNTE.

He ponupajte ru nospLumHuTe (3abuTe, NpenapaTiTe AW KOHLUTE 3a BOBIEKYBatbe UTH.), O
KOMLITO Ke Ce 3eMa OTMeYaToK, CO NaTeKCHM pakasuum. Ce npenopayysa pakysaunTe Aa rv
VI3MI/IjaT pauerte TeMeNnHo unn fa KOpUcTat BUHWIHW pakaBuum CO Uen aa ce enMmnuHnpaat
cuTe Tparv o Npumecw. [lpyrv Matepujani LITo MOXe Aa ro MHXWbMpaaT 3aLBpCTyBakbeTo
Ha MaTepMjaane 3a 3ematbe 0TneyvaTok BKnyvysaat Kod)epnaM, KOHUM 3a peTpaKqua n
d)ﬂyllll:ll/l Ha KOHUM 3a peTpaKL[I/Ij . AKO PakyBayoT CMeTa ieKa NpenapaToT € KOHTaMUHUPaH,
Cce npenopavysa Aia ce ucnnakHe npenapaTor 1 Aa ce UCywu 3a Aia e OTCTpaHat cuTe Tparn
of npumecw.

HaHecysawe

- MHory BICKO3eH (CUH): rofiem BUCKO3NTET, XAPOGUIeH BUHUAMONNCIIOKCaH COOABETEH
3a 3aBpLWHYM oTneyaTouu. OBOj MaTepujan ce Npenopavysa fia ce KOPUCTI Kako MaTepujan
3a NO/NIOra KOra ce KOPUCTY TeXHUKaTa Ha 3eMatbe OTNeYaToK Co NojIora/3aneBatse.

-~ MoHoda3zeH (cuH): cpeieH BUCKO3UTET, XUAPODUIEH BUHUAMOMMCIUIOKCAH 33 3aBPLUHN
oTnevatoyy. OBoj MaTepujan ce Npenopauyysa fa ce KOPUCTU Kako MaTepujan 3a nogiora
1 3aneBatbe Kora ce KOpUCTY eiHoda3HaTa TeXHMKa Ha 3eMatbe OTNeyaToK CO 3arpus.

- VYnartcrBa3amaTepujanute Ha Virtual 380 Bo Ty6a:
Ty6arta Virtual 380 e coopBeTHa 3a KopucTetbe 3aefHo co Pentamix®, Pentamix® 2,
Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix 1 Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed
KaKo 1 co mukcepute Modulmix. BHumatenHo otctpatete ru Ty6ute Virtual 380 op
nakyBarbeTo.
BHUMAHWE: BHumaBajTe Aa He rv ucnywruTe Tewwkute Ty6u Virtual 380, 6rnaejkn Toa
MOXe CEPUO3HO Jla T1 oWITeT Ty61Te, TaKa WTO BeKe HeMa f1a MOXe f1a ce kopucTar. Pent-
amix, Pentamix 2, Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix u Domix Il, PowerMix,
Dynamix Speed kako 1 mukcepute Modulmix He ce pervcTprpaHu 3alTUTHU 3HaUM Ha
Ivoclar Vivadent.

- BmertHyBame Ha Ty6ara Virtual 380:
(MorneaHeTe 1 BO COOfBETHMUTE YNaTCTBa 3a KOPUCTEHbE Ha NPOVU3BOANTENOT Ha
efvHMLaTa 3a Melakbe.)
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[pxeTe ja TybaTa co AHOTO Harope.

DareTe ro ja3nyeTo Ha KanayeTo 1 CBUTKajTe ro Harope 3a 90 cTeneHu. He npumenysajte
npeMHOry cuna BO nocTankara.

[lloneka ja gpxuTe Ty6aTa UBPCTO CO efiHaTa paka, 3eMeTe ro jasuyeTo nomery nanewot u
N0Ka3aneL|oT 1 LIeNIoCHO OTCTPaHeTe ro Kanayeto. (C. 1)

BMmeTHeTe ja Ty6aTa BO e/jH1LIaTa 3a Melliatbe COTacHO ynaTcTeaTa Ha NPON3BOAUTENOT.
(Cn.2)

3a fja ro KOHTpOAMpaTe NPOTOKOT Ha NacTuTe, CTapTyBajTe ja eAnHMLATa 32 Mellatbe
COMNacHo ynatcTeaTa Ha MPOWU3BOAUTENOT 1 NOYeKajTe J0AEKa He Ce UCTUCHE Mano
KONMYeCTBO (0Ba ceKorall Tpeba 4a ce Hanpasy NPef NOYETOKOT Ha NPOLIECOT Ha
Meluakbe). BHuMaTenHo n3bpuiieTe ro BULWOKOT MaTepujan BO BePTUKasHa HacoKa 3a a
ce n3berHe melliatbe Ha KOMMOHEHTUTE BO OTBOPWUTE. (C1. 3)

lMpuKayeTe HOB AMHaMUYeH MIKCep Ha TybaTa criopep ynaTcTeata Ha IPOM3BOAUTENOT Ha
efvHNLaTa 3a Melatbe. (Cn. 4)

(HAMOMEHA: KopucTeTe camo ArHamMnyKn Mukcepu of lvoclar Vivadent. iuHamuukute
MUKCePU Off APYr i NPOU3BOANTENN MOXe f1a He OroBapaaT Ha OTBOPUTE NPeLN3HO 1
MOXe fja HaCTaHe UCTeKyBatbe.)

AKO MMaTe TeLKOTIN NPV NPUKaUyBakbeTo Ha AMHAMUYKMOT MUKCep, NpoBepeTe Aanin
LEHTPANHIOT WeCToaroneH Le6 Ha JOHNOT Kpaj Ha MUKCEPOT € COOABETHO NOpamMHeT CO
LIecToaronHaTa ocka 3a JABUXerbe.

OTKaKo NpaBuUHO Ke ro NocTaBuTe AMHaMUYKIOT MIUKCEP, NOCTaBeTe ro KONT1oT

NPCTeH 3a 3aK/yuyBakbe BP3 MUKCePOT 1 TypKajTe Haflony A0 Kpaj. CBpTeTe ro npcTeHoT
YeTBPTWHA KPYT BO NPaBeL| Ha IBVKEHE Ha CTPENKITE Of] YaCOBHUKOT 3a Aia ro 3aKnyunTe
AVHAMUYKIOT MIUKCEP Ha CBOETO MecTo. (Cn. 5)

CraBeTe ofjileneH VHTpaopaneH enacToMmepeH Wnpuu (camo MoHodaseH Virtual 380)

WM COOaIBETHA MOANOra 3a 3eMatbe OTMeYaToK CO M3MeLIaHNOT MaTepujan 3a 3eMatbe
oTneyaTok Ha Virtual.

V36eperTe ja Haj6p3aTa Nporpama 3a ONTManHa 6p3vHa Ha Mellatbe 1 3fe3Ha CTanka.
BefjHalu N0 eKCTPYAMpatbe Ha MaTepujanor, LIeNoCHO MoBeYeTe Ml KNMoBuTe Ha
efvHNLaTa 3a Melliatbe 3a la M36erHeTe KOHTUHYNPaH NPUTUCOK Ha TybaTa 1 ia cipeynTe
VCTUCHYBak-€ BULLIOK MaTepuja H13 ANHaMUYKNOT MUKCEP.

OcTaBeTe ro ANHaMUYKNOT MUKCep Ha TybaTa. Toj Clym Kako Kanaye 0 CleiHoTo
KopucTerbe. OCBeH T0a, ce 36erHyBa 1 KOHTaMMHaLja Ha 6a3aTa 1 KaTann3aTopoT n
3aTHyBatbe Ha OTBOPUTE CO 3aLIBPCTEH MaTepuja.



HATOMEHA: Ce npenopadysa fia ce OTCTpaHu Ty6aTa Off eiHNLaTa 33 Mellatbe Ha KpajoT
0/} CeKoj paboTeH f1eH N Kora MIKCepOT Hema f1a Ce KOpUCTY Nofonro Bpeme. Tpeba Aa
Ce CKnaavpa Bo 1cnpaseHa nosiox6a co 0TBOPYUTE (3aTBOPEHI CO AMHAMNYKIOT MUKCEp
WnK CO Kanaye) CBPTEHU Harope.

- TpepaTpeTmaH Ha noanoruTe 3a 3emMate 0TNeYaToK (agxesnsm 3a nognora)
OcobeHo ce npenopayysa Aa ce KOPUCTaT aAXe3nBM 3a nogsora (Ha np. agxesusor Virtual
Tray) 3a 1@ ce Hamanl MOXHOCTa Of} UCKP € NPy OTCTPaHyBakbe Ha oTnevaToLuTe
of ycTata.

- YnatcTBa3a apxesuBort Virtual Tray

1. BuzeTe curypHun ieka cuTe NOBPLINHY Ha NOANOraTa 3a 3eMatbe
0TneyaToK ce 06e3mMacTeHn, YNCTY 1 CyBN.
HanomeHa: ako He moxe fia ce obe36esu fe3nHdeKLja Ha
nojnoraTa 3a 3ematbe 0TreyaToK, afxe3nBoT Ha NoanoraTa Mopa a
¥ Ce CTaBV BO JlaMneH yallika, Ha NPUMep, 1 f1a Ce HaHece CO YeTKMYKa 3a
efAHa ynotpeba.

. HaHeceTe TeHOK cn1oj o7y afixe3uBoT 3a nogiora Ha Virtual co nomow
Ha [JoCTaBeHaTa YeTKIYKa Ha CuTe NOBPLIMHY Off NOANOraTa 3a
3eMatbe 0TneyaToK (MeTaHa Uy NNacTuyHa) Wo Ke ojaat BO
KOHTaKT CO MaTepuja/ioT 3a 3eMatbe OTneYaToK.

3. [lo3BoneTe ajxe31BOT 3a MOANMOra Aa Ce UCyLM NPUGANNKHO 3 MHY TV

(AN ncylweTe ro Co KOMAPUMMUPaH, HeMaceH BO3ayX)

4. BeaHalu CTaBeTe ro KanayeTo Ha WuLWeTo.

N~

- Yucremwe Ha nognorata
OcTaTouyTe 0/l AXE3MBHUOT MaTepuja MOXeE /1a Ce OTCTPaHaT CO anKoXon.

Vmajre ru npepsua npeaynpeayBakaTta BO yNaTCTBOTO 33 KOPUCTEHE HA aAXE3NBOT
Virtual Tray!

- Ha yute
OtneyaTounTe HanpaBeHu CO MaTepujani 3a 3eMatbe oTreyaTok Ha Virtual Moxe aa
Ce NoTOMNyBaaT BO PacTBOP Ha CPEACTBO 3a ie3uHpekumja (rnyTapanaexus 0,5 %,
6eH3ankoHuym xnopug 0,5 %). (CnepeTe rv ynaTtcTsaTa Ha NpoOM3BOANTENOT.)
[leavHdekumjaTa He BNnjae Ha NOBPLUIMHATA W Ha AVMEH3NNTE,

- Wsneeare Ha Mopenute
OtneyaTouuTe MOXe Jla Ce 13N1eaT BefjHalll N0 Ae3nHdeKLMjaTa Unm 10 ABE CeAMULIN
No/IoLHa, N0/ YCI0B OTMEYaToKOT la @ CKNaAnpaH Ha cobHa TemnepaTypa. CtabunHocta
Ha IMeH31KTe e 3arapaHTupaHa 3a 14 fjeHa ako ce Cknaaupa cooaseTHo. Matepujanute
3a 0TneyaTok Ha Virtual ce koMnaTM6MIHM CO CeKoj NonynapeH AeHTaneH runc Ha
nasapor, Ha np. Tun 3: Modano® (Heraeus Kulzer), Tun 4: Fujirock® (G.C. International).

- TanBaHu3auuja
Martepujanute 3a 3ematbe oTneyatok Ha Virtual Moxe Aa ce 06n10xat co cpebpo unm
6aKap BO ranBaHcka barva.




Moce6Hu HanomeHn

Matepujanute 3a 3emarbe oTnevatok Ha Virtual Tpe6a ga 6ugat Ha cobHa Temnepatypa (23 °C)
Kora ce 06paboTysaar. [ToHVCKUTe TemnepaTypy, Ha Np., ako ce CKnaanpaat Bo Gpuknaep,
Ke ro npoponkaT BpemeTo 3a Koe MaTepujanoT Tpeba Aja oCTaHe BO yCTaTa, a NOBUCOKUTE
TemnepaTypu Ke ro Hamanat BpemeTo Ha 06paboTka 1 BpeMeTo 3a Koe oTneyaTokoT Tpeba Aa
OCTaHe BO ycTaTa.

BUHWANOANCUNOKCaHNTE Ce XeMUCKM OTNOPHU. HenonnmepusmnpaHnTe matepujani Moxe aa
ja obojat obnekara.

Mpepynpeaysata

AKO HanonMMepu3npaH MaTepujan Aojae BO KOHTAKT CO OUNTe, UCMNaKHETe Ml oumTe CO
roneMo KonmyecTBo Bogja. AKO npuTalpjata oncrojysa, nobapajre MeavLMHCKa nomolw. Bo
Cyyaj Ha KOHTaKT CO KoXaTa, U3MujTe ri 3acerHaTute obnactu o MHOry Bofia.

Yysare

- Temnepatypa Ha uyBarbe: 2 - 28 °C

- Pok Ha Tpaetbe: BUIETe FO JaTyMOT Ha UCTeKyBatbe Ha eTUKeTaTa 1 NaKkyBatbeTo
- [la ce uyBa nopaneky of AVPEKTHI U3BOPU Ha TonnMHal

Jla ce wyBa nopaneky og godar Ha geua!
Camo 3a ynotpe6a Bo cTomatonorujara!

Martepujanor e pasevien ucknyuieo 3a ynotpe6a eo cromaronorwjara. O6paGoara Tpe6a aa ce i
UcKnyuBO Criopea YaTcTBoTo 33 ynoTpeta. Hewma 4a ce npudaka OATOBOPHOCT 3a WTeTa HacTanaTa Oa
Hecnepetbe Ha YIaTcTBOTO WA Ha ponMLaHaTa cepa Ha npuMena. KOpYICHYIKOT € OAroBOpeH 3a TeCThpatbe
Ha NPOV3BOAWTE 3 HUBHATa COOABETHOCT M yMOTPe6a 3a 6UNO KOja LiEN LUTO He & U3PENHO HaBeAeHa B0
YRaTcTeoTo. OMUCHT U NOAATOUMTE HE NPETCTaBYBAAT rapaHLWja Ha aTPUGYTUTE 1 He e 0BBP3yBauKiL.



Onucanue

Marepuanute 3a oTneyatbuy Virtual® npeacTaBnABaT aguTNBHU CUANKOHN,
(BVIHVIHHOHVICVIHOKCBHVI), KOWTO Ce n3non3sat npn CHEMaHeTo Ha ¢IIIHIII, IJETZW'IHM oTnevyarbun
oT Cb3bbUeTo. MaTepuanuTe 3a oTnevaTbuy Virtual ce npeanarart ¢ pasnuyHM BUCKO3UTETH,
KOWUTO NO3BONABAT Ha AAGHTaNHUTE cneymanncTn ga VI36€paT HaPI-rIO,ElXOI:lﬂLLlVITe martepuanun
TexHuKaTa 3a BCeK OTAeNeH Cyyait.

LiBeToBe
BuxTe Tabnuuarta , TexHNUeCKN faHHN"

06u0 Bpeme Bpeme 3a BTBbpAsiBaHe
Marepuan Ckopoct 3a pa6ora BYycTarta®

[MuHYyTH:CeKYHAN] MUHYTU:CeKYHAN]
MoHodasa Bbp3o 100 330
[bxuLa/KopeKTypa] | BTBbpAABaHe
Heavy Body :;‘l”‘a‘:";‘;”e 130 430
[nbxuual PA 1:00 2:30

Bbp30 BTBbPAABaHE

TemnepaTypa.

TexHU4ecKu AaHHN

* MUHMManHOTO Bpeme, 3a KOeTO OTNeYaTbUHUAT MaTepuan TpAGBa 4a OCTaBa B yCTaTa, Npeay Aa 6bae
13BazieH. BpemeTo 3a MaHMNynauna Moxe Aa 6bje CbKpaTeHO UM yABIXEHO B 3aBUCUMOCT OT CTalHa

1SO 4823/ADA Spec. N2 19

CpefiHO NNbTHa KOHCUCTEHLNA

k Heavy Body
Ligat CuH CuH
Knacudukauns Tun 2 Tun 1

MnbTHa KOHCUCTEHLMA

[Pasa:katanusatop]

CbOTHOLLEHNe Ha CMecBaHe

51

51

Cobcras

OtneuarbynuTe MaTepuany Virtual npeAcTaBnABaT, aiUTIBHI CUIVKOHM, ChabpKalLM
BUHWNNONVCUIOKCAH, METUNIBOAIOPOACHIIOKCaH, OPraHOMNaTUHEH KOMMNEKC, Cunnumnes
[QWVIOKCW/} 1 OLIBETUTENN.

Mokasanna

CepuATa OTNEYATbYHN CUINKOHOBY MaTepUany (BUHUNMONNCUNOKCaH) Virtual ce npenopbusa
3a CHeMaHeTO Ha oTnevaTbuym C ¢IIIHIII neraﬁlnm OT TBbpAUTE N MeKUTE TbKaHW B yCTHaTa

KyXVHa.

(KOPOHKW, MOCTOBE, MHAEN, OHNen 1 haceTtu)

OKOHuaTeneH oTneyaTbK, M3MoN3BaH 3a N3paboTKaTa Ha UHAMPEKTHN pecTaBpaLi



- oTl'le"IaTbLlVl OT AeHTaTHN UMNNAHTN

- ManVILla or ,,wax-ups” 3a aHanus UK 3a nnaHnpaHe Ha nevyeHne

- OTneyarbuy npu ToTanHo 06e33bbnBate

- ManVILla 3a HanpaBaTta Ha BPEMEHHU KOHCTPYKLUKN

Bceku BUCKO3UTET OCUTypAiBa ONpe/esneHu CBOIICTBA 3a HyXAUTE Ha eHTaNHA CrieLManucT.

npOTMBOHOKa3aHVIﬂ
YHoTpeﬁaTa Ha matepnanuTe 3a otneyarbum Virtual e NPOTUBOMOKa3Ha, ako NauneHTbT uma
VW3BECTHI anepruy KbM HAKOM OT CbCTaBKITE B MaTepuauTe 3a oTrieyatbiy Virtual.

CTpaHnyHm edpekTn
[Jlo MOMEHTa HAMa U3BECTHI.

B3aumopeiicteua

JlaTeKCcoBMTE PbKaBMLM Bb3NPENATCTBAT BTBLPAABAHETO HA BUHUMONMCUNOKCAHUTE.

He gokocBaiite noBbpxHOCTUTE (366K, Npenapawnm, PeTPaKLUMOHHYU KOHLY 1 Mp.), OT

KOWTO lije Ce B31IMa OTNeYaTbK, C NaTeKCHI PbKaBuULW. 3a NpenopbysaHe e onepatopuTe
noﬁpe Aa U3MMBAT pbueTe C1 U1 Aa U3non3sat BUHUNOBU PbKaBuLUW, 3a Aa He AonycHaT
3ambpcABaHUA. ﬂpyl’lﬂ matepuanu, Konto 61xa Mornu Aa Bb3NpenATcTBaT N0OANMepUsMpaHeTo
Ha OTneyaTbyHUTE MaTepunanu, ca Kod)epuaMa, KOHUUTE N TeYHOCTUTE 3a peTpakyua. Ako
onepaTopbT NO03MPa, Ye NpenapaLinATa e 3aMbpceHa, Ce NPenopbyBa TA Aa Ce U3nakHe 1
M3Cywu, 3a Aa Ce OTCTPAHAT BCAKAKBY 3aMbpCABaHNA.

Mpunoxexune

- Heavy Body (cuH): XnapopuneH BUHAANOANCUNOKCAH C BICOK BACKO3WUTET, MOAXOAALL
3a OKOHYaTe/HY OTNevaTbLn. TO31 MaTepnan e NpenopbunTeNHo fja Ce 13NoN3Ba KaTo
MaTepuan 3a TbXuLiaTa, ako Ce U3NoN3Ba TeXHIKaTa 3a OTNeYaTbK C TbXKMLa/KopeKTypa.

-~ Monophase (cuH): XugpoduneH BUHUANONNCUNOKCAH CbC CPEAEH BUCKO3NTET,
NOAXOAALL 32 OKOHYATe/IHN OTneyaTbum. To31 MaTepuan e NPenopbYNTENHO Aa ce
13non3Ba Kato $pasa 1 KOPeKTypa eJHOBPEMEHHO, aKo Ce M3M0oN3Ba ejHOda3HaTa TeXHIKa
3a 0TNeyaTbK B 3axanka.

- Wucrpykyuu 3a Virtual 380 B KapTpngx:
Kaptpuaxure Virtual 380 ca noaxoAsLyy 3a n3non3saHe CbC CMECUTENHU MALLVHIA
Pentamix’, Pentamix® 2, Pentamix” 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix 1 Domix Il,
PowerMix, Dynamix Speed n Modulmix. Biumaten+o nssaaete kaptpuaxure Virtual 380
OT OnakoBKaTa.
BHUMAHWE: BHumaBaiiTe Aa He U3nycHeTe TexkuTe kapTpumku Virtual 380 — ToBa moxe
Cepu1O3HO fja M NOBPeaV 1 Te la CTaHaT Heu3non3saemu. AnapatuTe 3a cMecBaHe Penta-
mix, Pentamix 2, Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix u Domix Il, PowerMix,
Dynamix Speed n Modulmix He ca pernctpupanu Tbproecku mapki Ha Ivoclar Vivadent.

- MNocrasAaHe Ha KapTpugxuTe Virtual 380:
(CnasBaliTe CblLIO Taka CbOTBETHUTE YKa3aHuA 3a ynoTpeba Ha NPOM3BOANTENA Ha
anapara 3a cMecBaHe.)



Qua. 1 Qua.2
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Quz.4 Quz.5

XBaHeTe KapTpupKa CbC 3aneyataHuTe OTBOPU Harope.

XBaHeTe e314eTo Ha KanaykaTa v ro orbHeTe Ha 90 rpadyca Harope. He usnonssaiite
M3MMILHA CUna.

KaTo abpauTe 3paBo KapTpuKa C efiHa PbKa, XBaHeTe C Narelia v nokasanela e3nyeto
1 CBaneTe HambJHO Kanayvkara. (Que. 1)

MocTaseTe KaceTaTa B CMeCuTeNHaTa MallHa Mo MHCTPYKUMNTE Ha NPOU3BOANTENS. (Gue.
2)

3a Jla KOHTPONMpaTe NOTOKa Ha MaTepuana, CTapTMpaiiTe CMecUTeNHaTa MallnHa No
VHCTPYKLMITE Ha NPOV3BOAVTENIA 1 U34aKaiiTe f1a U3niee Manko Konn4ecTso (Tosa ce
npaBu BUHArM Npefn CTapTUPaHeTo Ha CMecBaHeTo). BHMaTenHo 13bbpluete M3NMIHMA
MaTepuan BbB BEPTUKasHa MOCOKa, 3a ja He Ce CMeCAT iBaTa KOMMOHEHTa B OTBOPUTE.
(Duz. 3)

lMocTaBeTe HOB CMECUTEN KbM KapTPUKa MO UHCTPYKLMNTE Ha NPOM3BOANTENS Ha
anapara 3a CMecBaHe. (Quz. 4)

(3ABENEXKA: M3non3eainTe camo cmecutenu o lvoclar Vivadent. Tvin Kato cmecutenute
Ha Ipyr1 NPON3BOAUTENM HE NacBaT TOUHO Ha OTBOPUTE, MOXeE /1a Ma U3TUYaHe Ha
matepuan.)

AKO CpelljaTe 3aTpyaiHEHA NPY 3aKPenBaHeTO Ha CMecuTeNs, NpoBepeTe Aanu
LIEHTPAHOTO WeCTOrPaMHO rHEe3/10 B I0MHNA KPal Ha CMECUTENA € LIEHTPUPaHO CNPAMO
LWecTorpaMHA Bar.

Cnep KaTo NOCTaBUTe NPABUIHO CMECUTENA, NOCTAaBETe XbATUA GUKCUpaLL NPbCTEH

Ha CMeCUTeNs 1 ro HaTWCHeTe ZI0Kpait HaZloNy. 3aBbpTeTe NpbCTeHa Ha 1/4 060poT no
NOCOKa Ha YaCOBHIKOBATa CTPENKa, 3a fla GUKCMpaTe 3PaBO CMECUTENA Ha MACTO. (Quz. 5)
3apepete OTAENHO UHTPAOpaHa efacToMepHa CnpUHLIoBKa(camo 3a Virtual 380 Mono-
phase) nnn noxoaALLa MbXLA 3a OTNEYATbK CbC CMECEHIA MaTepyar 3a OTneyaTbk
Virtual.

W36epeTe Hait-6bp3aTa nporpama 3a onTMManHa CKopocT Ha CMecBaHe 1 N3XoAeH AebnT.
He3abaBHo cnep ekcTpysuATa Ha MaTepuana npubepeTe Aokpai byTanara Ha anapata

3a CMeCBaHe, 3a la He NPO/b/IXKABAT /ja HaTVUCKaT KaceTaTa 1 f1a He 13nese UsnuieH
maTepuan npes cmecutens.

OcTaBeTe U3M0N3BaHNA CMECUTEN BbPXY KapTpuaxa. Toll Ciyxu 3a Kanauka fo
CefBalLoTo n3non3saHe. Taka ce Npe/loTBPaTABA KaKTO MIUKCMPaHe Ha 6a3aTa 1
KaTanu3atopa, Taka 1 3aryLuBaHe Ha OTBOPUTE C BTBbP/AEH MaTepuan.

3ABEJIEXKA: MpenopbuBa ce KapTpuaxa fja ce n3Bax/ja OT anaparta 3a cMecBaHe B Kpas
Ha BCeKM paboTeH AieH NN KOraTo CMECUTENIAT HAMA /13 Ce U3MON3Ba MO-NPOABIKNTENHO
Bpeme. TA TpAGBa fla Ce CbXpaHABa M3NpaBeHa, C 0TBOPUTE (3aTBOPEHM C cMecuTens uin
Karaukara) Harope.



- TMpepBaputenHa 06paboTka Ha NMHLXNLY 33 OTNEYATHK (aAXe3NBY 33 IbXULM)
CunHo ce npenopbyBa afxe3nBu 3a nbxuLy (Hanpumep Virtual Tray Adhesive) pa ce
13M0138aT 3 HamManABaHe Ha ONacHOCTTa OT AedOoPMMPaHe Ha oTneyaTbUKUTe NPy
u3BaX/aHe OT ycTaTa.

- WHcTpykuum 3a Virtual Tray Adhesive

1. BCMUKM NOBBPXHOCTM Ha IbXULiaTa 3a OTreyaTbk TpAbBea Aa 6baat
06e3MacneHu, YNCTU 1 Cyxu.
3a6enexka: AKO TbXiLiaTa 3@ OTNEYATbK He MOXe fja ce
nesnHdekUMpa, anxe3nsbT TpAbBa Aa ce cUne B XaBaHue Hanpumep 1

¥ [la ce HaHece C YeTKa 3a eJHOKpaTHa ynotpeba.

2.CyeTKaTa B KOMMN/IEKTa HaHeceTe TbHbK cioii Virtual Tray
Adhesive Bbpxy BCUUYKM NOBBbPXHOCTU Ha MbXMLjaTa (METanHu unu
NN1acTMacoBi), KOUTO Liie BAN3aT B KOHTAKT C OTNeYaTbyHUA MaTepuan.

3.0cTaBeTe ajjxe31Ba f1a N3CbXHE OKOMO 3 MUHYTY (MK 3CyLeTe CbC
CTpys o6e3macneH Bb3ayx)

4. 3aTBapaiTe pnakoHa C Kanaykata He3abaBHoO cnep ynotpeba.

- TMounctBaHe Ha NbXuLUaTa
OcTaTbluTe OT a/Xe31IBEH MaTepuan MoraT f1a Ce OTCTPaHABAT CbC CMPT.

[d nTe

pepynp Ta B MHCTpYKUmMuTe 3a ynotpe6a Ha Virtual Tray Adhesive!

- Pe3suHdeKuna Ha oTnevaTbUUTE
OrnevatbuunTe, HanpaseHu ¢ Virtual, moraT aa ce noTanaT B Ae3nHeKunpaly pa3tsop
(rnyTapangexug 0,5%, 6eH3ankonnes xnopua 0,5%). (CnassaiTte MHCTPYKUMUNATE Ha
npoussoauTens.) lesnHdeKumaTa He Ce 0TPa3ABa Ha NOBLPXHOCTTa UK pasmepuTe.

- OtnusaHe Ha mopenu
OTneyaTbKbLT MOXeE /ja Ce OT/INBa He3abaBHO Cef Ae3nHdEeKLMATa UK 0 ABE CeAMMLIN
N0O-KbCHO, aKo Ce CbXpaHsABa NPy CTaliHa TemnepaTypa. CTabunHOCTTa Ha OTnevaTbKa ce
rapaHTVpa 3a 14 H1 NPy NPaBUHO CbXpaHsABaHe. MaTepuanuTe 3a oTnevatbyy Virtual
Ca CbBMECTUMM C BCUYKM MOMYNAPHM ieHTaHW MMNCOBE Ha Nasapa, Hanpumep Tin
3:Modano® (Heraeus Kulzer), Tun 4: Fujirock® (G.C. International).

- TanBaHnsnpaHe
Bbpxy matepuanuTe 3a otneyarbum Virtual Moxe fja ce HaHacA NOKpUTME OT CPe6PO UK
mep B rajBaHnyHa 6ans.

Cneymnantmn 6enexkn

ObpaboTkaTa Ha MaTepuanuTe 3a oTneyarbly Virtual TpAGBa Aa ce M3BbPLIBA NPY CTallHa
Temnepatypa (23 °C). Mo-H1CKU TemnepaTypy — HaNPUMep CNef CbXPaHeHe B XNaauIHUK —
Lje yIb/IXKaT BPEMETO, 3a KOETO MaTepnabT 3a OTNeyaThk TpAGBA Aa OCTaBa B yCTaTa, JOKaTo
No-BMCOKMTE TemrnepaTypy Lie CbKpaTAT BpemeTo 3a 06paboTkaTa 1 BpemeTo, 3a KOeTo
OTnevaTbKbT TPABBa 4a OCTaBa B ycTaTa.

BUHWANONNCUAOKCAHUTE Ca XUMUYECKU yCTOMUMBI. HenonvumepusnpaHute matepuanii morat
[la v3uanat ipexu.



Mpeaynpexaexus

AKO HemonMMepu3NpaH1 MaTepuany nomajHaT B 0unTe, 3nnakHeTe OKOTO C 06UIHO
KONMYECTBO BOA1a. AKO IpasHEHETO NPOALIXM, NOTbpCeTe MeAULINHCKa MoMoLL,. NP1 KOHTaKT
C KOXaTa 13MuIATe 3acerHaTnte o6nacT C 06UIHO KONMYECTBO Boja.

CbxpaHenne

- Temnepatypa Ha CbxpaHeHue: 2-28 °C

- CpOK Ha rogHocT: CpOKbT Ha roAgHOCT e OTnevaTaH Ha eTuKeTa 1 onakoBkaTa
- MaseTe Aaney OT N3TOYHULIM Ha TONNMHa!

CbXpaHABaiTe Ha MACTO, HEAOCTBIHO 3a Aeya!
Camo 3a cTomaTonornyHa ynorpe6al

pasp camo3a naHa ynotpea. O6p TpAGBa fa ce
NPV CTPOTO CMa3BaHe Ha UHCTPYKUWUTE 3a yoTpe6a. He ce noewma OTrOBOPHOCT 3a LiETU, NPOUsTMYaLI O
HeCNasBare Ha VHCTPYKWUVTE Wil NPeABMAHaTa 0BMACT Ha pyAoerMe. [oTPEBMTENAT HOCH OTTOBOPHOCT
32 NPOBEPKa Ha NPUNOXMMOCTTA Ha TPOAYKTMTE MPW YNOTPE6a 32 LiENW, KOUTO He Ca M3PUHHO ONMCH B
UHCTPYKUWUTe. ONUCAHWATa 1 faHHVITE He NPEACTABNABAT rAPaHLUA 33 CBOICTBATA U He Ca 06BbP3BaWM.



Pérshkrimi

Materialet «Virtual® pér marrje mase jané silikone me reaksion bashkimi (polivinilsiloksane)
qé pérdoren pér té krijuar masa me detaje té iméta te harkut dentar. Materialet «Virtual»
pér marrje mase ofrohen né njé larmi viskozitetesh qé u lejojné profesionistéve dentaré té
zgjedhin materialin dhe teknikén qé i pérshtatet mé sé miri ¢do rasti individual.

Ngjyrat
Shihni tabelén «Té dhénat teknike»

Materiali Shpejtésia lemmaEitbe | nemlEEsiy
punés [min:s] gojé* [min:s]
Monophase L L . R
[tabaka/larje] Mpiksje e shpejté 1:00 3:30
Heavy Body Mpiksje normale 1:30 4:30
[tabaka] Mpiksje e shpejté 1:00 2:30

*Koha minimale qé duhet t& géndrojé né gojé materiali pér marrje mase pérpara se té higet.
Kohét e pérpunimit shkurtohen ose zgjaten né varési té temperaturés sé dhomés.

Té dhénat teknike
Monophase Heavy Body
Ngjyra Blu Blu
Klasifikimi llop:'llszistence ne .II(-:'JpI':S’IiS‘eFICG me
IS0 4823/ ADA Spec. No. 19 viskozitet te mesem viskozitet te larte
Raporti i pé‘rzierjes 5 51
[Baza: Katalizator]

Pérbérja

Materialet «Virtual» pér marrje mase jané silikone me reaksion bashkimi qé pérmbajné
polivinilsiloksan, metilhidrogjensiloksan, njé kompleks organoplatinor, dioksid silici dhe
ngjyrues ushqimoré.

Indikacionet

Linja «Virtual» e silikoneve me reaksion bashkimi (polivinilsiloksan) pér marrje mase reko-

mandohet té pérdoret pér té krijuar masa tejet té detajuara té indeve té forta dhe té buta té

zgavrés sé gojés.

- Masa pérfundimtare pérdoret pér kompozimin e restaurimeve indirekte (kélléfé, ura,
inleje, onleje dhe faseta)

- Masaimplantesh dentare

- Matrica nga modelimet e dyllit ose pér planifikimin e trajtimeve, modelet studimore



- Masa pa dhémbé
- Matrica qé pérdoret pér té krijuar restaurime té pérkohshme
Cdo viskozitet ofron atribute té caktuara pér té plotésuar nevojat e profesionistit dentar.

Kundérindikacionet
Pérdorimi i materialeve «Virtual» pér marrje mase kundérindikohet nése dihet se pacienti
éshté alergjik ndaj ndonjé prej pérbérésve té materialeve «Virtual» pér marrje mase.

Efektet anésore
Nuk njihen deri tani.

Bashkéveprimet

Mpiksja e polivinilsiloksanit pengohet nga dorezat prej lateksi.

Mos i prekni me doreza lateksi sipérfaget (dhémbé, preparate apo fije térheqgése etj.) té cilave
do bu merret masa. Rekomandohet qé operatorét i lajné miré duart ose té pérdorni doreza
vinili pér té eliminuar té gjitha gjurmét e papastértive. Materiale té tjera gé mund té pengojné
mpiksjen e materialeve pér marrje mase pérfshijné koferdamin, fijet retraktuese dhe likidet
me tecilat imprenjohen e fijet retraktuese. Nése operatori dyshon se preparati éshté ndotur,
rekomandohet qé preparati té shpélahet dhe té thahet pér té eliminuar té gjitha gjurmét e
papastértive.

Vendosja

- Heavy Body (blu): Vinilpolisiloksan hidrofil, me viskozitet té larté, i pérshtatshém pér
masa pérfundimtare. Materiali rekomandohet pér pérdorim si material i imet me luge
mase kur pérdoret teknika e marrjes sé masés me luge mase /mase te imet.

- Monophase (blu): Polivinilsiloksanit hidrofil, me viskozitet té mesém, pér masa pér-
fundimtare. Materiali rekomandohet pér pérdorim si material mase i imet kur pérdoret
teknika e marrjes sé masés me dy harqe, njé fazé.

- Udhézimet pér materialet ne kartrixh «Virtual 380»:

Kartrixhi «Virtual 380» éshté i pérshtatshém pér pérdorim né kombinim me «Pentamix®»,
«Pentamix® 2», «Pentamix® 3», «MixStar-eMotion», «Sympress», <Duomix» dhe «Domix II»,
«PowerMix», «Dynamix Speed» si dhe me mikser «Modulmix». Higini me kujdes kartridxhet
«Virtual 380» nga paketimi.

KUJDES: Evitoni rrézimin e kartrixheve «Virtual 380», pasi mund ti démtoni réndé duke

i béré té papérdorshém. «Pentamix», «Pentamix 2», «Pentamix 3», «MixStar-eMotion»,
«Sympress», <Duomix» dhe «Domix II», <PowerMix», «<Dynamix Speed» si dhe mikserét
«Modulmix» nuk jané marka té regjistruara tregtare té «lvoclar Vivadent».

- Futja e kartrixhit «Virtual 380»:

(Shihni dhe udhézimet pérkatése pér pérdorim nga prodhuesi i aparatit pérzierés.)

Fig.5
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Mbajeni kartrixhin me daljet e mbyllura pér lart.

Kapni veshin e mbulesés izoluese dhe pérkuleni pér lart né kénd 90 gradé. Mos ushtroni
forcé té tepért gjaté veprimit.

Ndérsa mbani kartrixhin miré me njérén doré, kapeni veshin midis gishtit té¢ madh dhe
tregues dhe higeni térésisht mbulesén izoluese. (Fig. 1)

Futeni kartrixhin né aparatin pérzierés sipas udhézimeve té prodhuesit. (Fig. 2)

Pér té kontrolluar fluksin e pastave, ndizeni aparatit pérzierés sipas udhézimeve té pér-
doruesit dhe prisni derisa té dalé njé sasi e vogél (kjo duhet kryer gjithnjé pérpara nisjes sé
procesit té pérzierjes). Pastrojeni me kujdes materialin e tepért né drejtim vertikal pér té
evituar kontaktin mes dy komponentéve brenda daljeve. (Fig. 3)

Vendosni njé mikser té ri dinamik né kartrixh sipas udhézimeve té prodhuesit té aparatit
pérzierés. (Fig. 4)

(SHENIM: Pérdorni vetém mikseré dinamiké nga «Ivoclar Vivadent». Kjo, pasi mikserét
dinamiké té prodhuesve té tjeré nuk puthiten miré me daljet dhe mund té keté rrjedhje.)
Nése keni véshtirési né vendosjen e mikserit dinamik, kontrolloni nése foleja
gjashtékéndore e mesit né pjesén e poshtme té mikserit &shté drejtvijuar miré me aksin
gjashtékéndor té lévizjes.

Pas vendosjes sé duhur té mikserit dinamik, vendosni unazén e verdhé té sigurimit né
mikser dhe shtyjeni pér poshté deri né fund. Rrotullojeni unazén 1/4 né drejtim orar pér ta
siguruar miré mikserin né vend. (Fig. 5)

Vendosni njé shiringé té vecanté intraorale elastomere (vetém «Virtual 380 Monophase»)
ose njé luge mase té pérshtatshme pér marrje mase me materialin e pérzier «Virtual» pér
marrje mase.

Zgjidhni programin mé té shpejté pér shpejtési dhe rendiment optimal pérzierjeje.
Menjéheré pas daljes sé materialit, térhiqini térésisht pistonat e aparatit pérzierés pé
evituar trysniné e vazhduar mbi kartridge dhe pér té evituar daljen e tepruar té materialit
nga mikseri dinamik.

. Léreni mbi fishek mikserin e pérdorur dinamik. Shérben si izolues deri né pérdorimin

tjetér. Pér mé tej evitohet ndotja e kombinuar e bazés dhe e katalizatorit dhe bllokimi i
daljeve té hapura me materialin e mpiksur.
SHENIM: Rekomandohet qé kartridge té higet nga aparatit pérzierés né fund té ¢do dite
pune, ose kur mikseri nuk pérdoret pér kohé té gjaté. Duhet té ruhet né pozicion né
kémbg, me foleté dalése (té izoluara ose me mikserin dinamik, ose me mbulesé izoluese)
me drejtim pér lart.
Trajtimi paraprak i lugeve te mases (adeziv per luge masash)
Rekomandohet sé tepérmi pérdorimi i adezivéve per luget e masave (p.sh. «Virtual Tray
Adhesive») pér té zvogéluar mundésiné e deformimit gjaté hegjes sé masave nga goja.
Udhézimet pér «Virtual Tray Adhesive»
1. Sigurohuni qé té gjitha sipérfaget e luges se mases té jené pa yndyre,
té pastra dhe té thata.
Shénim: Nése dezinfektimi i lugeve te mases nuk garantohet dot,
adeziviiluges duhet té hidhet né njé goté Dapeni, pér shembull, dhe
té vendoset me furcé njépérdoriméshe.
2.Vendosni njé shtresé té hollé «Virtual Tray Adhesive» me fur¢én e
dhéné né té gjitha sipérfaget e luges se mases (metalike ose plastike)




qé bien né kontakt me materialin pér marrje mase.
3. Léreni adezivin té thahet pér rreth 3 minuta (ose fryjini pér ta tharé
me ajér té kompresuar pa pérmbajtje vaji)
4. Ndérrojeni menjéheré kapakun e shishes.
- Pastrimiilugeve te mases
Mbetjet e materialit ngjités mund té higen me alkool.

imet né ézi e pérdorimit té «Virtual Tray Adhesive»!

Kini p

Masat e marra me materiale «Virtual» mund té futen né solucion dezinfektimi (glutaral-
dehid 0,5%, klorur benzalkoni 0,5%). (Ndigni udhézimet e prodhuesit.) Dezinfektimi nuk
ndikon né sipérfage apo pérmasa.

- Derdhja e modeleve
Masa mund té derdhet menjéheré pas dezinfektimit, ose deri né dy javé mé pas, gjithnjé
nése masa ruhet né temperaturé dhome. Qéndrueshméria e pérmasave garantohet pér
deri né 14 dité, nése ruhet né kushtet e duhura. Materialet «Virtual» pér marrje mase
pérputhen me té gjitha allcité e njohura dentare né treg, p.sh. tipi 3: <cModano® (Heraeus
Kulzer)», tipi 4: «Fujirock® (G.C. International)».

- Galvanizimi
Materialet «Virtual» pér marrje mase mund té futen ne proces larjeje me argjend ose bakér
né solucion galvanik.

Shénime té posagme

Materialet «Virtual» pér marrje mase duhet té jené né temperaturé ambienti (23°C) gjaté
pérpunimit. Temperaturat mé té uléta, p.sh. kur ruhet né frigorifer, rrisin kohézgjatjen e
mbajtjes sé materialit né gojé, ndérsa temperaturat mé té larta i ulin kohén e pérpunimit dhe
kohézgjatjen e mbajtjes né gojé.

Vinilpolisiloksanet jané rezistente ne aspektin kimik. Materialet e papolimerizuara mund té
njollosin rrobat.

Paralajmérime

Nése materialet e patrajtuara bien né kontakt me syté, shpélajini syté me ujé té bollshém.
Nése irritimi vazhdon, kérkoni kujdesin mjekésor. Né rast kontakti me lékurén, lajini zonat e
prekura me ujé té bollshém.

Ruajtja

- Temperatura e ruajtjes: 2-28°C

- Jetégjatésia né paketim: Shihni datén e skadimit né etiketé dhe né paketim

- Mbajeni larg burimeve té drejtpérdrejta té nxehtésisé!

Mbajeni né njé vend ku nuk arrihet nga fém
Vetém pér pérdorim stomatologjik!

Materiali éshté zhvilluar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet rreptésisht né
pérputhje me udhézimet e pérdorimit. Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet e nga imi i
udhézimeve apo i fushés sé pércaktuar té vendosjes. Pé i éshté pérgjegjés pér testimin e p pér
sai pérket pérshtatshmérisé dhe pérdorimit t& tyre pér qéllime té tjera & nuk pércaktohen shprehimisht tek
udhézimet. Pérshkrimet dhe té dhénat nuk pérbéjné garanci pér vetité dhe nuk jané detyruese.
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Descriere
Materialele de amprenta Virtual® sunt siliconi de aditie (vinilpolisiloxani) utilizati pentru
amprentarea cu detalii de finete a dentitiei. Materialele de amprenta Virtual sunt disponibile

in diverse variante de vascozitate, ceea ce permite profesionistilor din domeniul stomatologic
sa aleaga materialul si tehnica optime pentru fiecare caz in parte.

Culori

A se vedea tabelul ,Date tehnice”

Material Vitez Tm}p de lucru total :rlmp de prlza.

[min:s] intraoral* [min:s]

Monophase . .
[tray/wash] Fast Set 1:00 3:30
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30

*Timpul minim in care materialul de amprents trebuie sa stea in cavitatea oral a pacientului.
Timpul de procesare este redus sau prelungit in functie de temperatura prevalenta a camerei.

Date tehnice

pt Heavy Body
Culoare Albastru Albastru
Clasificare Tip2 Tip 1
1SO 4823/Spec. ADA Nr. 19 Consistenta medie Consistenta ridicata
Raport de amestec X .
[Baza : Catalizator] 51 5
Compozitie

Materialele de amprenta Virtual sunt siliconi de aditie ce contin vinilpolisiloxan,

metilhidrogensiloxan, un complex de organoplatine, dioxid de silicon si coloranti alimentari.

Indicatii

Materialele de amprenta pe baza de silicon de aditie (vinilpolisiloxan) din gama Virtual sunt desti-

nate utilizarii pentru amprentarea cu detalii de finete a tesuturilor dure si moi din cavitatea orala.
Amprenta finala utilizatd pentru confectionarea restaurdrilor indirecte (coroane, punti,
inlay-uri, onlay-uri si fatete)

- Amprente pentru implanturi dentare

—  Matrice siliconica dupa wax-up sau pentru planificarea tratamentului, modele de studiu
- Amprentarea in edentatie

—  Matrice siliconica utilizata pentru crearea de restaurari temporare

Fiecare tip de vascozitate oferd caracteristici specifice pentru a indeplini cerintele profesionis-
tului din domeniul stomatologic.



Contraindicatii
Utilizarea materialelor de amprenta Virtual este contraindicatd daca pacientul are o alergie
cunoscuta la oricare dintre substantele din compozitia materialelor de amprenta Virtual.

Reactii adverse
Nu se cunosc pana in prezent.

Interactiuni

Priza vinilpolisiloxanilor este inhibata de manusile din latex.

Nu atingeti cu manusi din latex suprafetele (dinti, preparatiile sau fire de retractie etc.) pe

care urmeaza sa le amprentati. Se recomanda ca utilizatorii sa se spele bine pe maini sau sa

utilizeze manusi din vinil pentru a elimina orice urma de impuritati. Alte materiale care pot
inhiba priza materialelor de amprenta includ diga din cauciuc, firele de retractie si lichidele
cu care sunt impregnate firele de retractie. Daca utilizatorul suspecteazé ca preparatia a fost
contaminata, se recomanda spalarea si uscarea preparatiei, pentru a elimina orice urma de
impuritati.

Tehnica de lucru

- Heavy Body (albastru): Vinilpolisiloxan cu véascozitate ridicatd, hidrofil, adecvat
pentru amprente finale. Acest material este recomandat ca port-amprenta atunci cand
se utilizeaza tehnica de amprentare tray/wash.

- Monophase (albastru): Vinilpolisiloxan cu vascozitate medie, hidrofil, pentru amprente
finale. Acest material este recomandat ca port-amprenta si material wash atunci cand se
utilizeaza tehnica de amprentare monofazica pentru arcada dubla.

- Instructiuni pentru materialele din cartusul Virtual 380:

Cartusul Virtual 380 este adecvat pentru utilizarea impreuna cu aparatele de mixare
Pentamix®, Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix si Domix Il,
PowerMix, Dynamix Speed si Modulmix. Scoateti cu grija cartusele Virtual 380 din ambalaj.
PRECAUTIE: Nu scapati pe jos cartusele grele Virtual 380, deoarece se pot deteriora grav

si nu vor mai putea fi folosite. Aparatele de mixare Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3,
MixStar-eMotion, Sympress, Duomix and Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed si Modulmix
nu sunt marci comerciale inregistrate ale Ivoclar Vivadent.

- Introducerea cartusului Virtual 380:

(Consultati si instructiunile de utilizare corespunzatoare ale producatorului
aparatului de mixare.)

Fig. 1 Fig.2 Fig.3 Fig.4 Fig.5

1. Tineti cartusul cu orificiile din deschiderea sigilaté orientate in sus.
2. Apucati clapeta capacului de sigilare si indoiti-o in sus la 90 de grade. Nu aplicati forta
excesiva atunci cand efectuati aceasta operatiune.



10.
1.

in timp ce tineti bine cartusul cu o man, prindeti clapeta intre degetul mare si degetul
aratator si indepartati complet capacul de sigilare. (Fig. 1)

Introduceti cartusul in aparatul de mixare conform instructiunilor producatorului. (Fig. 2)
Pentru a controla debitul pastelor, porniti aparatul de mixare conform instructiunilor
producatorului si asteptati pand ce este expulzatd o cantitate micé (aceasta operatiune
trebuie efectuatd intotdeauna inainte de a incepe procesul de amestecare). Stergeti

cu atentie excesul de material in directie verticald, pentru a evita amestecul celor doua
componente in interiorul deschiderilor. (Fig. 3)

Atasati un mixer dinamic nou la cartus, respectand instructiunile producétorului aparatu-
|ui de mixare. (Fig. 4)

(OBSERVATIE: Utilizati numai mixere dinamice de la Ivoclar Vivadent. in caz contrar, se pot
produce scurgeri, deoarece mixerele dinamice de la alti producatori nu se potrivesc precis
cu deschiderile.)

Daca aveti dificultati la atasarea mixerului dinamic, verificati daca orificiul central hexago-
nal din capatul inferior al mixerului este aliniat corect cu axul de transmisie hexagonal.
Dupé asezarea corectd a mixerului dinamic, pozitionati inelul de blocare galben peste
mixer si impingeti-l complet in jos. Rasuciti inelul cu 1/4 de cadran in sens orar pentru a
bloca mixerul dinamic in mod corespunzator. (Fig. 5)

Incarcati o seringé pentru elastomer intraorald (numai Virtual 380 Monophase) sau o
linguré de amprenta adecvaté cu materialul de amprenté Virtual amestecat.

Selectati cel mai rapid program, pentru o viteza de amestecare si un debit optime.
Imediat dupa expulzarea materialului, retrageti complet pistoanele aparatului de mixare
pentru a evita presiunea continua asupra cartusului si pentru a impiedica pierderea
excesului de material prin mixerul dinamic.

. Lasati mixerul dinamic pe cartus. Acesta serveste ca sigiliu pana la urmatoarea utilizare.

De asemenea, se evita contaminarea incrucisata a bazei si catalizatorului si infundarea
orificiilor din deschidere cu material intarit.
OBSERVATIE: Se recomanda scoaterea cartusului din aparatul de mixare la finalul fiecarei
zile de lucru sau atunci cand mixerul nu este utilizat o perioada indelungata de timp.
Cartusul trebuie pastrat in pozitie verticald, cu orificiile din deschidere (sigilate fie cu un
mixer dinamic, fie cu capacul de sigilare) orientate in sus.
Tratarea prealabila a lingurilor de amprenta (adezivi pentru lingurile de amprenta)
Se recomanda insistent utilizarea adezivilor pentru lingurile de amprenta (de ex. Virtual
Tray Adhesive) pentru a reduce riscul de deformare atunci cand scoateti amprenta din
cavitatea orala a pacientului.
Instructiuni pentru Virtual Tray Adhesive
1. Asigurati-vd ca toate suprafetele lingurii de amprenta sunt degresate,
curate si uscate.
Observatie: Daca nu se poate asigura dezinfectarea lingurii de
amprentd, adezivul pentru lingurile de amprenta trebuie turnat intr-un
pahar de sticld, de exemplu, si aplicat cu o pensula de unica folosinta.
2. Aplicati un strat subtire de Virtual Tray Adhesive cu ajutorul pensulei
furnizate pe toate suprafetele lingurii de amprenta (metal sau plastic)
care vor veni in contact cu materialul de amprenta.



3. Lasati adezivul pentru lingurile de amprenta sa se usuce timp de
aproximativ 3 minute (sau uscati cu aer comprimat fara ulei)
4. Punetilalocimediat capacul flaconului.

- Curatarea lingurii de amprenta
Reziduurile de material adeziv pot fi curatate cu alcool.

Respectati avertismentele din instructiunile de utilizare pentru Virtual Tray Adhesive!

- Dezinfectarea amprentelor
Amprentele confectionate cu materialele de amprenta Virtual pot fi scufundate intr-o
solutie dezinfectanta (glutaraldehida 0,5%, clorura de benzalconiu 0,5%). (Respectati
instructiunile producatorului.) Dezinfectarea nu afecteaza suprafata sau dimensiunea.

- Turnarea modelelor
Amprenta poate fi turnata imediat dupa dezinfectare sau pana la doua saptamani dupa
aceea, cu conditia ca amprenta sa fie pastrata la temperatura camerei. Stabilitatea dimen-
sionald este garantata timp de 14 zile, daca este pastrata in conditii adecvate. Materialele
de amprentd Virtual sunt compatibile cu toate ghipsurile dentare disponibile pe piata, de
ex. tip 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), tip 4: Fujirock® (G.C. International).

- Galvanizare
Materialele de amprenta Virtual pot fi placate cu argint sau cupru, intr-o baie galvanica.

Materialele de amprentd Virtual trebuie sa fie la temperatura camerei (23°C/73,4°F) atunci
cand sunt prelucrate. Temperaturile mai scdzute, de ex. atunci cand se pastreaza la frigider,
vor prelungi timpul de prizé intraorald al materialului de amprenta, iar temperaturile mai
ridicate vor reduce timpul de procesare si timpul de priza intraorala.

Vinilpolisiloxanii sunt rezistenti chimic. Materialele nepolimerizate pot pata hainele.

Avertizéri

Daca materialele nepolimerizate intrd in contact cu ochii, clatiti ochii cu apa din abundenta.
Daci iritatia persist3, solicitati asistenta medicald. In cazul contactului cu pielea, spélati zonele
afectate cu apa din abundenta.

Mod de pastrare

- Temperatura de pastrare: 2-28 °C

- Termen de valabilitate: A se vedea data de expirare de pe etichetd si ambalaj
- Ase feri de surse directe de caldura!

Nu lasati produsul la indemana copiilor!
Numai pentru uz stomatologic!

Materialul a fost dezvoltat exclusiv pentru utilizarea in domeniul stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuata in
stricté conformitate cu instructiunile de utilizare. Producatorul nu isi asumé responsabilitatea pentru daunele
rezultate in urma nerespectari instructiunilor sau domeniului de aplicare stipulat. Utilizatorul are obligatia

de a verifica materialul in ceea ce priveste adecvareasi utilizarea acestuia pentru orice scopuri care nu sunt
prezentate in instructiunile de utilizare. Descrierile si informatiile nu constituie o garantie a atributelor si nu
sunt obligatorii.



Onucanue
CnenouHble mMartepuanbl Virtual® - 370 A-CUNMKOHOBbIE CNIENOYHbIE mMartepuanbl (I'IOHI/IBI/IHI/IH-
CUNOKCaH), KOTOPble NO3BONAIOT BbIMONHATL OYeHb TOUHbIE OTTUCKN. ClenoyUHbIi MaTepuan

Virtual BbINycKaeTcA ¢ pa3nuyHbIMI KOHCUCTEHLMAMM. ITO MO3BONAET Bpauy-cTomMaTosnory
BblﬁMpaTb MaTtepwuan B COOTBETCTBUM C €ro no; n

cuTyauueit.

LiBeTa
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oi1 Kon

CkopocTb

Matepuan 3aTBeppeBaHNA

O6uyee pabouee
BpemA (MUH.:ceK.)

Bpems HaxoxpeHus
B nonoctu pra*
(MuH.:cek.)

Monophase
(koppurvpylowni
1 NOXEUHbIN
marepuan)

Fast Set

1:00

3:30

Heavy Body
(noxeuHblin
matepuan)

Regular Set
Fast Set

1:30
1:00

4:30
2:30

Bpema o

Paotiee Bpewa MoeT
Temrepatypbi

A U

TexHuUYecKne AaHHble

& MONOCTI pTa Ao M3BneveHA
A B 33BUCMIMOCTY OT IPEOBNAgaIOwLEli KOMHATHOT

Monophase Heavy Body
Liset CuHuin CuHuin
Knaccugurauya zmzzuerek yan Z::gorek van
IS0 4823 / ADA crieu, Ne 19 pepherexy Y

KOHCUCTeHUnA KOHCUCTEeHUnA
COOTHOLLEHNA CMeLUNBaHNA

51 51

[6a3a : kaTanuzatop]

Cocras
CnenouHble MaTepuanbi Virtual -

3T0 A-CUNMKOHOBbIE CIEMOYHbIE MaTepuarbl, CoepXallune

MONMBUHWACWIOKCAH, METUNTNAPOrEHCUNOKCaH, OPraHNYeCKi NNaTUHOBBIA KOMMANEKC,
[VIOKCUZ KPEMHWA 1 MILLEBOV KpacuTenb.

Mokasanus

JNnHna matepuranos Virtual Ha ocHoBe A-CUnMKOHa (MONMBUHUNCUNOKCAHA) MO3BONAET BbINON-
HATb NMPELM3VOHHbIE CNIENKN TBEPAbIX U MATKIX TKaHell B MOOCTU pTa.



—  CIenKu /A U3roTOBNEHUA PecTaBpaLnii HeNPAMbIM METOJOM (KOPOHKM, MOCTOBUAHbIE
nporesbl, BKnagku tvna Inlay, Onlay v BuHnpb).

- OTTUCKW UMNNaHTOB

—  CUTIMKOHOBBIV KIIOY /1A BOCKOBbIX MOZENeil, Al yueGHbIX MOAENeil Unu nnaH1poBaHusA
neyveHna

- oTTuckn 6e3sybbix yentocten
CUNVIKOHOBbIE KIIOYW ANA N3rOTOBNIEHNA BPEMEHHbIX KOHCTPYKLNI

LUMpOKaﬂ nanuTpa BA3KOCTEN NO3BONAET BbIOPaTL NOAXOAALLNAN NMPOAYKT B Pa3NUHBIX

obnactax np v ana pi TEXHUK nony oTTUCKa.

MpoTuBonokasaxua
Mpu Hanrunn y nauveHTa anneprum K nlobomy u3 KomnoHeHTos Virtual ot ero npumeHexna
cneflyet oTKasaTbCa.

Mo6ouHble 3pdekTbl
He usBecTHbl

TBME C APYrUMM MaTep

lMoBepxHOCTY, yyacTaylolLMe B MOMYYEHUM OTTUCKA, (3y6bl, 0671aCTb NpenapupoBaHms,
PETPaKLMOHHbIE HITV 1 T.1.) HE JOMKHbI CONPUKACaTbCA C TaTeKCHbIMI NepyaTKamm.
PekomeHyeTcs TlaTeNbHO BbIMbITb PYKI UM UCMONb30BaTb BUHMIOBbIE NepyaTKi YTO6bI
VICKIIOUMTb NI06YI0 BEPOATHOCTD 3arpAsHeHna Macchl. Takne NPofyKTbl Kak Kopdepaam,
PETPaKUMOHHbIE HUTW 1 ApYriAe M NOAOGHbIE MOryT NPenATCTBOBaTH MOMHOMY OTBepX/ae-
Huio MaTepuana. Mpy NOA03peHNK Ha 3arpAsHeHne 061acTy NpenapupoBaHIA ee cieyeT
TWaTebHO NPOMBITb U MPOCYIINTb.

MpumeHexne

- Heavy Body (cuHan): cnabotekyuan ruapog! no MnoKcaHoBas Macca
N7 BbINONIHEHMA IeHTaNbHbIX CTIENKOB. PeKOMEH/YeTCs K MCMONb30BaHMIO B KauecTse
NIOXEYHOTO MaTepuana ANA BbINOMHEHNA CNENKOB TEXHUKOMN IBOMHOTO Cemnka.

- Monophase (cunan): cpeHeTekyyas ruapodUIbHas NOAMBUHMICUNIOKCAHOBAA Macca
ANA BbINONIHEHWA IEHTANbHbIX CTIENKOB. PEKOMEHYETCA ANA BbINONHEHWA CIIENKOB
yeniocTeil 0AHOPaZHON TEXHUKON.

- WHcTpyKuyma no mci KapTywn Virtual 380: Kaptywa Virtual 380 noaxoaut
A ncnonb3oBaHuA B annapatax Pentamix®, Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion,
Sympress, Duomix 1 Domix I, PowerMix, Dynamix Speed a Takxe ¢ Modulmix. Octopox-
HO BbIHbTe KapTywy Virtual 380 13 ynakosku.

BHUMAHMUE: kapTywn Virtual 380 oueHb TAXenble, NO3TOMY NPU NafieHN OHU MOTYT No-
BPEMUTLCA HACTONBKO, YTO UX HEBO3MOXHO bBy/ieT cnonb3osaTb. Pentamix, Pentamix 2,
Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix 1 Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed a
Takxe Modulmix He ABAAIOTCA 3aperncTpUpoBaHHbLIMI Mapkami Gupmbl Ivoclar Vivadent.

- YcraHoBka KapTywu Virtual 380:

(B NI06OM Cyyae NpUHUMaiiTe BO BHUMAaHIE OTAeNbHbIE peKOMEHAALMM NPou3BOAUTENs
cmeluviBatoLiero npubopa)
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@oro 1 ®oto 2 ®@oro 3 @oto 4 @oto 5
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N

BO3bMUTE KapTyLLy, Pacrofiaras ee 3akpbiTbiM BXOJHbIM OTBEPCTVEM BBEPX.
BO3bMUTE NNIaHKY Ha 3aKpblBaloliiem Konnayke BXO/IHOrO OTBEPCTISA 1 OTOTHUTe ee Ha 90°
BBepx. CTapaiiTecb He npunaraTb AA 3TOro CIMWKOM 60MbLIMX YCUNIA.

3aKMUTE NNaHKy Mex/y 60MbLIMM 1 YKa3aTerbHbIM NanbLieM, B TO BPEMA Kak KapTylua
DOMKHa KPENKO Y/1epXX1BaTbCA APYroil PYKOW, 1 MONHOCTbIO CHUMMTE 3aKpbiBaloWui
KOMNaYoK C KapTylu (doto 1).

PacnonoxXure KapTyLy B CMECUTENIbHOM NPUGOPE B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMM
npousBoAnTeNs (®oro 2).

JInA TOro uTo6bl IPOKOHTPONPOBATL NPOLIECC BbIAABNNBAHWA MaCT, 3anycKaiTe
CMellMBaloLLee YCTPOMCTBO COrNAcHO NHCTPYKLM NPON3BOAUTENA 11 NOAOXKANTE NOKa
BbI/JaBUTCA HEBOMbLIOE KONNYECTBO MaTepWana (3T0 JOMMKHO BbIMOHATLCA Nepes
Hayanom Kaxoro cmelunsanms). OCTOPOXHO BbITPUTE U3NULLIKN MaTeprana, Aepxa
npnGop B BEPTVKANIbHOM NONIOXEHN, YTOGbI He MPON30LLNO CMELIEHIA NACT Y BbIXOAHbIX
0OTBEPCTUit (Doto 3).

HapeHbTe HOBYIO CMELLNBAIOLLLYIO KaHIONIO Ha BbIXOAHbIE OTBEPCTUA KapTyLun B COOTBET-
CTBUN C MHCTPYKLNAMU NPOU3BOANTENS (DoT0 4).

(COBET: ncnonb3yiiTe cMecuTenbHble KaHionm Tonbko ¢pupmbl lvoclar Vivadent. Kanionn
ApYrUX Npon3BoAuTeNe He NOAXOAAT TOUHO 1 CIENOYHBIV MaTepuan MOXKeT NOATeKaTb.)
Ecnn cmecuTenbHan KaHIoNs He HaJleBaeTcA, NPoBEpbTe, NPaBUIbHO I MOJOTHaH
LeHTpasnbHbIil BHYTPEHHNI WECTUMPaHHUK KaHIONN NO OTHOLIEHNIO K LIECTUTPaHHUKY
MPVBOJHOTO Basa CMELLNBAIOLIEro YCTPOMCTBA.

Ecnn cmecuTenbHan KaHIons pacnonoxeHa npasusbHO, 3a1BUHbTE XeNToe 3anupaioliee
KOMbLIO CMEeCUTENbHOrO YCTPOCTBA /10 LeNyKa 1 NoBepHUTe ero Bnpaso (1/4 obopoTa),
4TO6bI NPON30LLNO HafleXHOE 3aKPbiBaHNE CMECUTENIbHON KaHIoN (@oto 5).

3anonHNUTe 3ameLlaHHbIM CIeMNOYHbIM MaTepHanom OTAENbHBIA UHTPAoPaNbHbIN Clenoy-
Hblif WNpuL (ToNbKo MoHOasHbIN maTepuan Virtual 380) nnn noaxoAALLyio ClenouHyto
TIOXKKY.

BbibepeTe camyio 6bICTPYto Nporpammy, obecneynBaioLyio Hanbonee onTUManbHyio
CKOPOCTb CMELUMBAHIA 11 IHTEHCUBHOCTb BLIXO/JHOTO MOTOKA.

. Cpa3y Ke nocne n3BneyeHna C1IeNOYHOro matepurana BbiHbTe NOPLWEHb CMeCUTENbHOrO

npnbopa 13 KapTyLuwn, YTo6bl N36eXKaTh HEHYKHOTO JaBNEHNA 1 NOATEKaHUA N3NNLIHEro
MmaTepuana 13 CMeCUTENbHON KaHINN.

OcTaBbTe cmech Y10 KaHIOIO C 3aTBef CNenoYHbIM MaTepranom Ha KapTylue,
UCNonb3yn ee B Ka4eCTBe KPbIWKN A0 cnefyroLiero UCnonb3oBaHuaA. Takum oGpazoM,
npefoTBpallaeTca 3arpAsHeHe 6asbl 1 KaTanusaTopa 1 OTBepX/ieHne MaTepuana B

BbIXOAHbIX OTBEPCTUAX.
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COBET: B KOHLie pabo4ero AHA U B TOM Cllyyae, e Npubop He MCMonb3yeTca B
TeUeHue AINTeNbHOTO BpeMeHU, KapTylly HEOGXO/MMO BbIHYTb 113 NPUGOPa 1 XpPaHWTh B
BEPTVKA/IbHOM MOJIOXEHWI, BbIXOAHbIMU OTBEPCTUAMN BBEPX (3aKPbITYI0 CMECUTENIbHO
KaHIonein nnu KpblLwKown).
NOAroTOBKa CIENOYHOI NIOXKM (HaHeCeHUe NI0XKEYHOro apresnsa)
HareceHue noxeuHoro agresvisa (Hanpumep, Virtual Tray Adhesive) pekomeHpyetcs, 310
romoraeT u3bexatb OTCNanBaHWA Cenka OT JIOXKI BO BPeMs MOsyYeHUs OTTUCKa.
WHcTpyKuyma no npumeHenuio agresmsa Virtual Tray Adhesive
1. Y6eauTech, 4To BCe NOBEPXHOCTY OTTUCKHO IOMKI OYMLLEHDI,
06e3X1PeHbI 11 BbICYLLIEHDI.
Mpumeyanue: e HEBO3IMOXHO NPOBECTY IE3MHBEKLINIO OTTUCKHON
NIOXKM, aAre3mB OMKeH GbiTb HaHECEH B [IBYCTOPOHHII CTaKaHUMK,
HanpyMep, 1 HaHeceH NPy NOMOLLY OJHOPA30BOI KICTOUKN.
2. HaHecwTe ToHKuit cno Virtual Tray Adhesive npu nomouu npunarae-
MOIi KNCTOUKM Ha BCE MOBEPXHOCTN OTTUCKHON NOXKKM (MeTannmyeckoit
WAV NNacTMaccoBoW), KOTOPble ByAyT KOHTAKTUPOBATb C OTTUCKHBIM
maTepuasnom.
. [laViTe are3uBy NOACOXHYTb Ha BO3/yXe B TeYEHNe NPUMEPHO Tpex
MUHYT (MK BbICYLIMTE €ro CTpyeli BO3AyXa, He CofepalLeil Macna).
4. HemepineHHO 3aKpoiTe KpbilKy $nakoHa.

w

OuNCTKa CNENOYHON NIOXKN
OcTaTKy aare3nsa MOryT 6biTb yaaneHbl C NOMOLLbIO CMPTa.

iiTe Mepbl npeocTop ™ B IHCTPYKLWUW K aaresuBy

Virtual Tray Adhesive!

[LesnHdekuyna

[le3nHdeKumIo CenKoB, NoNYyYeHHbIX C MOMOLLbIO MaTepuana Virtual, MOXHO NPOBOANTL C
NCronb3oBaHeM ie3nHGEKLVOHHbIX PacTBOPOB (Hanpumep, 0,5%-Hblii rloTapangerus,
0,5%-Hblin 6eH3ankoHmym xnopua). (MoxanyiicTa, yunTbiarTe pekoMeHAaLum MHCTPYK-
umn ﬂpOVI3BOHVITEnﬂA) ﬂE3VIH¢EKLlVIﬂ He B/IMAET HN Ha NOBEPXHOCTb, HN Ha pa3mepbl
cnenka.

WsrotoBneHnmne mogenn

Ha ocHoBaHNM cienka MOXHO ienaTb OTAMBKY Cpasy nocie Ae3nHbeKLMM Unn B TeyeHue
14 pHel Nocre Hee, e CIIENOK XPaHNTCA NPU KOMHATHO Temnepatype. CTabuibHOCTb
pa3mepoB B TeueHvie 14 Heii rapaHTUpyeTCA Npu Hagnexalux ycnouax xpaHenus. Cne-
noyHble Maccbl Virtual coBMecTumbl co Bcemmn XO[0BbIMWN i€HTaNbHLIMW MaTepuanamun ana
W3roToBneHNa Mogenen, Hanpumep, Tun 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), Tun 4: Fujirock®
(G.C. International)

FanbBaHMsayua

Cnenku MOryT raibBaHM3nMpoBaTbCA B 06bIUHbIX Cepe6pﬂHbIX WNn MeaHbIX BaHHaX.

Ocobble yKasaHus
CnenouHble Maccbl Virtual npu paboTe AoMKHbBI IMETb KOMHATHYIO Temnepatypy (23 °C).
Bonee Hu3kas Temneparypa, Hanpumep, B pe3ynbTaTe XpaHeHUA B XONOAWNbHVKE, YANINHAET



BpemAa npeﬁblsanvm Maccbl BO pTy NauneHTa, 6ornee BbiCOKasA — COKpalyaert.
MonuBuHUNCMNOKCaHbI 06/1afjaloT XMMMYECKO Pe3NCTEHTHOCTbIO. HeoTBepXKAeHHbIN MaTepi-
an MOXeT 3anaykatb ogexgy.

Mepb! npefiocTopoxHoCTI

ﬂpm CﬂyqaﬁHOM KOHTaKTe C rnasamv HeoTBepXXAeHHOro Matepwuana TuatesibHo NPOMbITb
6GOMbLINM KONMYECTBOM BOAbI, €CIN PA3APaXEHNE 113 HE MPOXOAWT, 06paTUTLCA K odTasb-
monory. Flpm KOHTaKTe C KOXen Hemea/1eHHO BbIMbITb 60MbLUINM KONMYECTBOM BOAbI.

YcnoBus xpaHeHna

- Temnepatypa xpaHeHusa: 2-28 °C

— CpOK rojHOCTV: CM. 3TUKETKY Ha NepBIUYHON yNaKoBKe
—  XpaHuTb BAann OT MCTOYHMKOB Ternnal

XpaHuTb B MecTe, HeAOCTYNHOM AnA AeTeli!
Ana nc TONbKO B C nu!

MPOAYKT 6bin Pa3paBoTaH AT NPUMEHEHUA B CTOMATONOTIA 1 IOATIEMT MICTIONb30BaHIIO TOMTbKO B COOTBETCTBMN
CUHCTPYKUMeN N0 NpUMeHeHMIo. [PON3BOAUTENb He HECET OTBETCTBEHHOCTI 33 NPUMEHEHNE B UHbIX Lenax nn
UCTIONb30BaHMe, HE COOTBETCTBYIOWEE UHCTPYKLMH. KpOMe TOro, MoTpeGuTeNb 06A3aH MO CBOI0 OTBETCTBEHHOCTD
NIPOBEPWT MPOAYKT NEPEA €r0 UCTIONb30BAHUEM HA COOTBETCTBYIE 1 BO3MOXHOCTS MPUMEHEHIA /A MIOCTaBNeH-
HbIX Ueneit, ECTM 3TV LN He yKasaHsl B UHCTPYKLMY 10 VCMIONb30BaHMIO.



Onuc

Martepianu gna 8in6uTkis Virtual® — Le cunikoHoBi MaTepiany, Wo BCTyNaioTb y peakLilo
NpUEAHaHHs (BiHINNONICMNOKCaHOBI MaTepian), AKi NPU3HaYeHi ANA CTBOPEHHA TOUHUX
BiAbuUTKIB 3y6iB. locTynHi MaTepianu ana BiaduTkis Virtual i3 pi3Hnm cTyneHem B'A3KoCTi, Wo
[o3BoIAE NpodecioHanam y rasysi cromartosnorii nigibpatu matepian i TexHiKy, Aki HalKkpaLye
NiAXOAATb AN KOXKHOTO OKPEMOTO BUMafKY.

Konbopn

[ve. Tabnuuto «TexHiuHi gaHi»

Marepian Ml 3aranbHuii yac Yac nonimepusa
P! A 06po6kn [xB:c] B poTi* [xB:c]

Monophase . . ; :

[ABoeTanHa TexHiKal WBuaka nonimepuzauia 1:00 3:30

Heavy Body 3BuuaiiHa nonimepu3sadlia 1:30 4:30

[noxkosa TexHika]  |LIBuaKa nonimepu3aliia 1:00 2:30

* MiHiManbHuWit Yac, BNPOAOBX AKOrO MaTepian /1A BIABUTKIB Ma€ 3aN1IATUCA B POTI 10 BUAMAHHSA.
UYac 06poBKI CKOPOUYETHCA UM MOFOBXKYETHCA B 3ANEXHOCTI Bify TEMNEPaTypH Y NPUMILIEHHI,

TexHiuHi aani

1SO 4823 / N2 cneyndikavii ADA 19

KoHcucTeHuia cepeaHboi
B'A3KOCTI

Monophase Heavy Body
Konip CuHii CuHiin
Knacudikauia Tun 2 Tun 1

KoHcumcTeHuin BUcokoi
B'A3KOCTI

[OcHoga : Katanizatop]

CniBBigHOLWEHHA ANA 3MillyBaHHA

51

51

Cknap

Matepianw ana Big6buTKis Virtual — Lie cunikoHOBI MaTepiany, Lo BCTyNakTb y peakLito
NPVEAHAHHA, AKI MICTATb BIHINNONICUNOKCAH, METUNTIAPOreHCUNOKCaH, OpraHoNaTMHOBMIA
KOMMNNeEKC, AIOKCWA KPEMHII0 Ta XapyoBi 6apBHNKM.

TMokasaHHA A0 3aCTOCYBaHHA

Martepianu fna BigGUTKIB i3 CUNIKOHY, WO BCTYMAE B peaKLilo NpUeAHaHHA

(BiHinnonicunokcany), i3 niHii Virtual pekomeHA0BaHO 3aCTOCOBYBATU /1A CTBOPEHHSA CUNBHO

[ieTani3oBaHNX BiAGUTKIB TBEPANX Ta M'AKNX TKaHNH POTOBOI NOPOXHNHM.

—  OCTaTouHWNii BIAGUTOK, L0 BUKOPUCTOBYETLCA ANA BUrOTOBMIEHHA HEMPAMMX PecTaBpaLiit
(KOPOHOK, MOCTIB, BKNagoK, HaknafoK Ta BiHipis)

—  Bip6uTku 3y6HNX iMnnaHTaTis



- Marpuus 3 BocKoBUX Moaieneit a6o AnA nnaHysaHHA NikyBaHHs, yub0Bux Mofenei

- BinbuTku 3 6e33y6ux wenen

- MaTpuus, 1o BUKOPUCTOBYETLCA AN1A BUrOTOB/IEHHA TUMUACOBUX PecTaBpalLliil

KoxeH cTyniHb B'A3KOCTi 3a6e3neuye 0co6nMBi BNACTUBOCTI /A 33J0BOMNIEHHA Pi3HNX NOTPe6
cTomatonora.

MpoTunokasaHHA
BukopuctanHsa maTepianis Ana Bin6uTkis Virtual npotunokasaHe 3a HaABHOCTI B naLlieHTa
BijOMoI aneprii Ha 6yAb-AKWI1 i3 KOMNOHEHTIB MaTepianis AnA BigbuTKiB Virtual.

Mo6iuHi edpekTn
He BusBneni.
B insi
JaTeKcHi pykaBuuKi nepelkoatoTb Nonimepu3sallii BiHinMonicunokcaHosnx Matepianis.

He TopkaiiTecsa naTekcHUMM pyKaBiUKamu NOBEPXOHb (3y6iB, NiAroToBneHNX NOBEPXOHb

260 peTpaKLiiHNX HUTOK TOLLO), 3 AKUX CTBOPIOBATUMYTHCA BiAGUTKN. OnepaTopam
PEKOMEHAYETHCA PETebHO MUTY PYKI a0 BUKOPUCTOBYBATH BIHINOBI PyKaBUUKY, 106
YCyHYTU Byfib-AKi MOXNMBI 3a6pyAHEHHA. IHLWi MaTepiany, ki MOXyTb NepeLKoKaT
noniMepu3saujii Matepianis AnA BiAGUTKIB, BKNIOUAIOTb rYMOBI i30/1ATOPU CIMHY, PETPAKLiHI
HUTKW Ta PivH1 ANA NPOCOYEHHA peTpaKLiiiHUX HUTOK. AKLLO onepaTop Mifo3pIoE, Wo
MiAroToB/EH] NOBEPXHI 3abPyAHEHO, PEKOMEHAYETbCA MPOMUTM Ta BUCYLUUTH iX, oG yCyHYTH
BCi CNiav 3a6pyAHEHb.

3acTocyBaHHA

- Heavy Body (cuHboro konbopy): ligpodinbHunit BiHinnonicunokcaH BUCOKOT B'A3KOCTI,
NpWAATHUI ANA OCTaTOYHUX BiAGUTKIB. Lieit MaTepian pekoMeHAy€eTbCA 3aCTOCOBYBaTN
AK NOKKOBWI1 MaTepian Npu BUKOPUCTaHHI I0XKOBOI/[|BOETAMHOI TEXHiIKN CTBOPEHHA
BifbuUTKIB.

- Monophase (cuHboro konbopy): lgpodinbHuii BiHinmonicunokcaH cepeaHbOi B'AKOCTI
[NA 0CTaTOYHVIX BiABUTKB. Lleit MaTepian pekomMeHA0BaHO BUKOPUCTOBYBaTM AK
NOXKKOBMIA MaTepian Ta AK PifKknii MaTepian npu BUKOPUCTaHHI 0fHOGa3HOT TEXHIKN
CTBOPEHHsA BIAGUTKIB 060X 3y6HUX PAAIB.

- IHCTpYKL|iA 4O BUKOPUCTaHHA MaTepianis y kapTpumxi Virtual 380:

Kaptpuax Virtual 380 nigxoanTb ANA BUKOPUCTAHHA Y NOEAHAHHI 3i 3MilLyBaYamu
Pentamix®, Pentamix® 2, Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix i Domix I,
PowerMix, Dynamix Speed, a Takox Modulmix. O6epexHo BUTArHITb KapTpuaxi Virtual
380 3 ynakoBku.

YBATA: YHuKaiTe nafiHHA Baxkux kapTpuaxis Virtual 380, 0CKinbKy Lie MOXe Cepiio3HO
NOWKOANTYA KapTPWXKI, MICNA YOro iX He MOXHa Gyae BUKOPNUCTOBYBATM. 3MillyBayi
Pentamix, Pentamix 2, Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix i Domix I,
PowerMix, Dynamix Speed, a Takox Modulmix He € 3apeecTpOBaHIMI TOProBUMI
mapkamu Ivoclar Vivadent.

- BcraHoBneHHs KapTpuaxa Virtual 380:

(ByAb nacka, TakoX AOTPUMYITECH BiAMOBIAHNX IHCTPYKLIN 3 eKcnnyaTauii BApo6HUKa
3MillyBabHOTO NPUCTPOIO.)



Fe . L.

Man. 1 Man.2 Man. 3 Man.4 Man.5

TpvmaiiTe KapTPUAX YLLLINbHEHUMM BUAMYCKHUMI OTBOPaMM Bropy.

Bi3bMiTbcA 3a KnanaH Ha yL|inbHIOYOMYy KOBMauKy Ta 3irHiTb iloro Bropy nig Kytom

90 rpapycis. He foknapaiiTe HafMipHIX 3ycunb y NpoLieci.

MiyHo TpuMatoum KapTpUaX OAHIEK PYKOIO, Bi3bMITb KnanaH BENMKM Ta BKa3iBHUM
NanbLAMK | MOBHICTIO 3HIMITb YLLiNbHIOYNIA KOBNAYOK. (Man. 1)

BcTaBTe KapTpuax y 3milyBanbHUii NPUCTPIi BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLUI BUPOBHMKa. (Man. 2)
LLlo6 KoHTpOnNIOBaTM BUTPATY MACT, 3anyCTiTb 3MillyBanbHUI NPUCTPIil BIANOBIAHO A0
HCTPYKL|iit BUPOGHYKa Ta BUAABITb HEBENNKY KiNbKICTb MaTepiany (Lie NoTpiGHO BUKOHaTK
[0 MoyaTKy npoLecy 3milyBaHHs). O6epexHO BUTPITb HAANMLLIKOBWIA MaTepian y
BEPTUKAIbHOMY HaNPAMKY, 106 YHUKHYTU NepemilllyBaHHs BOX KOMMOHEHTIB ycepeanHi
OTBOpIB. (Man. 3)

MpuieaHaiiTe HOBMIA A i 7 3miLy 110 KapTpUXa, JOTPUMYIOUNCh IHCTPYKUIN
BUPOBHIKa 3MiLLyBanbHOrO NPUCTPOLO. (Man. 4)

(NMPUMITKA: BukopucToByiiTe nutue AuHamiuHi 3miwysavi sia Ivoclar Vivadent. Ockinbku

Ol yBayi Bifj iHWMX BUf iB He 3a6 YI0Tb TOYHOT BigNOBiAgHOCTI
po3mipam OTBOPIB, MOXe BIAGYTUCA BUTIK MaTepiany.
Mpu BUHVKHEHHI TPYAHOLLIB Y NiA'€AHaHHI iYHOrO 3MmiLuy ney nTeca, un

LWECTUKYTHWIA PO3'EM Ha HUXKHBOMY KiHL|i 3MilyBaya BiANOBIAHUM YMHOM BUPIBHAHWIA i3
LIECTUKYTHUM BElyYMM BaXenem.

MicnA NpaBUAbHOTO PO3MILLEHHA AVHAMIYHOTO MiKCepa PO3MICTITh K0BTe Bikcyloue
KinbLe Ha 3MmillyBaui i NOBHICTI0 0AArHiT itoro. MosepHiTh Kinbue Ha 1/4 06epTy 3a
FOAMHHNKOBOIO CTPIIKOIO, W06 HaAiHO 3adikcyBaTh ANHAMIUHWI 3MiLuyBaY. (Man. 5)
3aBaHTaXTe OKpemWil iHTpaopanbHUii enactoMmepHui Wnpuy (Tinbkn Ana Virtual 380
Monophase) a6o BianoBiAHY NOXKy ANA BIAOUTKIB 3i 3MiluaHNM MaTepianom Ana BigbuUTKis
Virtual.

Bubepitb HaillwBMALWY NPOrpamy AnA ONTUMaNbHOI WBMAKOCTI 3MillyBaHHA Ta
NPOAYKTUBHOCTI.

. Oppasy X nicna BuaaenioBaHHA MaTepiany NOBHICTIO BiiBeAITb Ha3ay, NOPLIHI

3MilLyBanbHOTO NPUCTPOIO, 106 YHUKHYTY NOCTIHOTO TUCKY Ha KapTPUAX Ta 3anobirti
BUTIKaHHIO HAJ/ILIKOBOrO MaTepiany Yepes UHaMiuHNi 3MilyBay.

3anuLuTe BUKOPUCTaHWII ANHAMIYHWUI 3MilllyBay Ha KapTpupi. BiH cnyuTb yulinbHeHHAM
110 HaCTYMHOrO BUKOPUCTaHHS. KpiM TOro, BiH 103BONAE YHUKHYTY NepexpecHoro
3a6pyAHEHHA OCHOBM Ta KaTani3aTopa Ta 3akyrnopioBaHHs BUXI[HVX OTBOPIB
nonimepu3oBaH1UM maTepianom.

MPUMITKA: P ThCA BN KapTpuapK 3i 3mi 0ro NPUCTPoI
HanpUKiHLi KOXHOro PO60YOro AHA abo KONM 3MilllyBay He BUKOPUCTOBYETbCA NPOTATOM
TpuBanoro nepiogy uacy. Moro cnig 36epiratin y BepTikansHOMy NONOXeHHi, BUMYCKHUMA




0TBOPaMU (repMETNYHO 3aKPUTUMU i iy abo
KOBMayukom) Bropy.
- TMonepepHsa 06po6ka noXoK Ans Bif6UTKIB (N0XKKOBI aare3nsn)
Hanonernneo pekoMeHzy€eTbCA BUKOPUCTOBYBATY IOKKOBI afre3unsi (Hanpuknag,
noxKoBuit agresus Virtual), o6 3MeHWUTI IMOBIPHICTL AedOPMYBaHHA NPU BUIMAHHI
BifbunTKY 3 pota.
- IHcTpyKUii Ao noxkoBoro agresusy Virtual
1. MepekoHaiiTecs, W0 BCi NOBEPXHi NOXKM ANA BiAGUTKIB YUCTi, Cyxi Ta He
MICTATb Gy/ib-AKUX ONil.
MpumiTka: AKLio HeMoXN1BO 3a6e3neunTu fesiHeKL|ilo NoXKM Ana
BiABWTKIB, NOXXKOBMI aAre3nB Cif HaNWUTW, HANPWKNag, y CKNAHNI
¥ CTaKaH Ta HaHOCUTY 3a [I0NOMOT 0K OfIHOPA30BOI W{iTKM.
2. HaHeciTb TOHKWI Wap NoxkKoBoro agresusy Virtual, Bukopuctosytoun
LiTKY, WO BXOAUTb 10 KOMMJIEKTY, Ha BCi MOBEPXHI NIOXKM ANA BifbnTKie
(meTanesi abo nNnacTukosi), AKi 6yAyTb KOHTAaKTyBaTX 3 MaTepianom Ans
BinbUTKIB.
3. [laiiTe NOXKOBOMY afire3nBy NPOCOXHYTU BNPOAOBXK NPUOIN3HO
3 xBUNUH (abo NpocywWiTb CTUCHEHVM NOBITPAM 6e3 BmicTy oniit)
4. HeraiiHO 3aMiHiTb KpULLKY NAAWKN.

- OYMLEHHA NOXKN
3anuwkn afaresnBHoro MaTepiany MOHa BUAANNTN 3a OMNOMOroto CnupTy.

Virtual!

yBary Ha

1 4O 3aCTOCYBaHHA NIOXKKOBOro aaresmsy

- Desindekuin BinbuTKiB
Bin6uTku, cTBOpeHi 3 maTepianis Ana Bin6uTKis Virtual, MoXHa 3aHypuTV B po3unH
nna pesiHdekuii (riotapanbpgerig 0,5%, xnopua 6eHsankoHito 0,5%). (byab nacka,
[AOTPUMYITECH HCTPYKLil BUpOGHMKA.) [le3iHdeKLiia He BNNBAE Ha NOBEPXHIO abo
Po3Mip BiAGUTKIB.

- BunuBaHHa mopeneit
Bia6uUTOK MOXHa BUKOPUCTOBYBATW ANA BiApasy nicna AesiHdekuii abo
3ayeKaTty 10 1BOX TUXKHIB, 32 yMOBM, LL|O BiiONTOK 36epiraeTbca Npu KiMHaTHii
Temnepatypi. CTabinbHicTb po3MipiB rapaHTOBaHO NPOTArOM 14 JHIB 32 yMOBU HanexHoro
36epiraHHsA. Matepianu Ana sig6uTkis Virtual cymicHi 3 ycima nonynapHuMi mapkamu
CTOMATONOriYHOrO rincy, Hanpuknag, Tuny 3: Modano® (Heraeus Kulzer), Tuny 4: Fujirock®
(G.C. International).

- TanbBaHi3auis
Marepianu ans Big6uTkis Virtual moxHa nokpusatu cpibnom abo Migato B ranbBaHiuHin
BaHHi.

CneuianbHi NpUMiTKN

Marepianu ans BigbuTtkis Virtual HeobxigHo 06po6nATHM 3a KiMHaTHOI Temnepatypu (23 °C).
TemnepaTypu, HUXUYi 32 3a3HaueHyY, HaNPUKNaz, Npu 36epiraHHi B XONOANIBbHIKY,
NOZIOBXYIOTb Yac, BIPOAOBX AKOTO MaTepianii AnA BiA6UTKIB MaloTb 3HaXOAUTUCH Y POTI,



a BULLi TemnepaTypu CKOPOUyioTb Yac 06pO6KM Ta Yac, BNPOAOBX AKOro MaTepiany ans
Bii6MTKIB MaloTb 3HaXOANTUCb Y POTI.

Bininnonicunokcaru ximiuHo cTiiiki. HenonimeprsosaHi MaTepiani MoXyTb 3anuwWwaTi NAAMN
Ha 0gA3i.

MonepepxeHHa

[Mpu KOHTaKTi HenonimepK3oBaHMX MaTepianis 3 0O4Ma NPOMUITE OYi BENMKOIO KiNbKiCTio
BOAW. AKILO NOAPa3HEHHs He 3HKaE, 3BePHITbCA 10 NikapaA. [pyn KOHTaKTi 3i WwWkipoto
NpomuiiTe ypaxeHi AiNAHKN BENMKOIO KinbKicTio Boaw.

36epiraHHa

- Temnepatypa 36epiraHHs: 2-28 °C

- TepmiH npupgaTHoCTi: [IB. AaTy 3aKiHUeHHA TePMiHY NPUAATHOCTI Ha eTUKeTL|i Ta ynakosLi
- BepexiTb Bif npamux gxepen Tennal

36epiraTi B HegOCTYNHOMY ANA AiTei Mil
TinbKu ANA 3aCTOCYBaHHA B CTOMATONOT

MaTepian po3po6ieHuii BUKIOUHO AN 3CTOCYBaHHA B CTOMATONOTTT. BUKOPUCTAHHS Ma€ NPOBOAMTUCH TinbkM
BIANOBIAHO A0 IHCTPYKUii 40 3aCTOCYBaHHA. BUPOGHYK He Hece BIATOBIRANBHOCTI 3a 36UTKY, WO BUHMKNN yepe3
HeHanexHe 4OTPUMAHHA IHCTPYKLT 860 Yepes BUKOPUCTaHHs MaTepiany He 3a NpusHaueHHAM. KopucTysay
Hece NoBHY BIANOBIAANLHICTS 3a i ianis Ha npeamer ix Ti | BUKOYICTaHHA AR
GyAb-AKVIX Linelh, Lo He 3a3HaveHi B iHCTPYKLi. ONIC | HaBeeHi AaHI He MaloTb 0GOB'A3KOBOIO XapaKTepy Ta He
CTaHOBAATS rapakTiio BNACTVBOCTl! MaTepianie.




Kirjeldus

Sarja Virtual® jéljendmaterjalid on lisamisreaktsioonil pohinevad silikoonid (vintdilpoliisiloksa-
anid), mida kasutatakse hambumuse detailsete jéljendite loomiseks. Virtuali jéljendmaterjalid
on saadaval erineva viskoossusega, mis véimaldab hambaraviprofessionaalidel valida iga
juhtumi jaoks sobiva materjali ja tehnika.

Varvid
Vaadake tabelit , Tehnilised andmed"”
Materjal Kiirus To5aeg Kokku [mins])| oz KOvastumise

aeg* [min:s]

Monofaasiline

Kiiresti kovastuv 1:00 3:30
[alus/pesu]
Raske materjal Tavapéraselt kdvastuv 1:30 4:30
[alus] Kiiresti kovastuv 1:00 2:30
* aeg, mille jooksul ja jal peab enne ist suus olema.

Too6tlemisaeg liiheneb voi pikeneb olenevalt ruumi temperatuurist.

Tehnilised andmed
faasiline Raske materjal
Vérv Sinine Sinine
Klassifikatsioon 2. tidp 1.thlp
1S0 4823 / ADA eeskiri nr 19 Keskmine konsistents Raske konsistents
Segamissuhe X ’
[Alus: kataltisaator] 51 51

Koostis

Virtuali jéljendmaterjalid on lisamisreaktsioonil péhinevad silikoonid, mis sisaldavad
vintitilpolUsiloksaani, mettdlvesiniksiloksaani, orgaanilist plaatinakompleksi, rénidioksiidi ja
toiduvarve.

Naidustused

Virtuali sarja rani (vinitilpolUsiloksaan) lisamisreaktsioonil pohinevaid jéljendmaterjale on

soovitatav kasutada suu6one kovade ja pehmete kudede Uksikasjalike jaljendite loomiseks.

- Loplikku jaljendit kasutatakse kaudsete restauratsioonide (kroonid, sillad, taidised, katted
ja laminaadid) loomiseks

- Hambaimplantaad

- Vahajaljendite matriits voi ravi planeerimine, uurimismudelid

- Hammasteta jaljendid




- Ajutiste restauratsioonide loomiseks kasutatav matriits
Erineva viskoossusega materjalil on erinevad omadused, mis aitavad téita hambaraviprofes-
sionaali vajadusi.

Vastunéidustused
Virtuali jéljendmaterjalide kasutamine on vastundidustatud patsientide puhul, kes on teadao-
levalt allergiline Virtuali jaliendmaterjali koostisosade suhtes.

Korvalnéhud
Seni pole teada tihtki korvalnghtu.

Koostoimed

Latekskindad takistavad vintitilpolusiloksaanide kdvastumist.

Arge puudutage latekskinnastega pindu (hambaid, ettevalmistusi, tdmbetraate jms), millest
jéljendit luuakse. Operaatoritel on soovitatav kasi pohjalikult pesta véi kasutada vintl-
kindaid, et eemaldada kéik lisaainete jaégid. Muud materjalid, mis voivad jaljiendmaterjalide
kévastumist takistada, on kummist kaitsmed, tombetraadid ja tombetraatide vedelikud.

Kui operaatoril on alust arvata, et ettevalmistatud pind on saastunud, on soovitatav pinda
loputada ja kuivatada, et eemaldada koik lisaainete jadgid.

Aplitseerimine

- Raske materjal (sinine): suure viskoossusega hiidrofiilne vintitlpoltsiloksaan, mis sobib
I6plike jéljendite valmistamiseks. Materjali on soovitatav kasutada aluse materjalina, kui
kasutatakse aluse/kihi jéljendi tehnikat.

- Monofaasiline (sinine): keskmise viskoossusega hiidrofiilne viniitilpolsiloksaan, mis
sobib I6plike jéljendite valmistamiseks. Materjali on soovitatav kasutada aluse ja 6hukese
kihi materjalina, kui kasutatakse kahe kaarega tihefaasilist jaljendi tehnikat.

- Virtual 380 ampulli materjalide juhised
Virtual 380 ampull sobib kasutamiseks seadmetega Pentamix®, Pentamix® 2,

Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix ja Duomix Il, PowerMix, Dynamix Speed
ning ka Modulmixi seguritega. Eemaldage Virtual 380 ampullid pakendist.

ETTEVAATUST! Véltige raskete Virtual 380 ampullide mahakukkumist, kuna see voib am-
pulle rangalt kahjustada, nii et neid ei saa enam kasutada. Seadmed Pentamix, Pentamix
2, Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix and Duomix Il, PowerMix ja Dynamix
Speed ning Modulmixi segurid ei ole Ivoclar Vivadenti registreeritud kaubamargid.

- Virtual 380 ampulli sisestamine
(Vaadake ka seguri tootja asjakohaseid kasutusjuhiseid.)

. - (ki
Joonis 1 Joonis 2 Joonis 3 Joonis 4 Joonis 5

1. Hoidke ampullinii, et suletud avad oleksid dilalpool.
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Haarake korgi klapist ja pdérake seda 90 kraadi tilespoole. Arge rakendage seejuures liiga
palju jéudu.

Hoidke ampulli tihes kées, haarake klapp péidla ja nimetissormega ja eemaldage kork
taielikult. (joonis 1)

Sisestage ampull segamisseadmesse tootja juhiste kohaselt. (joonis 2)

Pastade voolu juhtimiseks kdivitage segur tootja juhiste kohaselt ja oodake, kuni véike
kogus pastat véljutatakse (seda tuleb alati teha enne segamisprotsessi algust). Piihkige
liigne materjal vertikaalsuunas hoolikalt dra, et valtida kahe komponendi segunemist
avade sees. (joonis 3)

Kinnitage ampulli kiilge uus diinaamiline segur, jérgides seguri tootja juhiseid. (joonis 4)
(MARKUS. Kasutage ainult Ivoclar Vivadenti diinaamilisi segureid. Kuna muude tootjate
diinaamilised segurid ei sobi tépselt avadega, voib esineda lekkeid.)

Kui diinaamilise seguri kinnitamisega on probleeme, kontrollige, kas seguri alumises osas
olev kuuskantpesa on kuuskantvélliga 6igesti joondatud.

Kui diinaamiline segur on 6igesti paigaldatud, asetage segurile kollane lukustusrongas

ja suruge see taiesti alla. Diinaamilise seguri fikseerimiseks p6orake rongast 1/4 poorde
vorra péripédeva. (joonis 5)

Taitke eraldi intraoraalne elastomeersiistal (ainult monofaasilise Virtual 380 puhul) voi
sobiv jéljendialus segatud Virtuali jaljendmaterjaliga.

Optimaalse segamis- ja viljutuskiiruse jaoks valige kiireim programm.

Kohe pérast materjali valjutamist tommake seguri kolvid taielikult vilja, et valtida ampulli-
le pideva surve avaldamist ja liigse materjali véljutamist diinaamilise seguri kaudu.

. Jatke kasutatud diinaamiline segur ampulli kiilge. See toimib jérgmise kasutamiseni

sulgurina. Samuti aitab see valtida aluse ja katallisaatori ristsaastumist ning valjundi avade

ummistumist kévastunud materjaliga.

MARKUS. Ampull on soovitatav eemaldada seguri kiiljest iga td6péeva 16pus vdi siis,

kui segurit ei kasutata pikka aega. Seda tuleb séilitada pustiasendis, nii et valjundiavad

(diinaamilise seguri véi korgiga suletud) oleksid suunaga tilespoole.

Jéljendi aluste (aluse adhesiivid) eeltd6tlus

On tungivalt soovitatav kasutada aluse adhesiive (nt Virtuali aluse adhesiiv), et véahendada

jéljendite moondumist suust eemaldamisel.

Virtuali aluse adhesiivi juhised

1.Veenduge, et jaljendialuse kéik pinnad oleksid élivabad, puhtad ja
kuivad.
Maérkus. Kui jaljendialuse taielikku desinfitseerimist ei saa tagada,
tuleb aluse adhesiiv véljutada naiteks klaasist tassi ja kanda peale
ihekordseks kasutamiseks moeldud pintsliga.

. Kandke kaasasoleva pintsliga 6huke kiht Virtuali aluse adhesiivi
jaljendialuse (metallist voi plastist) koikidele pindadele, mis puutuvad
kokku jéljendmaterjaliga.

3. Laske aluse adhesiivil ligikaudu 3 minutit kuivada (v6i kuivatage seda

6livaba suruéhuga)

4. Paigaldage pudeli kork viivitamatult.

N~



- Aluse puhastamine
Adhesiivmaterjali jaégid saab eemaldada alkoholiga.

Jargige Virtuali aluse adhe: kasutusjuhis

- Jéljendite desinfitseerimine
Virtuali jéljendmaterjalidega tehtud jéljendid véib sukeldada desinfitseerimislahusesse
(glutaraldehiiid 0,5%, bensalkooniumkloriid 0,5%). (Jargige tootja juhiseid.) Desinfitseeri-
mine ei méjuta jéljendi pinda ega mo6tmeid.

- Sabloonide valamine
Jaljendi voib valada kohe parast desinfitseerimist voi kuni kaks nadalat parast seda, kui
jéljendit hoiundatakse toatemperatuuril. Oigete hoiutingimuste korral on mdétmete
stabiilsus garanteeritud 14 paevaks. Virtuali jaljendmaterjalid Ghilduvad koigi turul
saadaolevate populaarsemate hambakipsidega, nt 3. tiitip: Modano® (Heraeus Kulzer),
4. tutp: Fujirock® (G.C. International).

- Galvaanimine
Virtuali jéljendmaterjale saab galvaanimisvannis hébeda voi vasega katta.

Erimérkused

Virtuali jéljendmaterjalid peavad t66tlemisel olema toatemperatuuril (23 °C). Madalama
temperatuuri puhul, néiteks kui materjali séilitatakse kiilmikus, pikeneb aeg, mil jéljendma-
terjal peab suus olema, samas kui kdrgemad temperatuurid vahendavad té6tlemisaega ja ka
materjali suus hoidmise aega.

Vinuidlpolsiloksaanid on keemiliselt vastupidavad. Poliimeriseerimata materjalid voivad
maarida réivaid.

Hoiatused
Kui kévastumata materjal satub silma, loputage silma rohke veega. Kui arritus ei méédu,
p6o6rduge arsti poole. Kokkupuutel nahaga peske piirkonda rohkem veega.

Hoiustamine

- Sailitustemperatuur: 2-28 °C

- Sailivusaeg: vaadake aegumiskuupéeva sildil ja pakendil
- Hoidke otsestest soojusallikatest eemal!

Hoidke lastele kdttesaamatus kohas!
K iseks ainult hamt i

Materjal on vélja té6tatud ainult i iseks. Toote isel tuleb tépselt jargida
kasutusjuhiseid. Vastutus ei kehti kahjustuste puhul, mis tulenevad juhiste véi ettenéhtud rakendusala
eiramisest. Kasutaja vastutab toodete sobivuse katsetamise ja kasutamise eest ainult juhendis sonaselgelt
toodud eesmargil. Kirjeldused ja andmed ei anna omaduste kohta htki garantiid ega ole siduvad.




Apraksts

Virtual® nospiedumu materiali ir pievieno3anas reakcijas silikoni (vinilpolisiloksani), ko lieto, lai
izveidotu smalkas zoba bojajuma nospieduma detalas. Pieejami ir dazadu viskozitates limenu
Virtual nospiedumu materiali, kas zobarstiem lauj izvéléties katram individualajam gadijumam
piemérotako materialu un metodi.

Krasas
Skatiet tabulu “Tehniskie dati”.

Materials Atrums v pstiad Cletes ik
laiks [min:s] mutes dok a [min:s]
Monophase i - . ’
[Karote/skalozana] Atra cietéSana 1:00 3:30
Heavy Body Normala cietésana 1:30 4:30
[karote] Atra cieté$ana 1:00 2:30
* Minimalais laiks, cik ilgi nospi ialam jaatrodas mutes dobuma, lidz to var iznemt.
Apstrades laiks ir isaks vai garaks atkariba no konkrétas istabas temperaturas.
Tehniskie dati
M h Heavy Body

Krasa Zila Zila

Klasifikacija 2. tips 1.tips

1SO 4823/ADA spec. Nr. 19 Vidéja biezuma konsistence | Bieza konsistence
Sajauksanas proporcijas . .

[baze: i ] 51 51
Sastavs

Virtual nospiedumu materiali ir pievienosanas reakcijas silikoni, kas satur vinilpolisiloksanu,

metilhidrogénsiloksanu, organiska platina kompleksu, silicija dioksidu un partikas krasvielas.

Indikacijas

Virtual pievieno3anas reakcijas silikona (vinilpolisiloksana) nospiedumu materialu sériju ir

ieteicams lietot, lai izveidotu mutes dobuma cieto un miksto audu ipasi detalizétus nospie-

dumus.

- Galigais nospiedums, ko izmanto netieso restauraciju (kronu, tiltu, inleju, onleju un veniru)
izveidosanai

- Zobuimplantu nospiedumi

- Diagnostisko modelu vai arsté3anas planosanai un macibu modeliem paredzéta matrica

- Zokla dalas bez zobiem nospiedumi

- Matrica, ko izmanto pagaidu restauraciju izveido3anai

Visi viskozitates limeni nodrosina specifiskas ipasibas, lai apmierinatu zobarsta vajadzibas.



Kontrindikacijas
Virtual nospiedumu materialu lieto3ana ir kontrindicéta, ja pacientam ir zinama alergija pret
Virtual nospiedumu materialu sastavdalam.

Blakusiedarbibas

Lidz $im nav zinamas.

Mijiedarbiba

Vinilpolisiloksanu cietésanu kaveé saskare ar lateksa cimdiem.

Nepieskarieties ar lateksa cimdiem tam virsmam, pieméram, zobiem, sagatavem, retrakcijas
diegiem un citam virsmam, no kuram tiks iegtts nospiedums. Lai likvidétu visas piemaisijumu
paliekas, lietotajiem ir ieteicams rupigi nomazgat rokas vai izmantot vinila cimdus. Citi mate-
riali, kas var kavét nospiedumu materiala cietésu, ir, pieméram, gumijas koferdams, retrakcijas
diegi un to 3kidrumi. Ja lietotajam ir aizdomas, ka sagatave ir kontaminéta, ieteicams sagatavi
noskalot un nozavet, lai likvidétu visas piemaisijumu paliekas.

Uzklasana

Heavy Body (zila): augstas viskozitates hidrofils vinilpolisiloksans piemérots galigajiem
nospiedumiem. So materialu ir ieteicams izmantot ka karotes materialu, ja tiek izmantota
karotes/skalojama materiala nospieduma metode.

Monophase (zila): vidéjas viskozitates hidrofils vinilpolisiloksans galigajiem nospie-
dumiem. So materialu ir ieteicams izmantot ka karotes un skalojamo materialy, ja tiek
izmantota dubulta loka vienas fazes nospieduma metode.

Noradijumi par Virtual 380 kasetnes materialiem:

Virtual 380 kasetne ir piemérota izmantosanai kopa ar Pentamix®, Pentamix® 2,
Pentamix® 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix un Domix II, PowerMix, Dynamix Speed,
ka ari Modulmix maisitajiem. Uzmanigi iznemiet Virtual 380 kasetnes no iepakojuma.
BRIDINAJUMS: Izvairieties smagas Virtual 380 kasetnes nomest, jo tadéjadi var rasties
nopietni kasetnes bojajumi, kuru dé| kasetni vairs nevar izmantot. Pentamix, Pentamix 2,
Pentamix 3, MixStar-eMotion, Sympress, Duomix un Domix Il, PowerMix, Dynamix Speed,
ka ari Modulmix maisitaji nav registrétas Ivoclar Vivadent precu zimes.

Virtual 380 kasetnes ievieto3ana

(ladzu, skatiet ari attieciga maisitaja ierices razotaja noradijumus par lietosanu):

1. att. 2. att. 3.att. 4. att. ' 5. att.

Turiet kasetni, vérSot noslégtas izvades atveres uz augsu.

Satveriet hermetizéjosa vacina atloku un salieciet to uz augu 90 gradu lenki. Neveiciet to
ar parak lielu spéku.

Turot stingri kasetni viena roka, ar ik3ki un raditajpirkstu satveriet atloku un nonemiet
hermetizéjoso vacinu lidz galam. (1. att.)
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levietojiet kasetni maisisanas iericé, ievérojot razotaja noradijumus. (2. att.)

Lai kontrolétu pastas materialu plismu, palaidiet maisisanas ierici, ievérojot razotaja
noradijumus, un nogaidiet, lidz tiek izvadits neliels materiala daudzums (tas ir vienmér
jaizdara pirms maisisanas procesa uzsaksanas). Lai novérstu divu sastavdalu sajauksanos
atveru iek$pusé, uzmanigi noslaukiet lieko materialu vertikala virziena. (3. att.)

levérojot maisisanas ierices razotaja noradijumus, pievienojiet kasetnei jaunu dinamisko
maisitaju. (4. att.)

(PIEZIME. Izmantojiet tikai Ivoclar Vivadent razotos dinamiskos maisitajus. Ta ka citu
razotaju dinamiskie maisitaji precizi neatbilst atverém, var rasties noplides.)

Ja dinamiska maisitaja pievienosana ir apgratinata, parbaudiet, vai centrala se$stdra ligzda
maisitaja apakséja gala ir pareizi savietota ar sesstara piedzinas varpstu.

Kad dinamiskais maisitajs ir pareizi savietots, novietojiet virs maisitaja dzelteno piespied-
gredzenu un spiediet to lidz galam uz leju. Lai dinamisko maisitaju stingri fiksétu vieta,
pagrieziet gredzenu par ceturtdalpagriezienu pulkstenraditaju kustibas virziena. (. att.)
Uzpildiet atsevisku intraoralo elastoméra 3lirci (tikai Virtual 380 Monophase) vai piemérotu
nospiedumu karoti ar samaisito Virtual nospiedumu materialu.

Lai iegUtu optimalo maisianas atrumu un izvades attiecibu, izvélieties atrako programmu.
Kad materials ir izspiests, nekavéjoties atvelciet atpakal lidz galam maisisanas ierices
virzulus, lai neraditu nepartrauktu spiedienu uz kasetni un noveérstu iespéju, ka caur
dinamisko maisitaju tiek izvadits parmeérigi daudz materiala.

Nenonemiet izmantoto dinamisko maisitaju no kasetnes. Tas darbojas ka parsegs lidz
nakamajai lieto3anas reizei. Turklat tiek novérsta savstarpéja bazes un katalizatora konta-
minacija, ka ari izvades atveres nosprostosanas ar sacietéjusu materialu.

PIEZIME. Kasetni ir ieteicams nonemt no maisisanas ierices katras darba dienas beigas vai
gadijuma, ja maisitajs netiek izmantots ilgaku laika periodu. Ta jauzglaba vertikala stavokli,
izvades atveres (noslégtas vai nu ar dinamisko maisitaju, vai hermetizéjo3o vacinu) vérsot
uz augsu.

P karosu iepri p. {

Lai, iznemot nospiedumus no mutes dobuma, samazinatu to deformacijas risku, ipasi

ieteicams izmantot karotes adhezivus (pieméram, Virtual Tray Adhesive).

Noradijumi par Virtual Tray Adhesive materialu

1. Parliecinieties, vai visas nospiedumu karotes virsmas ir tiras un sausas
un uz tam nav ellas palieku.
Piezime. Ja nevar nodrosinat nospiedumu karotes dezinfekciju,
karotes adhezivs ir jaiepilda, pieméram, stikla (Dappen) trauka, un
jauzklaj, izmantojot vienreizéjas lietosanas otinu.

2.1zmantojot komplekta ieklauto otinu, uzklajiet planu Virtual Tray
Adhesive materiala slani uz visam tam metala vai plastmasas
nospiedumu karotes virsmam, kuras saskarsies ar nospiedumu
materialu.

3.Nogaidiet aptuveni 3 minates, lidz karotes adhezivs nozust (vai
nozavéjiet to sausu ar saspiestu gaisu, kas nesatur ellu).

4. Nekavéjoties uzlieciet pudelei atpakal vacinu.




- Karotes tirisana
Lieko adheziva materialu var notirit ar spirtu.

Nemiet véra Virtual Tray Adhesive materiala lietosanas instrukcijas sniegtos bridina-
jumus.

- Nospiedumu dezinfekcija
Nospiedumus, kuri izgatavoti, izmantojot Virtual nospiedumu materialus, var iemérkt
dezinfekcijas $kiduma (glutaraldehids 0,5%, benzalkonija hlorids 0,5%). (Ladzu, nemiet
véra razotaja noradijumus.) Dezinfekcija neietekmé nospieduma virsmu vai izméru.

- Sablonuizliesana
Nospiedumu var piepildit talit péc dezinfekcijas vai maksimali divu nedé|u laika ar nosaci-
jumu, ka nospiedums tiek uzglabats istabas temperattra. lzméra stabilitate ir garantéta
14 dienas, ja nospiedums tiek uzglabats atbilstosi nosacijumiem. Virtual nospiedumu
materiali ir saderigi ar visiem tirdznieciba pieejamajiem biezak lietotajiem zobarstniecibas
modelésanas materialiem, pieméram, ar 3. tipu: Modano® (Heraeus Kulzer), ar 4. tipu:
Fujirock® (G.C. International).

- Galvanizacija
Virtual nospiedumu materialus var parklat ar sudrabu vai varu galvaniskaja vanna.

Ipasas piezimes

Virtual nospiedumu materialu temperattrai apstrades laika ir jaatbilst istabas temperatarai
(23 °C). Ja nospiedumu materiala temperatira ir zemaka, pieméram, ja tas ir uzglabats ledus-
skapi, tas ir ilgak jatur mutes dobuma, bet, ja ta temperatira ir augstaka, samazinas apstrades
laiks un laiks, cik ilgi nospiedumam ir jaatrodas mutes dobuma.

Vinilpolisiloksani ir kimiski izturigi materiali. Nepolimerizéti materiali var radit traipus uz
apgérba.

Bridinajumi

Ja ar gaismu necietinati materiali nonak acis, izskalojiet acis ar bagatigu tdens daudzumu. Ja
kairinajums saglabajas, mekléjiet medicinisko palidzibu. Ja ir radusies saskare ar adu, noskalo-
jiet skartos apgabalus ar lielu daudzumu tdens.

Uzglabasana

- Uzglabasanas temperatara: 2-28 °C

- Deriguma termins: deriguma terminu skatit uz uzlimes un iepakojuma
- Sargat no tiesas siltuma avotu iedarbibas.

Uzglabat bérniem nepieejama vieta.
Izmantot tikai zobarstnieciba.

Sis materials ir izstradats tikai zobarstniecibas vajadzibam. Apstrade javeic, precizi ievérojot lietosanas
instrukcija sniegtos noradijumus. RaZotajs neuznemas nekadu atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja nav
ieveroti lietosanas instrukcija sniegtie noradijumi vai i étais noluks. Lietotajs uznemas
atbildibu par parbaudém attieciba uz produktu piemérotibu un lietosanu jebkadiem citiem mérkiem, kuri nav
skaidri noraditi lietosanas instrukcijas. Apraksti un dati nav uzskatami par nekada veida izstradajuma ipasibu
garantiju, un tie nav saistosi.




Aprasas

JVirtual®” atspaudy medziagos yra jungimosi reakcijos silikonai (vinilo polisiloksanai), nau-
dojami sukurti smulkiy detaliy danty i$sidéstymo atspaudus. ,Virtual” atspaudy medziagos
prieinamos jvairaus klampumo, kad danty specialistai galéty pasirinkti geriausiai kiekvienam
asmeniui tinkancig medziaga ir metoda.

Spalvos

Zr. lentele ,Techniniai duomenys”

Medsiaga Greitis Bepdras darbo laikas Kletejl_mo Ia[kas
(min:s) burnoje* (min:s)

«Monophase” Greito kietéjimo 1:00 3:30

(3aukstas / plovimas)

,Heavy Body" Iprasto kietéjimo 1:30 4:30

(3aukstas) Greito kietéjimo 1:00 2:30

* Maziausias laikas, kurj atspaudy medziaga reikia palaikyti burnoje pries isimant.
Apdorojimo laikas sumazéja arba padidéja priklausomai nuo esamos kambario temperatros.

Techniniai duomenys

Monophase Heavy Body
Spalva Mélyna Mélyna
Klasifikavimas 2tipas 1 tipas
1SO 4823 / ADA Spec. Nr. 19 | Vidutinés konsistencijos Tirstos konsistencijos
Maisymo santykis 51 51
(Bazé : Katalizatorius) : B

Sudeétis

,Virtual” atspaudy medziagos yra jungimosi reakcijos silikonai, kuriy sudétyje yra vinilo

polisiloksano, metilo vandenilio siloksano, organinio platinos komplekso, silikono dioksido ir

maistiniy dazy.

Indikacijos

,Virtual” linijos jungimosi silikono (vinilo polisiloksano) atspaudy medziagos rekomenduo-

jamos naudoti, kai siekiama sukurti itin detalius kietyjy ir minkstyjy burnos ertmeés audiniy

atspaudus.

- Galutinj atspauda, naudojama netiesioginiy restauracijy gamybai (karanéliy, tilty, jkloty,
uzkloty ir laminaciy)

- Danty implanty atspaudus

- Vaskiniy modeliy matricai arba gydymo planavimui, tiriamiesiems modeliams

- Nepilnadanciams atspaudams




- Matricai, naudojamai laikinoms restauracijoms kurti
Kiekvienas klampumas suteikia konkreciy savybiy danty specialisto poreikiams patenkinti.

Kontraindikacijos
,Virtual” atspaudy medziagy naudojimas kontraindikuojamas, jei pacientui nustatyta alergija
bet kuriam ,Virtual” atspaudy medziagy ingredientui.

Sall poveikis
Iki Siol nezinomas.

Saveikos

Vinilo polisiloksany kietéjima slopina latekso pirstinés.

Latekso pirstinémis nelieskite pavirsiy (danty, preparacijy arba jtraukimo laidy ir t. t.), kuriy
atspaudas bus imamas. Rekomenduojama, kad operatoriai kruopi¢iai nusiplauty rankas arba
naudoty vinilo pirstines visiems neSvarumy pédsakams pasalinti. Kitos medziagos, kurios gali
slopinti atspaudy medziagy kietéjima, apima gumine uZtvarg, istraukimo laidus ir istraukimo
laidy skyscius. Jei operatorius jtaria, kad preparacija buvo uztersta, rekomenduojama jg
praplauti ir iSdZiovinti, kad baty pasalinti visi neSvarumy pédsakai.

Naudojimas

- ,HeavyBody"” (mélynas): Didelio klampumo hidrofilinis vinilo polisiloksanas, tinkamas
galutiniams atspaudams. Si medziaga rekomenduojama naudoti kaip $aukity medziaga
dirbant 3auksto / plovimo atspaudy metodu.

M. hace” (mal:

- élynas): Vidutinio klampumo hidrofilinis vinilo polisiloksanas, skirtas
galutlnlams atspaudams. Si medziaga rekomenduojama naudoti kaip $auksty ir plovimo
medziaga dirbant dvigubo lanko, vieno etapo atspaudy metodu.

- ,Virtual 380" kaseciy medziagy instrukcijos:

,Virtual 380" kaseté tinka naudoti kartu su ,Pentamix®”, ,Pentamix® 2", ,Pentamix® 3",
.MixStar-eMotion*, ,Sympress”, ,Duomix” ir ,Domix II”, ,PowerMix", ,Dynamix Speed” bei
»Modulmix” maisyklémis. Atsargiai iSimkite ,Virtual 380" kasetes i$ pakuotés.
PERSPEJIMAS. Pasistenkite nenumesti sunkiy ,Virtual 380" kaseciy, nes jas galima
sugadinti taip, kad jy nebebus galima naudoti. ,Pentamix”, ,Pentamix 2“, ,Pentamix 3*,
.MixStar-eMotion*, ,Sympress”, ,Duomix” ir ,Domix II”, ,PowerMix", ,Dynamix Speed” bei
»Modulmix” maisyklés yra neregistruoti ,lvoclar Vivadent" prekés zenklai.

- ,Virtual 380" kasetés jdéjimas:

(Taip pat zr. atitinkamus maidymo jrenginio gamintojo naudojimo nurodymus.)

1pav. 2pav. 3pav. 4pav.

1. Kasete laikykite taip, kad uzsandarintos i$leidimo angos kiaurymés baty nukreiptos
aukstyn.



10.

1.

Paimkite sandarinimo dangtelio sklende ir palenkite virSun 90 laipsniy kampu. Tai daryda-
mi nenaudokite per didelés jégos.
Vienoje rankoje tvirtai laikydami kasete, suimkite sklende nyksciu ir smiliumi bei visiskai
nuimkite sandarinimo dangtelj. (1 pav.)
|dékite kasete | maisymo jrenginj taip, kaip nurodyta gamintojo instrukcijose. (2 pav.)
Tam, kad valdytuméte pasty tékme, paleiskite maisymo jrenginj vadovaudamiesi gamin-
tojo instrukcijomis ir palaukite, kol bus isstumtas mazas kiekis (tai visuomet reikia atlikti
prie$ pradedant maisymo procesa). Vertikalia kryptimi atsargiai nuvalykite medziagos
pertekliy, kad abu komponentai nesusimaisyty angy viduje. (3 pav.)
Laikydamiesi maiSymo jrenginio gamintojo instrukcijy, prie kasetés pritvirtinkite naujg
dinaming maisykle. (4 pav.)
(PASTABA. Naudokite tik ,Ivoclar Vivadent” dinamines maisykles. Kadangi kity gamintojy
dinaminés maisyklés tiksliai neatitinka angy, gali atsirasti nuotékis.)
Jei sunku prijungti dinamine maisykle, patikrinkite, ar apatiniame maisyklés gale esantis
centrinis SeSiakampis lizdas tinkamai sulygintas su sesiakampiu varanciuoju velenu.
Kai dinaminé maisyklé tinkamai jstatyta, uzdékite geltona fiksuojamajj zieda ant maisyklés
ir visiskai nuspauskite zemyn. Pasukite Zieda 1/4 pasisukimo pagal laikrodzio rodykle ir
tvirtai uzfiksuokite dinamine maisykle vietoje. (5 pav.)
Sumaisyta ,Virtual” atspaudy medziaga uzpildykite atskira intraoralinj elastomerinj
3virksta (tik ,Virtual 380 Monophase”) arba tinkama atspaudy 3auksta.
Pasirinkite greiciausia programa optimaliam maisymo greiciui ir iSvesties dazniui.
I3stime medziaga i$ karto visikai jtraukite maiSymo jrenginio plunzerius, kad kaseté
nebaty nuolatos spaudziama ir baty uzkirstas kelias medziagos pertekliaus iséjimui per
dinamine maisykle.
Panaudota dinamine maisykle palikite ant kaseteés. Iki kito naudojimo ji atliks sandarinimo
vaidmeni. Be to, taip iSvengiama bazés ir katalizatoriaus kryZzminio uztersimo bei iséjimo
angos kiaurymiy uzsikimsimo sukietéjusia medziaga.
PASTABA. Rekomenduojama nuimti kasete nuo maisymo jrenginio kiekvienos darbo
dienos pabaigoje arba kai maisyklé ilgesnj laika nenaudojama. Ja reikia laikyti staciai, o
angos kiaurymés (uzsandarintos dinamine maisykle arba sandarinimo dangteliu) turi bati
nukreiptos virsun.
Atspaudy émimo Sauksty paruosimas (Sauksty klijai)
Itin rekomenduojama sauksty klijus (pvz., ,Virtual Tray Adhesive”) naudoti siekiant
sumazinti iSkraipymo tikimybe iSimant atspaudus i$ burnos.
»Virtual Tray Adhesive” instrukcijos
1. |sitikinkite, kad visi atspaudy Sauksto pavirsiai yra neriebaluoti, $varts
irsausi.
Pastaba. Jeigu negalima uztikrinti atspaudy 3auksto dezinfekavimo,
sauksty klijy reikia jpilti j, pvz., ,dappen” indg, ir uzdéti naudojant
vienkartinj teptuka.
2. Tiekiamu teptuku ant visy atspaudy sauksto (metalinio arba
plastikinio) pavirsiy, kurie liesis su atspaudy medziaga, uzdékite plong
Virtual Tray Adhesive” sluoksnj.




3. Palaikykite Sauksty klijus mazdaug 3 minutes, kad jie nudziuty (arba
isdziovinkite suspausto oro be alyvos srove).
4. Nedelsiant vél uzdékite buteliuko dangtelj.

- Sauksty valymas
Sauksty klijy likucius galima pagalinti alkoholiu.

Atkreipkite démesj j , Virtual Tray Adhesive” naudojimo instrukcijose esancius

ispéjimus!

- Atspaudy dezinfekavimas
Atspaudus, atliktus naudojant ,Virtual” atspaudy medziagas, galima panardinti j dezinfe-
kavimo tirpalg (glutaraldehido 0,5 %, benzalkonio chlorido 0,5 %). (Laikykités gamintojo
instrukcijy.) Dezinfekavimas nepaveikia pavirsiaus ar iSmatavimy.

- Modeliy liejimas
Atspauda galima islieti i3 karto po dezinfekavimo arba iki dviejy savaiciy po to, jei atspau-
das laikomas kambario temperaturoje. Jei laikoma tinkama, matmeny stabilumas garan-
tuojamas 14 dieny. ,Virtual” atspaudy medziagos suderinamos su visais rinkoje esanciais
populiariais danty gipsais, pvz., 3 tipo. ,Modano®" (Heraeus Kulzer), 4 tipo: ,Fujirock®” (G.C.
International).

- Galvanizacija
#Virtual” atspaudy medziagas galvaninéje voneléje galima plakiruoti sidabru arba variu.

Specialios pastabos

Apdorotas ,Virtual” atspaudy medziagas reikia laikyti kambario temperatuaroje (23 °C).
MazZesné temperatura, pvz,, kai laikoma 3aldytuve, prailgins laika, kurj atspaudy medziaga
reikés laikyti burnoje, o didesné temperatara sumazins apdorojimo laika ir laika, kurj atspauda
reikés laikyti burnoje.

Vinilo polisiloksanai yra chemiskai atsparus. Nepolimerizuotos medziagos gali istepti
drabuzius.

Ispéjimai

Jei nesukietéjusiy medziagy patenka j akis, praplaukite akis dideliu kiekiu vandens. Jei dirgi-
nimas nepraeina, kreipkités j gydytoja. Jei medziaga susiliecia su oda, dideliu kiekiu vandens
nuplaukite paveiktas sritis.

Laikymas
- Laikymo temperatira: 2-28 °C.

- Saugojimo laikas: Zr. ant etiketés ir pakuotés esantj galiojimo laika.
- Laikykite atokiai nuo tiesioginiy karscio 3altiniy!

Saugokite nuo vaiky!

Skirta tik odontolo

$imedziaga sukurta naudoti tik odontologijoje. Apdoroti galima grieztai pagal naudojimo instrukcijos
Nesilaikant instrukcijy arba nurodytos taikymo srities, uz Zala atsakomybeés neprisiimama. Patikrinti, ar
medziaga tinkama ir gali biti naudojama bet kokiam tikslui, nenurodytam instrukcijose, yra naudotojo

é. Aprasai ir néra ijos priedai ir néra jpareigojantys. Virtual® nospi materiali
ir pievienosanas reakcijas silikoni (vinilpolisiloksani), ko lieto, lai izveidotu smalkas zoba bojajuma nospieduma
detalas. Pieejami ir dazadu viskozitates limenu
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